
Lêi nãi ®Çu 
 
Nh÷ng n¨m gÇn ®©y nghµnh c«ng nghiÖp « t« ph¸t triÓn rÊt m¹nh, mçi n¨m trªn 

thÕ giíi s¶n xuÊt ra kho¶ng 10 triÖu xe « t«. ViÖt Nam còng ®· cã nhiÒu h·ng « t« lín 

më c¸c nhµ m¸y s¶n xuÊt l¾p r¸p « t« t¹i c¸c ®Þa ph­¬ng nh­ nhµ m¸y Toyota VÜnh 

Phóc, nhµ m¸y « t« Ford H¶i D­¬ng, Mercedes Hµ Néi vµ nhiÒu n¬i kh¸c trªn kh¾p 

®Êt n­íc hµng n¨m s¶n xuÊt l¾p r¸p cung øng trªn thÞ tr­êng néi ®Þa kho¶ng 50.000 « 

t« c¸c lo¹i. 

§Ó t¨ng khèi l­îng kiÕn thøc chuyªn nghµnh, trong ch­¬ng tr×nh gi¸o dôc §¹i 

häc nghµnh C«ng nghÖ kü thuËt « t« ®­îc bè trÝ m«n häc C«ng nghÖ l¾p r¸p « t«, yªu 

cÇu cÇn cã mét gi¸o tr×nh chung ®Ó gi¶ng d¹y m«n häc nµy t¹i tr­êng §¹i häc s­ 

ph¹m kü thuËt Nam §Þnh lµ cÇn thiÕt. Chóng t«i tham kh¶o nhiÒu nguån tµi liÖu ®Ó 

biªn so¹n cuèn gi¸o tr×nh nµy, lµm tµi liÖu cho c¸c gi¶ng viªn gi¶ng d¹y vµ sinh viªn 

häc tËp m«n C«ng nghÖ l¾p r¸p « t«. 

Gi¸o tr×nh lµ sự cố g¾ng  cña nhãm gi¶ng viªn nh»m thống nhất nội dung giảng 

d¹y m«n học C«ng nghÖ l¾p r¸p « t«. Nội dung cña gi¸o tr×nh ®­îc x©y dùng trªn c¬ 

sở tham khảo chương tr×nh  gi¶ng d¹y ë c¸c trường  ®¹i häc lớn, kết  hîp với  nh÷ng 

nội dung mới nh»m ®¸p øng yªu cÇu n©ng cao chất  lượng đà o tạo. Gi¸o tr×nh ®­îc 

biªn soạn bao gồm 6 chương ng¾n gän, dễ hiểu  bæ sung những kiến thức mới phï 

hîp với ngµnh ®µo t¹o.  

Nhãm t¸c gi¶ ®· cã nhiều cố g¾ng biªn so¹n gi¸o tr×nh, tuy nhiªn biªn soạn lần 

đầu kh«ng tr¸nh khỏi nh÷ng khiếm khuyết. Rất mong nhËn ®­îc sự  gãp ý  cña c¸c 

b¹n ®äc. Chóng t«i xin ch©n thà nh cảm ơn c¸c đồng nghiệp và  Bộ m«n CKĐL 

trường Đại học Sư phạm Kỹ thuật Nam §ịnh ®· ®ãng gãp nhiều ý kiến để hoà n 

thà nh gi¸o tr×nh. 

                                                                                            Nhãm t¸c gi¶. 
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Chương 1 
SỰ PHÁT TRIỂN NỀN CÔNG NGHIỆP Ô TÔ  

TRÊN THẾ GIỚI VÀ VIỆT NAM 

1.1  Quá trình hình thành phát triển nền công nghiệp ô tô trên thế giới và Việt Nam 

1.1.1 Tình hình chung công nghiệp Ôtô trên thế giới 

         Chiếc ôtô đầu tiên đƣợc chế tạo ra năm 1893, cho đến nay đã đƣợc 109 năm, hiện 

nay thế giới có khoảng 607 triệu chiếc ôtô (thống kê năm 1998) tức là cứ 10 ngƣời có 

một xe. Trong khi ở Mỹ cứ 1,3 ngƣời thì có một chiếc ôtô. Mỗi năm trên thế giới sản 

xuất ra khoảng 10 triệu chiếc xe. Theo thống kê của phòng thƣơng mại Mỹ, năm 1992 

nền công nghiệp ôtô Mỹ tiêu thụ 77% cao su thiên nhiên, 50% cao su tổng hợp, 67% chì, 

64% gang đúc, 40% máy công cụ, 25% thuỷ tinh, 20% vật liệu bán dẫn, 18% nhôm, 

12% thép và hàng trăm triệu tấn nhiên liệu và dầu mỡ bôi trơn. 

Tên các hãng ôtô hàng đầu thế giới là: GM, FORD, TOYOTA, MERCEDES, 

NISSAN, RENAULT-VOLVO, FIAT, CHRYSLER, HONDA. Các hãng này hàng năm 

sản xuất tới 35,3 triệu chiếc có giá trị khoảng 570 tỷ USD. 

       Năm nhà sản xuất xe hơi lớn nhất thế giới là: GENERAL MOTOR, FORD-

MAZDA, VOLSWAGEN, TOYOTA va FIAT, chiếm 54% sản lƣợng toàn cầu. 

     Ở Nhật Bản có một loạt nhà máy sản xuất xe hơi nhƣ: TOYOTA, NISSAN, 

MITSUBISHI,MAZDA, ISUZU, HONDA, SUZUKI, DAIHATSU, SUBARU…đang là 

đối thủ cạnh tranh lớn với các nhà sản xuất ôtô Mỹ và Châu Âu. Chỉ riêng thị trƣờng 

Mỹ, năm 1991 các hãng ôtô Nhật đã bán đƣợc 3,1 triệu chiếc xe. Riêng hãng TOYOTA 

có những thời kỳ tại nhà máy lắp ráp xe du lịch có hai dây chuyền lắp ráp bán tự động 

với quy mô 1,5 phút có một chiếc xe xuất xƣởng. 

       Tại Hàn Quốc có 3 hãng lớn là: HUYNDAI, KIA, DAEWOO. Mỗi năm các hãng 

ôtô này sản xuất 2 triệu chiếc xe ôtô mỗi loại. Chính nhờ vào công nghiệp chế tạo ôtô mà 

nƣớc này đã trở thành một trong những nƣớc phát triển tại khu vực Châu á Thái Bình 

Dƣơng hiện nay. 

       Công nghiệp ôtô đƣợc coi là ngành công nghiệp khổng lồ, giàu nhất thế giới với sản 

lƣợng hàng năm đạt tới 600 tỷ USD. Đây là một ngành công nghiệp tổng hợp cũng là nơi 

tập trung sự hoàn thiện về công nghệ và ứng dụng các tiến bộ kỹ thuật cao, có tác động 
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thúc đẩy sự phát triển của nhiều ngành công nghiệp khác nhƣ cơ khí, điện tử, điện, điều 

khiển tự động, vật liệu kim loại và phi kim loại, vật liệu mới, hoá học, cao su, sơn, chất 

dẻo, thuỷ tinh và xăng dầu. 

1.1.2 Tình hình thị trường Ôtô một số nước tiêu biểu trên thế giới 

       Sự tụt giảm về tăng trƣởng kinh tế trong thời gian gần đây càng làm cho cuộc cạnh 

tranh trong lĩnh vực xe hơi thêm phần quyết liệt. Các nhàsản xuất xe hơi trên thế giới 

không ngừng đầu tƣ, cải tiến và tung ra những sản phẩm mới hấp dẫn hơn. 

      1. Thị trường Mỹ 

      B¶ng 1.1 Danh s¸ch xe b¸n th¸ng 7/2002 ë Mü cña 20 m¸c xe næi tiÕng nhÊt 

Stt Tªn xe Sè xe b¸n ra (chiÕc) 

1 Ford F-Series Pick up 479.407 

2 Chevy Silverado Pick up 380.422 

3 Toyota Camry 264.176 

4 Ford Explorer 234.634 

5 Dodge Ram Pick up 228.955 

6 Honda Accord 222.755 

7 Ford Taurus 194.877 

8 Honda Civic 181.393 

9 Dodge Caravan 163.703 

10 Chevrolet Cavalier 156.015 

11 Chevy TrailBlazer 142.882 

12 Toyata Corolla 141.461 

13 Ford Ranger Pick up 141.372 

14 Fird Focus 139.289 

15 Chevrolet Tahoe 123.695 

16 Jeep Grand Cherokee 123.456 

17 Nissan Altima 119.877 

18 Chevrolet Impala 113.855 

19 GMC Sierra Pick up 113.687 

20 Chevrolet Mabilu 105.324 

      2. Thị trường Đức 
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        Nhà máy sản xuất xe du lịch nổi tiếng Mercedes nổi tiếng đặt tại Sindel-fingel 

Bởi thế mà ngƣời Đức vẫn xem thành phố Stuttgart là “thủ phủ” của Mercedes. 

            Toàn bộ các chi tiết, linh kiện của xe đƣợc sản xuất tại những xƣởng khác.  

        Số xe xuất xƣởng hàng ngày là 1800 xe lƣợng khách hàng đến trung tâm hàng 

ngày là 5.000-6.000 ngƣời mỗi ngày. Số xe bán tại chỗ trung bình 500 xe một ngày. 

        Trên thực tế đối với các tập đoàn chế tạo xe hơi hiện nay, sự cạnh tranh trên thế 

giới ngày càng mãnh liệt . Các hãng xe hơi muốn tồn tại, chẳng những phải có một số 

vốn thật lớn để đầu tƣ kỹ thuật mới và các phƣơng pháp sản xuất hiện đại, mà còn phải 

chứng tỏ cho thị trƣờng là hãng đủ sức thực hiện các loại xe từ thật rẻ cho đến thật mắc 

        BMW và PSA hợp tác chế tạo động cơ: Do nhu cầu với MINI tăng, hãng BMW 

đã quyết định tự chế tạo động cơ Cho đến hiện nay động cơ của MINI vẫn do Daimler 

Chrysler- đối thủ của BMW cung cấp. Song việc chế tạo mới một động cơ rất phức tạp 

và tốn kém nên BMW đã mời PSA Peugout Citroen-hãng chuyên về các loại xe MINI 

cùng cộng tác. 

        BMW đảm trách việc thiết kế với sự ứng dụng tất cả mọi thành tựu mới nhất kể 

cả hệ thống Valvetronic. Còn PSA chịu trách nhiệm về tổ chức  sản xuất. Mỗi năm dự 

kiến sản xuất 1 triệu động cơ. 

      3. Thị trường Hàn Quốc 

        §a sè xe h¬i ë Hµn Quèc ®Òu lµ xe néi ®Þa mang tªn: KIA, DAEWOO, 

HUYNDAI, SSANGYONG. Xe nhËp khÈu chØ chiÕm 3-4%. Xe nhËp khÈu bÞ ®¸nh thuÕ 

tiªu thô ®Æc biÖt  30%, nh­ng ch¾c ch¾n ®©y kh«ng ph¶i lµ nguyªn nh©n chÝnh h¹n chÕ tØ 

lÖ xe nhËp. Ng­êi Hµn Quèc vèn mang tÝnh d©n téc cao, ®Æc biÖt sau thêi kú khñng 

ho¶ng kinh tÕ, ý thøc dïng hµng néi ¸p dông cho c¶ quÇn ¸o, vi tÝnh vµ c¶ «t«. C¸c nhµ 

m¸y s¶n xuÊt «t« t¹i Hµn Quèc víi d©y chuyÒn s¶n xuÊt mang tÝnh tù ®éng rÊt cao (80-

90%), nhê ®Çu ra rÊt lín, nh­ t¹i nhµ m¸y Ssangyong ®Çu ra lµ 100.000xe/n¨m cho 4 

kiÓu xe: Musso, Korando, xe kh¸ch Istana vµ xe cao cÊp Chairman. 

        LÞch sö ph¸t triÓn ngµnh c«ng nghiÖp «t« ë Hµn Quèc cã thÓ chia lµm 5 giai ®o¹n 

vµ lóc nµo ngµnh c«ng nghiÖp nµy còng n»m d­íi sù chØ ®¹o m¹nh mÏ cña chÝnh phñ: 

        - Giai ®o¹n 1: Thö nghiÖm: Vµo nh÷ng n¨m 1950, chiÕc xe ®Çu tiªn ®· ®­îc hoµn 

thµnh theo giai ®o¹n nöa ®¬n chiÕc nöa thñ c«ng. 

        - Giai ®o¹n 2: L¾p r¸p chÝnh x¸c:  Tõ n¨m 1962-1969, ChÝnh Phñ ®­a ra chÝnh 

s¸ch miÔn thuÕ cho nhËp khÈu c¸c linh kiÖn, phô tïng, gi¶m thuÕ cho ng­êi s¶n xuÊt b¶o 
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vÖ ngµnh c«ng nghiÖp non trÎ b»ng biÖn ph¸p cÊm nhËp khÈu xe nguyªn chiÕc (giai ®o¹n 

l¾p r¸p CKD). 

        - Giai ®o¹n 3: Thùc hiÖn néi ®Þa ho¸: B¾t ®Çu tõ cuèi nh÷ng n¨m 1960, chÝnh phñ 

m¹nh d¹n ®Èy m¹nh chiÕn dÞch néi ®Þa ho¸ 100% vµo n¨m 1972. N¨m 1976, kÕ ho¹ch 

nµy ®­îc ®iÒu chØnh thµnh trªn 90%. B»ng viÖc tiÕp xóc trao ®æi víi n­íc ngoµi b»ng 

chÝnh s¸ch miÔn thuÕ, ChÝnh Phñ t¹o nªn hç trî m¹nh cho sù ph¸t triÓn kh¶ n¨ng kü thuËt 

vµ s¶n xuÊt: Nhµ m¸y l¾p r¸p «t« thµnh c«ng nhÊt Huyndai ®¹t 96% néi ®Þa ho¸ víi chiÕc 

Pony. 

        - Giai ®o¹n 4: KÐo dµi tõ cuèi thËp niªn 70 ®Õn cuèi 1988 ®Æc tr­ng b»ng viÖc tËp 

trung vµo s¶n xuÊt, hîp lý ho¸ s¶n xuÊt, næ lùc t×m kiÕm c¸c c«ng nghÖ chñ chèt. ViÖc 

tËp trung vµo xuÊt khÈu, mét mÆt qua viÖc ®¸nh thuÕ m¹nh xe b¸n vµo trong n­íc (®Çu 

nh÷ng n¨m 80, ng­êi mua xe ph¶i ®ãng 12 lo¹i thuÕ chÝnh tr­íc khi dïng xe vµ 5 lo¹i 

thuÕ kh¸c khi dïng xe) dÉn tíi lµm suy gi¶m thÞ tr­êng trong n­íc 

       - Giai ®o¹n 5: §¸nh gi¸ b»ng viÖc kh¸m ph¸ ra tÇm quan träng cña thÞ tr­êng néi 

®Þa. N¨m 1989, 50% xe do Huyndai ®­îc tiªu thô trong n­íc. 

      4. ThÞ tr­êng NhËt B¶n 

        Còng tr¶i qua thêi kú dµi (1949-1969) ph¸t triÓn trong ®iÒu kiÖn b¶o hé b»ng 4 

néi dung chÝnh: 

      - B¶o hé b»ng thuÕ 

      - HÖ thèng thuÕ hµng ho¸ ­u tiªn xe s¶n xuÊt trong n­íc. 

      - H¹n chÕ nhËp khÈu, sù dông ngo¸i hèi 

      - KiÓm so¸t ngo¹i hèi víi FDI 

        Ngoµi sù b¶o hé chÝnh phñ NhËt sö dông c¸c chÝnh s¸ch khuyÕn khÝch bao gåm: 

            - Cung cÊp vèn cho vay l·i xuÊt thÊp th«ng qua c¸c tæ chøc tµi chÝnh chÝnh phñ 

      - TiÕn hµnh trî cÊp 

      - MiÔn thuÕ nhËp khÈu cho c¸c thiÕt bÞ cÇn thiÕt 

      - ChÊp thuËn nhËp c«ng nghÖ n­íc ngoµi. 

(C¸c biÖn ph¸p khuyÕn khÝch nµy ®· chÊm døt vµo n¨m 1981). 

     5.  ThÞ tr­êng c¸c n­íc Asean 

        S¸u n­íc ASEAN cò ®· ®ång ý c¾t gi¶m thuÕ quan xuèng cßn 0% ®Õn 5% vµo 

n¨m 2003 cho hÇu hÕt c¸c s¶n phÈm. S¸u n­íc ®ã lµ: Brunei, Indonesia. Malaysia, 

Phillippin, Singapore vµ Th¸i Lan. Tuy nhiªn, ASEAN ®· ®ång ý cho Malaysia gia h¹n 

viÖc c¾t gi¶m thuÕ nhËp khÈu xe h¬i thªm 2 n¨m ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn cho h·ng Proton cña 

n­íc nµy chuÈn bÞ tèt h¬n cho c¹nh tranh. 
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        L­îng xe h¬i b¸n ®­îc t¹i thÞ tr­êng 3 n­íc lín ë trong khu vùc §«ng Nam ¸ lµ 

Malaysia, Th¸i Lan, Indonesia ®· t¨ng tr­ëng nhanh vµo n¨m 2001. Trong 6 th¸ng ®Çu 

n¨m 2001 sè l­îng xe tiªu thô t¹i ®©y lµ 489.000 chiÕc, t¨ng 7,8% so víi n¨m tr­íc. Cô 

thÓ t¹i Malaysia sè xe b¸n ®­îc t¨ng 11,3%. H·ng Proton (Malaysia) ®øng ®Çu danh 

s¸ch c¸c h·ng cã tiªu thô nhiÒu nhÊt, s¶n phÈm cña h·ng nµy chiÕm ®Õn 20% thÞ phÇn, 

kÕ ®Õn lµ Toyota 16%, Mitsubishi 11% vµ Isuzu 9%. 

 

H×nh 1.1: BiÓu ®å s¶n xuÊt vµ kinh doanh cña mét sè h·ng xe trªn thÕ giíi. 

Asean thÞ tr­êng ®Çy søc trÎ, trong kho¶ng 2 thËp kû trë l¹i ®©y, thÞ tr­êng xe h¬i 

Ch©u ¸ -Th¸i B×nh D­¬ng nãi chung vµ ASEAN nãi riªng kh«ng ngõng ph¸t triÓn tuy søc 

tiªu thô cã ch÷ng l¹i do ¶nh h­ëng cña c¬n b·o tµi chÝnh 1997, nh­ng ngay sau ®ã ®· 

b×nh phôc thËm chÝ ph¸t triÓn nhanh víi tèc ®é h¬n tr­íc. VÝ dô 2 quèc gia cã tèc ®é 

t¨ng tr­ëng v­ît trªn 200 % lµ Indonesia vµ ViÖt Nam. HiÖn nay ASEAN lµ thÞ tr­êng 

tiªu thô xe h¬i hµng ®Çu thÕ giíi, trõ B¾c Mü, T©y Au vµ §«ng ¸, v­ît qua mét sè thÞ 

tr­êng còng ®­îc coi lµ tiÒm n¨ng nh­ Nam Phi, Trung Quèc. Víi sè d©n h¬n 500 triÖu 

®a phÇn lµ giíi trÎ,  tû lÖ sö dông xe cßn rÊt thÊp, 4 xe/ 100 d©n, ®©y lµ miÒn ®Êt høa víi 

c¸c nhµ s¶n xuÊt xe. Thö so s¸nh víi  thÞ tr­êng ®­îc coi lµ tíi h¹n  Mü 268 triÖu d©n - 

78 xe/ 100 d©n vµ NhËt B¶n 126 triÖu d©n 56 xe / 100 d©n, ta thÊy râ 268 triÑu tiÒm thØ 

tiem n¨ng tiªu thô xe h¬i cña ASEAN thËt sù rÊt lín. CÇn nhÊn m¹nh thªm r»ng cïng víi 

møc sèng ngµy cµng ®­îc n©ng cao, t©m lý tiªu dïng cña ng­êi d©n còng thay ®æi 

nhanh. Xe h¬i ®ang trë thµnh nhu cÇu hoÆc chÝ Ýt còng lµ mét tiªu chÝ phÊn ®Êu kh«ng 

chØ cña c¸c gia ®×nh trung l­u ë ®« thÞ lín. 

B¶ng 1.2 So s¸nh d©n sè vµ møc ®é së h÷u xe 

ThÞ tr­êng D©n sè (triÖu ng­êi) Sè l­îng xe h¬i/100 d©n 

ASEAN 500 4 

Mü 268 78 

Australia 19 58 

NhËt B¶n 126 56 
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Hµn Quèc 46 23 

Mexico 95 13 

Trung Quèc 1240 1 

 

 

      6. ThÞ tr­êng Trung Quèc 

        Dù b¸o møc tiªu thô xe h¬i ë Trung Quèc sÏ lªn ®Õn 2 triÖu chiÕc vµo cuèi thËp 

niªn nµy vµ c¸c c«ng ty s¶n xuÊt xe h¬i ®ang m¬ tíi mét ngµy mét nöa d©n  Trung Quèc 

cã xe h¬i riªng nh­ d©n Mü hoÆc d©n §øc, dï hiÖn nay tØ lÖ ®ã míi chØ lµ 1 xe/100 d©n. 

        §èi víi nhµ ®Çu t­ chÝnh tiÒm n¨ng chø kh«ng ph¶i hiÖn tr¹ng cña thÞ tr­êng míi 

lµ ®iÒu ®¸ng quan t©m. V× vËy hä ®· ®æ x« ®Õn Trung Quèc. M­êi  nhµ s¶n xuÊt xe h¬i 

hµng ®Çu ®· ®æ vµo ®©y h¬n 5 tû ®« la Mü vèn ®Çu t­, chØ riªng GM ®· gãp vèn 750 triÖu 

USD, ngoµi ra hä cßn tÝch cùc chuyÓn giao c«ng nghÖ, bÝ quyÕt thiÕt kÕ vµ kinh nghiÖm 

thiÕt kÕ cho c¸c ®èi t¸c ®Þa ph­¬ng, nh÷ng mong sÏ thèng trÞ ®­îc thÞ tr­êng tiÒm n¨ng 

lín nhÊt thÕ giíi nµy. Song theo c¸c chuyªn gia, nhiÒu nhµ ®Çu t­ xe h¬i n­íc ngoµi  

thiÕu sù ph©n tÝch chiÕn l­îc vÒ thÞ tr­êng vµ m¬ hå vÒ ý ®Þnh cña c¸c nhµ ho¹ch ®Þnh 

chÝnh s¸ch Trung Quèc. 

        §Çu t­ n­íc ngoµi trong c«ng nghiÖp xe h¬i Trung Quèc ®­îc thùc hiÖn trªn hai 

“cét trô” chÝnh: liªn doanh víi c²c xÝ nghiÖp quèc doanh v¯ b²n h¯ng cho c²c c«ng ty v¯ 

c¬ quan nhµ n­íc.  S¶n phÈm cña c¸c liªn doanh chñ yÕu lµ hµng cao cÊp v× chÝnh phñ 

Trung Quèc kiÓm so¸t chÆt chÏ viÖc sö dông c¸c d©y chuyÒn, kh«ng cho phÐp c¸c liªn 

doanh s¶n xuÊt c¸c lo¹i xe nhá.    

        C«ng ty quèc doanh Trung Quèc tranh thñ liªn doanh víi n­íc ngoµi ®Ó rót tØa 

kinh nghiÖm, bÝ quyÕt kü thuËt cña c¸c ®èi t¸c; cã doanh nghiÖp nh­ tËp ®oµn xe h¬i 

Th­îng H¶i ®· cïng liªn doanh víi c¶ GM vµ VW ®Ó råi khi hai anh khæng lå c¹nh tranh 

nhau, hä ung dung thô h­ëng nh÷ng mÉu m· míi, c«ng nghÖ míi, thiÕt bÞ míi mµ GM 

vµ VW ®æ vµo liªn doanh. B©y giê chÝnh phñ Trung Quèc tæ chøc l¹i 13 ngµnh c«ng 

nghiÖp then chèt trong ®ã cã c«ng nghiÖp xe h¬i. Theo kÕ ho¹ch cña ñy ban kinh tÕ 

th­¬ng m¹i Trung Quèc, 120 nhµ s¶n xuÊt xe h¬i ®Þa ph­¬ng nhá, lÎ sÏ ®­îc s¸p nhËp 

vµo 3 c«ng ty quèc doanh hµng ®Çu nh»m t¹o nªn thÕ vµ lùc míi cho 3 c«ng ty nµy 

chiÕm lÜnh thÞ tr­êng “Trung Quèc ®ang ch¬i mét v²n b¯i rÊt tinh kh«n v¯ ®´ng n¯o thÞ 

hä còng th¾ng. KÕ ho¹ch ®· râ rµng: hä bßn rót c«ng nghÖ cña c¸c ®èi t¸c vµ c¹nh tranh 

víi chÝnh c²c ®èi t²c Êy”,  
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        LÞch sö ngµnh c«ng nghiÖp xe h¬i cña NhËt B¶n vµ Hµn Quèc chøng minh r»ng, 

c«ng nghiÖp xe h¬i lµ c¸i x­¬ng sèng cña nÒn kinh tÕ, cã thÓ ®ãng gãp ®Õn 10% tæng s¶n 

phÈm quèc néi vµ kÝch thÝch sù ph¸t triÓn cña c¸c ngµnh quan träng kh¸c nh­ thÐp, kÝnh, 

cao su nhùa… vµ còng nh­ Hµn Quèc vµ NhËt, Trung Quèc kh«ng bao giê ®Ó cho thÞ 

tr­êng xe h¬i r¬i vµo tay c¸c tËp ®oµn ®a quèc gia. Vµ cã thÓ nhËn ra r»ng, søc m¹nh 

chiÕm lÜnh thÞ tr­êng hiÖn nay kh«ng n»m trong tay c¸c tËp ®oµn n­íc  ngoµi mµ thuéc 

vÒ c¸c c«ng ty Trung Quèc-®èi t²c ®Þa ph­¬ng trong c²c liªn doanh. “HiÖn nay Honda, 

VW vµ GM ®Òu cho biÕt hä thu ®­îc lîi nhuËn nh­ng vÊn ®Ò lµ c¸c lîi nhuËn Êy cßn cã 

thÓ kÐo d¯i ®­îc bao l©u n÷a”.  

      7. ThÞ tr­êng Th¸i Lan 

           NÒn c«ng nghiÖp l¾p r¸p «t« Th¸i Lan ®­îc x©y dùng tõ n¨m 1961, cã thÓ chia 

thµnh c¸c giai ®o¹n sau: 

        - Giai ®o¹n 1: ViÖc x©y dùng c¸c nhµ m¸y l¾p r¸p song song víi viÖc nhËp khÈu 

xe nguyªn chiÕc (1961-1968). Tr­íc n¨m 1968, xe nhËp khÈu nguyªn chiÕc chiÕm 85% 

thÞ tr­êng. Tõ n¨m 1968 thuÕ nhËp khÈu xe nguyªn chiÕc ®­îc ®¸nh gÊp ®«i (80.6%) so 

víi nhËp khÈu CKD. S¶n l­îng xe l¾p r¸p t¨ng tõ 525 xe (n¨m 1961) lªn 12.140 (n¨m 

1969), trong khi ®ã sè b¸n t¨ng tõ 6.808 lªn 65.445 vµo n¨m 1969. 

        - Giai ®o¹n 2: Giai ®o¹n l¾p r¸p chÝnh x¸c vµ b¾t ®Çu ch­¬ng tr×nh néi ®Þa ho¸, 

nhµ n­íc kiÓm so¸t chÆt chÏ ngµnh c«ng nghiÖp «t«. Giai ®o¹n (1969-1977) thuÕ nhËp 

khÈu CKD t¨ng tõ 40% lªn 50% (n¨m 1969) vµ yªu cÇu tØ lÖ néi ®Þa ho¸ tèi thiÓu ë møc 

25%. N¨m 1977, thuÕ nhËp khÈu CKD t¨ng ®Õn 80% vµ xe nguyªn chiÕc cã dung tÝch 

buång ch¸y ®éng c¬ tõ 2.300 CC trë xuèng bÞ cÊm nhËp, tõ 2.300CC trë lªn  nép thuÕ 

150%. TØ lÖ néi ®Þa ho¸ yªu cÇu t¨ng tíi 50% trong vßng 5 n¨m. 

 - Giai ®o¹n 3: (1978-1986)- Giai ®o¹n chÕ t¹o, tØ lÖ néi ®Þa ho¸ ®­îc t¨ng cao râ 

rÖt, c¸c ngµnh c«ng nghiÖp cung cÊp c¸c chi tiÕt bé phËn xe ph¸t triÓn. Cho tíi lóc nµy 

viÖc cÊm nhËp hoÆc h¹n chÕ nhËp xe nguyªn chiÕc qua viÖc ®¸nh thuÕ cao vÉn tiÕp tôc 

duy tr×. ThuÕ nhËp khÈu xe nguyªn chiÕc d­íi 3.200 CC lµ 180% vµ trªn 2.300 CC lµ 

300% ( tõ n¨m 1969: 17 n¨m). 

       - Giai ®o¹n 4 : (1987-1992): ®¸nh dÊu b»ng viÖc xuÊt khÈu xe vµ níi láng sù kiÓm 

so¸t nhËp khÈu. 

        - Giai ®o¹n 5: (1992-nay): chuÈn bÞ cho héi nhËp, khñng ho¶ng vµ phôc håi chËm 

sau khñng ho¶ng. 

1.1.3  T×nh h×nh chung c«ng nghiÖp ¤t« ViÖt Nam 
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       1. C¸c giai ®o¹n ph¸t triÓn cña c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam 

       - Giai ®o¹n 1: Giai ®o¹n chÕ t¹o thö nghiÖm ®¬n chiÕc, b¾t ®Çu tõ n¨m 1960 víi 

chiÕc xe 3 b¸nh CHIÕN TH¾NG vµ kÕt thóc vµo n¨m 1970-1972 víi chiÕc xe tr­êng 

S¥N vµ xe vËn chuyÓn n«ng th«n VC1 do c¸c nhµ s¶n xuÊt trong n­íc thùc hiÖn vµ 

kh«ng ph¸t triÓn tiÕp ®­îc. 

       - Giai ®o¹n 2: L¾p r¸p víi c¸c liªn doanh «t« ®Çu tiªn cã vèn n­íc ngoµi trong 

n¨m 1992 vµ ph¸t triÓn m¹nh tõ n¨m 1997-1998 khi mµ hµng lo¹t liªn doanh ®­îc cÊp 

giÊy phÐp cuèi n¨m 1995 vµ hoµn tÊt viÖc x©y dùng (11 liªn doanh). Sù cã mÆt cña c¸c 

liªn doanh ®Æc biÖt lµ liªn doanh víi c¸c h·ng lín Toyota, Ford… ®· cã nh÷ng ®ãng gãp 

®¸ng kÓ cho nÒn c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam. C¸c nhµ m¸y l¾p r¸p s¶n xuÊt «t« trªn thÕ 

giíi , cã ch¨ng chØ kh¸c ë møc ®é qui m« vµ tù ®éng ho¸. Tuy nhiªn viÖc ®Çu t­ cña c¸c 

h·ng vµo ViÖt Nam trong c«ng nghiÖp «t« chØ míi dõng l¹i ë c«ng ®o¹n l¾p r¸p hoÆc cã 

néi ®Þa th× còng rÊt Ýt. Lý do th× rÊt nhiÒu song lý do chÝnh th× cã thÓ thÊy nh­ sau: 

        + ThÞ tr­êng nhá chia cho nhiÒu nhµ s¶n xuÊt, s¶n l­îng cña c¸c nhµ s¶n xuÊt thÊp 

®iÒu nµy kh«ng cho phÐp ®Çu t­ nÕu nghÜ ®Õn phôc vô thÞ tr­êng trong n­íc. 

        + C¸c nhµ s¶n xuÊt «t« lín hÇu nh­ ®· xÕp xong hÖ thèng c¸c nhµ cung cÊp s¶n 

xuÊt c¸c linh kiÖn t¹i c¸c n­íc l¸ng giÒng, viÖc ®Çu t­ vµo ViÖt Nam ®Ó s¶n xuÊt c¸c chi 

tiÕt bé phËn nµy lµ kh«ng kinh tÕ nªn hä kh«ng ph¸t triÓn theo h­íng nµy. 

         + HÇu nh­ ch­a xuÊt hiÖn c¸c nhµ cung cÊp ë ViÖt Nam víi t­ c¸ch lµ c¸c nhµ s¶n 

xuÊt ®éc lËp. 

       2. T×nh h×nh nhËp khÈu «t« nguyªn chiÕc vµ linh kiÖn ë ViÖt Nam 

        Theo sè liÖu cña bé th­¬ng m¹i, trong 2 th¸ng ®Çu n¨m 2001, ViÖt Nam ®· nhËp 

khÈu 4.975 chiÕc xe «t« nguyªn chiÕc vµ d¹ng linh kiÖn, t¨ng 227,5% so víi cïng kú 

n¨m ngo¸i. Trong ®ã xe nguyªn chiÕc 3.218 chiÕc, t¨ng 389% vµ xe d¹ng linh kiÖn 1.757 

chiÕc t¨ng 104% so víi cïng kú n¨m 2000. 

 Víi sè liÖu thèng kª cho thÊy c¸c liªn doanh l¾p r¸p «t« t¹i ViÖt Nam chñ yÕu lµ 

nhËp linh kiÖn d­íi d¹ng SKD, CKD1, CKD2 mµ ch­a ®Çu t­ vµo c«ng nghÖ chÕ t¹o 

IKD. Míi chØ cã mét sè khung, vá xe bus cña c«ng ty VIDAMCO, MERCEDES… lµ chÕ 

t¹o t¹i chç. Chóng ta ®· biÕt r»ng nhµ n­íc cã chÝnh s¸ch b¶o hé rÊt cao. N¨m 1994, thuÕ 

nhËp khÈu «t« tõ 5 chç ngåi trë xuèng lµ 200%, trªn 5 chç ngåi ®Õn 15 chç ngåi lµ 

150%. Tõ n¨m 1994, «t« 24 chç ngåi trë xuèng ph¶i chÞu thªm thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt. 

        Ph©n tÝch t×nh tr¹ng l¾p r¸p «t« hiÖn nay, nhiÒu chuyªn gia dù ®o¸n ®Õn n¨m 

2006, nh÷ng liªn doanh «t« hiÖn nay sÏ trë thµnh nhµ ph©n phèi, b¶o hµnh thuÇn tuý cho 
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c¸c h·ng s¶n xuÊt n­íc ngoµi. Nh­ vËy, nÕu nhµ n­íc vµ c¸c ®¬n vÞ cã liªn quan kh«ng 

x¸c ®Þnh râ môc tiªu, ngµnh c«ng nghiÖp l¾p r¸p «t« hiÖn nay cña ViÖt Nam cã rÊt Ýt nÕu 

kh«ng muèn nãi lµ cã c¬ may tån t¹i. 
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H×nh 1..2: §å thÞ t×nh h×nh nhËp khÈu xe h¬i ë ViÖt Nam 

        Tuy nhiªn còng cã tin mõng cho ngµnh c«ng nghiÖp xe h¬i non trÎ cña ViÖt Nam: 

theo kÕ ho¹ch TMV quyÕt ®Þnh x©y dùng nhµ m¸y s¶n xuÊt chi tiÕt th©n xe «t« ®Çu tiªn 

t¹i ViÖt Nam. Ngoµi ra c«ng ty chuyªn s¶n xuÊt hép sè vµ phô tïng «t« Nidec Tosok cña 

NhËt B¶n võa tuyªn bè tõ 2003 sÏ chuyÓn toµn bé c¸c c¬ së chÕ t¹o s¶n xuÊt cña m×nh 

sang ViÖt Nam vµ chØ ®Ó l¹i NhËt B¶n mét sè phßng chuyªn ®Ò vÒ nghiªn cøu vµ ph¸t 

triÓn s¶n phÈm.  

   3. C¸c th«ng tin ®¸ng chó ý kh¸c 

        Sè thèng kª 28 n¨m tr­íc (1969) cho thÊy, sè xe h¬i du lÞch t¹i miÒn Nam ViÖt 

Nam lóc ®ã cã 51.999 chiÕc (, ngoµi ra cßn cã 59.585 chiÕc xe vËn t¶i nÆng, nhÑ kh¸c, 

nh­ thÕ tæng sè xe «t« l­u hµnh c¸c lo¹i n¨m 1969 riªng t¹i miÒn Nam ®· ®Æt 111.584 

chiÕc. N¨m 1991, theo c¸c sè liÖu ghi nhËn ®­îc, cè «t« l­u hµnh c¶ n­íc kho¶ng 

205.000 chiÕc. N¨m n¨m sau, ®Õn cuèi n¨m 1995, cã kho¶ng 340.780 chiÕc. C¸c sè liÖu 

trªn cã thÓ cho thÊy mét dù c¶m kh¸ râ lµ: giai ®o¹n æn ®Þnh, kinh tÕ sung tóc, nhiÒu c¬ 

héi  lµm ¨n…sè xe «t« l­u hµnh lu«n cã dÊu hiÖu t¨ng vät. §iÒu nµy còng cã nghÜa lµ, vÒ 

niÒm ®am mª tiªu dïng cña ng­êi ViÖt Nam kh«ng kh¸c l¾m so víi t©m lý chung cña 

nhiÒu ng­êi. 

        C¸c xe h¬i ®êi 95, 96, 97 hÇu nh­ kh«ng ph¶i lµ xe cò b¸n l¹i mµ phÇn lín lµ c¸c 

xe xiÕt nî (ng­êi mua bÞ ph¸ s¶n, kh«ng tiÕp tôc tr¶ gãp ®­îc…) cßn c¸c xe ®êi tr­íc n÷a 

lµ xe xµi råi b¸n l¹i hoÆc xe c¸c h·ng cho thuª vµi n¨m lÊy vèn råi thanh lý xe. quan 

träng nhÊt ®Ó ®¶m b¶o chiÕc xe lu«n võa ý lµ c¸c vÊn ®Ò dÞch vô hËu m·i, gåm: b¶o tr×, 

söa ch÷a vµ s½n cã phô tïng thay thÕ. Trong ®iÒu kiÖn ®­êng s¸ xÊu, bôi bÆm, khÝ hËu 

(®é nãng, ®é Èm…), chÊt l­îng x¨ng, ®iÒu kiÖn ch¹y xe trong ®« thÞ kh«ng tèt nh­ n­íc 

ta hiÖn nay, viÖc ch¹y xe gÆp c¸c trôc trÆc kü thuËt lµ th­êng xuyªn. 
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        §ã còng lµ dÊu hiÖu tèt cho c¸c liªn doanh xe h¬i ë ViÖt Nam, ®ång thêi còng lµ 

thö th¸ch ®Æc thï cña thÞ tr­êng xe h¬i ViÖt Nam ®Æt ra cho nh÷ng nhµ s¶n xuÊt.Ba dù ¸n 

cña Toyota, Ford, Chrysler võa ®­îc uû ban nhµ n­íc vÒ hîp t¸c vµ ®Çu t­ SCCI cÊp giÊy 

phÐp, ®· ®­a tæng sè c¸c dù ¸n x©y dùng nhµ m¸y s¶n xuÊt «t« ë ViÖt Nam lªn 10. Vµ 

s¾p tíi cßn cã thªm  Honda, VW, Hino, Peugeot, Huyndai, Isuzu vµ Nissan… 

        Nhu cÇu «t« cña ViÖt Nam sÏ lµ 60.000 hay 80.000 chiÕc mçi n¨m? Khi gióp ViÖt 

Nam nghiªn cøu vµ ®Þnh ra chiÕn l­îc ph¸t triÓn ngµnh c«ng nghiÖp «t«, c¸c chuyªn gia 

Mitsubishi cña NhËt B¶n dù ®o¸n, møc tiªu thô «t« cña ViÖt Nam vµo n¨m 2000 kho¶ng 

60.000 chiÕc mét n¨m. Nh÷ng n¨m sau ®ã nhu cÇu sÏ gia t¨ng 3,5% mét n¨m. Con sè dù 

®o¸n nµy ®­îc phÝa ViÖt Nam chÊp nhËn vµ sö dông ®Ó lµm c¬ së tÝnh to¸n kÕ ho¹ch ph¸t 

triÓn ngµnh c«ng nghiÖp «t«. 

        Trong khi ®ã mét sè ng­êi kinh doanh xe «t« ë thµnh phè Hå ChÝ Minh cho r»ng, 

nhu cÇu «t« hiÖn t¹i cña ViÖt Nam kh«ng d­íi 30.000 ngµn chiÕc/n¨m. §Õn n¨m 2000 

con sè ®ã ph¶i lµ 80.000 chiÕc. 

ThÞ tr­êng «t« sÏ bïng næ?  

        Thùc ra, cã nhiÒu yÕu tè ®Ó c¸c nhµ ®Çu t­ n­íc ngoµi tin t­ëng vµo mét thÞ 

tr­êng xe «t« sÏ bïng næ ë ViÖt Nam trong t­¬ng lai. 

            C¸c chuyªn gia Mitsubishi tÝnh to¸n nhu cÇu «t«, víi gi¶ ®Þnh tèc ®é t¨ng tr­ëng 

kinh tÕ cña ViÖt Nam trong nh÷ng n¨m s¾p tíi lµ 6-7 %/n¨m. Nh­ng, thùc sù, tèc ®é t¨ng 

tr­ëng kinh tÕ ViÖt Nam nh÷ng n¨m qua lµ 8,8% vµ nh÷ng n¨m tíi kho¶ng 10%/ n¨m. 

        Sè liÖu nhËp khÈu chÝnh ng¹ch «t« d­íi 12 chç ngåi trong 2 n¨m qua, do Bé 

Th­¬ng M¹i cÊp cho thÊy, l­îng nhËp khÈu ttrung b×nh hµng n¨m t¨ng 43%. Tuy ®©y 

kh«ng ph¶i lµ sè «t« thùc nhËp vµo ViÖt Nam, nh­ng còng phÇn nµo cho thÊy xu h­íng 

gia t¨ng nhu cÇu trong nh÷ng n¨m tíi ch¾c ch¾n cao h¬n nh÷ng dù b¸o so víi mét sè 

chuyªn gia n­íc ngoµi. 

        GÇn ®©y ngµy cµng cã nhiÒu t­ nh©n vµ c«ng ty n­íc ngoµi ®Çu t­ vµ kinh doanh 

xe ë ViÖt Nam. ChØ riªng thµnh phè Hå ChÝ Minh ®· cã gÇn mét chôc ®éi taxi m¸y l¹nh 

®ang ho¹t ®éng: Vina taxi, Airport taxi, Saigon taxi xanh, Saigon taxi tr¾ng, Chî lín taxi, 

Gia ®Þnh taxi, Mai linh Taxi, §Êt ViÖt taxi, Sµi Gßn tourist taxi. NÕu kÓ c¶ lo¹i taxi b×nh 

d©n ch¾c ch¾n sÏ h¬n nhiÒu h¬n. LÜnh vùc kinh doanh xe du lÞch vµ xe taxi còng nhén 

nhÞp kh«ng kÐm. ChØ riªng bèn hîp t¸c x· xe du lÞch vµ xe kh¸ch ë thµnh phè Hå ChÝ 

Minh, t­ nh©n ®· bá ra h¬n 171 tû ®ång, nhËp xe «t« ®êi míi vÒ ®Ó kinh doanh. 

 NÕu gi¸ xe «t« xuèng d­íi møc 10.000 USD/chiÕc? Khi ph©n tÝch møc sèng nhiÒu 

chuyªn gia n­íc ngoµi tá ra ng¹c nhiªn tr­íc møc sèng cña ng­êi ViÖt Nam. Víi GDP 
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tÝnh trªn ®Çu ng­êi chØ cã 220 USD, nh­ng hµng n¨m vÉn cã 150.000 ng­êi bá ra mét sè 

tiÒn gÊp 12 lÇn ®ã ®Ó së h÷u mét chiÕc xe Dream. Mét sè ng­êi tù hái, nÕu GDP t¨ng lªn 

500 USD vµ gi¸ xe «t« gi¶m xuèng cßn 10.000 USD, chuyÖn g× sÏ x¶y ra? 

        TriÓn väng ®Ó gi¸ mét chiÕc «t« trong t­¬ng lai gi¶m xuèng d­íi 10.000 USD 

kh«ng ph¶i lµ kh«ng cã c¬ së. HiÖn nay c¸c lo¹i xe «t« d­íi 15 chç ngåi trë xuèng khi 

nhËp khÈu vµo ViÖt Nam ®Òu chÞu thuÕ suÊt tõ 150-200%. 

        XuÊt ph¸t tõ t×nh h×nh thùc tÕ cña thµnh phè Hå ChÝ Minh, hÖ thèng giao th«ng ®« 

thÞ Nam Sµi Gßn ®­îc ph©n cÊp r¹ch rßi gi÷a c¸c tuyÕn ®­êng chÝnh, ®­êng cÊp 1, cÊp 2, 

®­êng néi bé… nh»m ®¶m b¶o l­u th«ng th«ng suèt, an toµn cho ng­êi ®i bé, thuËn lîi 

khi ®Ëu xe. MÆt kh¸c tõ thiÕt kÕ h¹ tÇng,cã thÓ ®Æt ra viÖc sö dông ph­¬ng tiÖn  

giao th«ng c«ng céng, phôc vô c­ d©n Nam Sµi Gßn mét c¸ch h÷u hiÖu nhÊt. 

        Theo vô qu¶n lý dù ¸n, bé kÕ ho¹ch vµ ®Çu t­, ®Õn n¨m 1996 ®· cã 12 dù ¸n ®Çu 

t­ s¶n xuÊt vµ l¾p r¸p «t« t¹i ViÖt Nam víi tæng sè vèn ®¨ng ký 800 triÖu USD vµ n¨ng 

lùc s¶n xuÊt 127.390 xe/n¨m, bao gåm 46.400 xe d­íi 12 chç ngåi, 8.770 xe bus vµ 

72.220 xe vËn t¶i c¸c lo¹i. Trong khi c¸c h·ng Chrysler vµ Toyota ®ang xem xÐt l¹i tiÕn 

®é ®Çu t­ s¶n xuÊt «t« cña hä t¹i ViÖt Nam v× cho r»ng, thÞ tr­êng «t« ë ®©y qu¸ chËt 

chéi th× h·ng Nissan l¹i võa tr×nh lªn chÝnh phñ hå s¬ xin thµnh lËp liªn doanh s¶n xuÊt 

«t« h¬n 2.000 xe/ n¨m, sau ®ã sÏ t¨ng lªn 4.500 xe mét n¨m. 

        N¨m 1995 c¸c c«ng ty liªn doanh s¶n xuÊt «t« ®­îc nhËp khÈu 2.500 xe. N¨m nay 

trõ c«ng ty VMC ®­îc phÐp nhËp khÈu 500 xe cßn l¹i c¸c c«ng ty kh¸c 

        Cïng quan ®iÓm trªn, chuyªn viªn cao cÊp cña ban c¬ khÝ chÝnh phñ cho r»ng, c¸c 

xÝ nghiÖp l¾p r¸p, s¶n xuÊt «t« cã vèn ®Çu t­ n­íc ngoµi ph¶i chÊp nhËn tù do c¹nh tranh 

trªn thÞ tr­êng. Nhµ n­íc kh«ng nªn ¸p dông chØ tiªu ®Þnh h­íng b»ng h¹n ng¹ch trong 

viÖc nhËp khÈu linh kiÖn phô tïng ®Ó l¾p r¸p «t« mµ chØ nªn ®iÒu tiÕt th«ng qua thuÕ. 

        VÒ qui ®Þnh CKD vµ IKD, theo tæng côc ®o l­êng chÊt l­îng, v¨n b¶n quy ®Þnh 

lo¹i h×nh l¾p r¸p do tæng côc so¹n th¶o tõ n¨m 1991, mµ khi ngµnh c«ng nghiÖp «t« ViÖt 

Nam ®ang trong giai ®o¹n ph«i thai víi c«ng nghÖ l¾p r¸p lµ chÝnh. ¤ng ®Ò nghÞ huû bá 

c¸ch tÝnh thuÕ linh kiÖn nhËp khÈu CKD hay IKD nh­ hiÖn nay v× viÖc nµy g©y c¶n trë 

nhiÒu cho c¸c qu¸ tr×nh triÓn khai c¸c dù ¸n. Tuy nhiªn, còng thõa nhËn r»ng viÖc x©y 

dùng c¸c qui tr×nh c«ng nghÖ míi vÒ CKD vµ IKD trong ®iÒu kiÖn hiÖn nay ®ang gÆp rÊt 

nhiÒu khã kh¨n vµ ®ßi hái cã nhiÒu thêi gian. 

        Mét sè chuyªn gia trong ngµnh «t« ®· kiÕn nghÞ chÝnh phñ ban hµnh møc thuÕ 

nhËp khÈu chi tiÕt b¸n thµnh phÈm theo h­íng khuyÕn khÝch ®Çu t­ s¶n xuÊt trong n­íc 

vµ cho phÐp tiªu thô trªn thÞ tr­êng trong n­íc c¸c phô tïng, linh kiÖn «t« do c¸c xÝ 
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nghiÖp cã vèn  ®Çu t­ n­íc ngoµi s¶n xuÊt ra; ®ång thêi ®i tíi viÖc h¹n chÕ vµ xo¸ bá 

viÖc nhËp khÈu «t« ®· qua sö dông. 

        Ngµy 15-4-1996, chiÕc xe vËn t¶i ®Çu tiªn mang nh·n hiÖu Daihatsu ®­îc l¾p r¸p 

t¹i ViÖt Nam ®· xuÊt x­ëng cña liªn doanh Daihatsu-Vietindo (Vindanco). 

        Theo kÕ ho¹ch, trong n¨m 1996 Vindanco dù kiÕn s¶n xuÊt 500 xe, sau ®ã sÏ t¨ng 

s¶n l­îng lªn 1.500 xe/n¨m trong giai ®o¹n 1997-1999, 4.700 xe trong n¨m 2000-2002 

vµ 6.700 kÓ tõ n¨m 2003. 

         Tæng gi¸m ®èc ®iÒu hµnh cÊp cao cña c«ng ty Daihatsu Motor Corporation (NhËt 

B¶n) cho biÕt, Vindanco lµ c«ng ty liªn doanh gi÷a Tæng C«ng Ty C¬ KhÝ Giao Th«ng 

VËn T¶i (33% cæ phÇn), Daihatsu cña NhËt (35% cæ phÇn) vµ hai c«ng ty Indonesia lµ PT 

Astra International (17%) vµ PT Andasantica (15% cæ phÇn). Liªn Doanh nµy ®­îc cÊp 

giÊy phÐp ®Çu t­ tõ håi th¸ng 4-1995 víi tæng vèn ®Çu t­ 32 triÖu USD vµ thêi h¹n ho¹t 

®éng 30 n¨m. Nhµ m¸y l¾p r¸p «t« ®Æt t¹i huyÖn Sãc S¬n Hµ Néi. 

        Theo c¸c sè liÖu cña bé giao th«ng vËn t¶i vµ tæng côc c¶nh s¸t giao th«ng, tõ n¨m 

1994 ®Õn n¨m 1996, mçi n¨m cã kho¶ng 13.000-15.000 xe th­¬ng dông (bao gåm «t« 

t¶i, xe buýt vµ c¸c «t« chuyªn dïng) nhËp khÈu vµo ViÖt Nam, nhiÒu gÊp ®«i so víi møc 

nhËp khÈu nhiÒu xe «t« du lÞch lo¹i 4-12 chç ngåi. N¨m 1996 ViÖt Nam lªn kÕ ho¹ch 

nhËp 15.000 «t«  th­¬ng dông vµ trong 8 th¸ng ®Çu n¨m, sè xe nhËp khÈu vµo ViÖt Nam 

®· lµ 10.000 chiÕc. 

        Trong 10 n¨m tíi  nhu cÇu xe th­¬ng dông ë ViÖt Nam sÏ t¨ng b×nh qu©n 

18%/n¨m. Nhu cÇu xe du lÞch còng t¨ng t­¬ng øng lªn 11.000 chiÕc/n¨m vµo n¨m 2000 

vµ 17.000 chiÕc/n¨m vµo n¨m 2005. 

        NÒn kinh tÕ ViÖt Nam ®ang ph¸t triÓn vµ nhu cÇu vËn t¶i hµng ho¸ trong néi ®Þa 

còng t¨ng rÊt nhanh. Trong khi viÖc sö dông c¸c ph­¬ng tiÖn vËn t¶i cã t¶i träng lín ngµy 

cµng bÞ h¹n chÕ, do sù xuèng cÊp cña m¹ng l­íi cÇu ®­êng. H¬n n÷a viÖc x©y dùng 

®­êng s¸ kh«ng theo kÞp nhu cÇu, khiÕn cho ®­êng  ngµy cµng trë nªn chËt hÑp so víi 

khèi l­îng lín xe cé l­u th«ng. ë c¸c thµnh phè lín nh­ thµnh phè Hå ChÝ Minh, Hµ Néi 

vµ khu vùc thÞ trÊn cña c¸c tØnh, xe t¶i träng 7 tÊn trë lªn chØ ®­îc l­u th«ng rÊt h¹n chÕ 

trªn mét sè trôc ®­êng vµo nh÷ng thêi gian qui ®Þnh. V× thÕ nhu cÇu c¸c xe t¶i nhá ngµy 

cµng gia t¨ng lµ ®iÒu dÔ hiÓu. 

        PhÇn lín xe t¶i nhËp vµo ViÖt Nam trong nh÷ng n¨m gÇn ®©y lµ xe t¶i cò, cã träng 

t¶i 1-5 tÊn. Trong ®ã ¨n kh²ch nhÊt ë H¯n Quèc l¯ c²c xe cña H¯n Quèc nh­: “ Huyndai, 

Daewoo, Kia. Sau ®ã míi ®Õn xe Mitsubishi, Daihatsu, Toyota cña NhËt B°n”. 

        NÕu c¸ch ®©y 4-5 n¨m chØ cã nh÷ng nhµ ®Çu t­ võa vµ nhá ®Õn lµm ¨n t¹i ViÖt 

Nam, gÇn nh­ hÇu hÕt thuéc ngµnh dÖt may, chñ yÕu nh¾m vµo nh©n c«ng rÎ ®Ó xuÊt 
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khÈu cã lîi mµ kh«ng sî bÞ nhiÒu rñi ro th× nay ®· tíi phiªn c¸c tËp ®oµn lín h¬n, m¹nh 

h¬n-nh÷ng Chaebol nh­ Samsung, Deawoo, Huyndai ch¼ng h¹n-nh¶y vµo víi môc tiªu 

lµm ra s¶n phÈm ®Ó b¸n t¹i ViÖt Nam, ®¸p øng yªu cÇu tiªu thô t¹i ViÖt Nam, ®ang t¨ng 

c¶ vÒ l­îng lÉn vÒ chÊt vµ mét thÞ tr­êng 80 triÖu d©n lµ mét thÞ tr­êng lín… 

        Tæng gi¸m ®èc t¹i ViÖt Nam cña TËp ®oµn Deawoo, cho biÕt ViÖt Nam lµ mét 

trong bèn thÞ tr­êng then chèt cña hä. Cã mét lÜnh vùc ®Çu t­ cña Deawoo ®· khiÕn 

nh÷ng ng­êi dù cuéc tiÕp xóc chuyÓn sang chuyªn ®Ò n÷a, võa thêi sù võa hÊp dÉn! L¾p 

r¸p, chÕ t¹o xe du lÞch, xe t¶i, xe Bus t¹i ViÖt Nam! Daewoo ®ang khÈn tr­¬ng thùc hiÖn 

viÖc gãp 70% vèn vµo mét liªn doanh víi ViÖt Nam ®Ó lµm vÊn ®Ò nµy. §¬n vÞ liªn 

doanh tªn lµ VIDAMCO. Giai do¹n 1, vèn trÞ gi¸ 33 triÖu USD, s¶n xuÊt hµng n¨m 

kho¶ng 20.000 xe du lÞch, xe t¶i, xe bus, xe jeep. Giai ®o¹n 2 vèn trÞ gi¸ 600 triÖu USD 

®­a s¶n l­îng 100.000 chiÕc/mét n¨m. 

        §Çu n¨m 1995, h·ng xe h¬i næi tiÕng cña §øc BMW võa ký hîp ®ång víi c«ng ty 

ViÖt Nam Motor Corporation cña ViÖt Nam, trÞ gi¸ 15 triÖu USD, dù kiÕn s¶n xuÊt trong 

n¨m 1995 nµy h¬n 200 chiÕc. 

        Trung tuÇn th¸ng 4 n¨m 1995, hai giÊy phÐp ®Çu t­ n­íc ngoµi ®· ®­îc chÝnh thøc 

c«ng bè. Mét cho c«ng ty liªn doanh Mercedes –Benz Viet Nam gåm c¸c bªn: Daimler-

Benz Viet Nam Investments (Singapore), C«ng ty C¬ KhÝ ¤t« Sµi Gßn vµ nhµ m¸y «t« 1-

5 (Hµ Néi). Vèn ®Çu t­ 70 triÖu USD. Nhµ m¸y ®­îc x©y dùng t¹i quËn Gß VÊp 

Tp.HCM. S¶n l­îng 2.600 chiÕc/n¨m. S¶n phÈm xe bus, xe t¶i nhÑ, xe du lÞch chÝnh hiÖu 

Mercedes. GiÊy phÐp thø 2 lµ cña c«ng ty Daihatsu-Vietindo, mét liªn doanh gi÷a 

Daihatsu Motor Co. (NhËt B¶n), vµ 2 c«ng ty cña Indonesia, víi liªn hiÖp c¸c xÝ nghiÖp 

C¬ KhÝ Giao Th«ng VËn T¶i. Vèn ®Çu t­ 32 triÖu USD. S¶n l­îng 8.000 xe /n¨m. S¶n 

phÈm: xe t¶i, xe ®a dông hiÖu Daihatsu. h·ng Peoguet cña Ph¸p cho biÕt sÏ ®Çu t­ 30 

triÖu USD ®Ó liªn doanh víi ViÖt Nam x©y dùng mét nhµ m¸y l¾p r¸p ë ngo¹i vi Hµ Néi. 

S¶n l­îng míi ®Çu t­ 5.000 ngµn xe/n¨m, sau ®ã  n©ng lªn 10.000 xe/n¨m. C¸c bªn liªn 

doanh: TËp ®oµn Peugout-Citroen cña Ph¸p vµ nhµ m¸y c¬ khÝ L©m nghiÖp ViÖt Nam 

(Formach). 

        Gi÷a th¸ng 4-1995 2 lo¹i xe ®êi míi ra ®êi t¹i ViÖt Nam: Mitsubishi L-300 vµ 

Mitsubishi Canter. Cuéc ch¹y ®ua l¾p r¸p, s¶n xuÊt «t« t¹i ViÖt Nam cña nh÷ng nhµ ®¹i 

t­ b¶n  «t« trªn thÕ giíi tuy ®ang ré lªn vµ t¨ng tèc nh­ng chØ míi b¾t ®Çu… 

           4-1995 h·ng «t« Suzuki cña NhËt ®­îc cÊp giÊy phÐp s¶n xuÊt xe t¶i mini vµ xe 

chë hµng kÝn mang nh·n hiÖu Suzuki, ë ViÖt Nam; s¶n l­îng 3.700 xe/n¨m; ®Æt khu«n 

viªn t¹i nhµ m¸y Vikyno ë Biªn Hoµ- §ång Nai, vèn ®Çu t­: 21 triÖu USD. §©y lµ liªn 
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doanh gi÷a h·ng Suzuki Motor Co. vµ h·ng Nisho Iwai víi nhµ m¸y ViÖt Nam kü nghÖ 

n«ng c¬ (Vikyno). 

        TÝnh ®Õn n¨m 1996, ViÖt Nam ®· cã 14 dù ¸n liªn doanh l¾p r¸p xe víi c¸c h·ng 

næi tiÕng trªn thÕ giíi ®­îc ký kÕt vµ cÊp giÊy phÐp (xem ë phÇn d­íi). 14 liªn doanh víi 

tæng sè vèn gÇn 900 triÖu USD vµ c«ng suÊt lín nhÊt dù kiÕn lµ 155.000 chiÕc/n¨m. Liªn 

doanh ®Çu tiªn lµ Auto Mekong ®­îc cÊp giÊy phÐp ho¹t ®éng ngµy 22/6/1992 vµ tiÕp 

theo lµ Viet Nam Motor Corporation còng cÊp giÊy phÐp vµo 8/1992, s¶n phÈm chñ yÕu 

lµ xe du lÞch, xe kh¸ch vµ xe t¶i cì trung. C¸c h·ng «t« cña Hµn Quèc còng lµ c¸c h·ng 

tham gia tÝch cùc vµo ch­¬ng tr×nh l¾p r¸p ë ViÖt Nam. 

        §Ó nhËp khÈu ®­îc 60.000 xe ta ph¶i bá ra kho¶ng 1,4 tØ USD, trong khi ®Ó l¾p 

r¸p 60.000 xe nµy chØ cÇn x©y dùng 4 nhµ m¸y víi vèn ®Çu t­ ®Ó x©y dùng lµ 200 triÖu 

USD vµ vèn l­u ®éng 40 triÖu USD. 

        Tuy nhiªn, l¾p r¸p «t« ®ßi hái ph¶i cã kü thuËt vµ c«ng nghÖ cao, ®Æc biÖt lµ c«ng 

nghÖ hµn, s¬n, kü thuËt vËt liÖu cao cÊp, kü thuËt l¾p r¸p, thö nghiÖm…V× vËy, chóng ta 

thiÕu vèn ®Çu t­ l¹i kh«ng n¾m ®­îc c«ng nghÖ, kü thuËt vµ ph­¬ng ph¸p qu¶n lý c«ng 

nghiÖp nªn ph¶i t×m c¸ch ®èi t¸c liªn doanh l¾p r¸p vµ dÇn tiÕn tíi chÕ t¹o tõng b­íc c¸c 

chi tiÕt vµ c¸c côm cña «t« trong n­íc. 

        Träng t©m cña viÖc ph¸t triÓn c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam kh«ng ph¶i lµ giai ®o¹n 

l¾p r¸p mµ lµ tiÕn tr×nh néi ®Þa ho¸ c¸c môc tiªu n¨m 2005 sÏ néi ®Þa ho¸ 30%. 

Theo sè liÖu cña Bé Th­¬ng M¹i trong 2 th¸ng ®Çu n¨m 2001, ViÖt Nam ®· nhËp 

khÈu 4.975 xe «t« nguyªn chiÕc vµ d¹ng linh kiÖn, t¨ng 227,5 % so víi cïng kú n¨m 

ngo¸i. Trong ®ã xe nguyªn chiÕc lµ 3.218 xe, t¨ng 389% vµ xe d¹ng linh kiÖn 1.157 

chiÕc, t¨ng 104% so víi cïng kú n¨m 2000. Tèc ®é tiªu thô xe cña c¸c c«ng ty l¾p r¸p t¹i 

ViÖt Nam còng t¨ng kh¸. Theo sè liÖu thèng kª ®Õn hÕt th¸ng 1/2001, c¸c c«ng ty l¾p r¸p 

«t« ®· b¸n ®­îc 1.363 chiÕc, t¨ng 333 chiÕc so víi th¸ng ®Çu n¨m ngo¸i. 

        Nh÷ng nhµ l¾p r¸p xe «t« cho r»ng, nhu cÇu tiªu thô xe «t« trong nh÷ng th¸ng võa 

qua t¨ng nhanh lµ do Bé Giao Th«ng VËn T¶i kh«ng cÊp l¹i giÊy phÐp l­u hµnh trªn c¸c 

tuyÕn vËn t¶i hµnh kh¸ch liªn tØnh cho c¸c lo¹i xe kh¸ch ®· qu¸ tuæi. Ngoµi ra do c¸c 

c«ng ty liªn tôc gi¶m gi¸ b¸n xe «t« l¾p r¸p trong n­íc ®· kÝch thÝch thÞ tr­êng tiªu thô 

trong n­íc. N¨m ngo¸i c¸c c«ng ty «t« ë ViÖt Nam ®· b¸n ®­îc 14.000 xe c¸c lo¹i, t¨ng 

7.500 chiÕc so víi n¨m tr­íc . 

B¶ng 1..3 C¸c liªn doanh l¾p r¸p «t« t¹i ViÖt Nam ®¬n vÞ vèn ®Çu t­: trieu USD 

Thµnh lËp H·ng liªn doanh N­íc LD 
Tæng 
SL 

Vèn 
§T 

Vèn 
VN §Þa ®iÓm 

06/1991 Mekong Motor Co. NhËt B¶n 10 35.9 6 TPHCM 

08/1991 VietNam Motor Co. Philippin 10.9 58 5.4 Hµ Néi 

12/1993 VietNam MotorDaewoo Hµn Quèc 10 32. 3.5 Hµ Néi 
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04/1994 Star Motor Co. NhËt B¶n 9.6 50 4 B×nh D­¬ng 

04/1995 Daihatsu Vietindo NhËt B¶n 9.6 50 4 Hµ Néi 

04/1995 Mercedes-Benz Co. CHLB §øc 11 70 4.5 TPHCM 

04/1995 VietNam Suzuki Co. NhËt B¶n 12.4 34.1 3.51 §ång Nai 

09/1995 Ford VietNam Co.ltd Mü 20 102.7 18 H¶i H­ng 

09/1995 Chrysker VietNam Co. Mü 17 190.5 8.67 §ång Nai 

09/1995 Toyota VietNam NhËt B¶n 20 89.6 9.82 VÜnh Phó 

10/1995 Isuzu VietNam NhËt B¶n 23.6 20 4.5 TPHCM 

02/1996 Viet-Sin Automobile Co Singapore 2.2 4   B×nh D­¬ng 

06/1996 Hino Motor Viet Nam NhËt B¶n 1.76 17.3 2.67 Hµ Néi 

09/1996 Nissan VietNam Motor Malaysia 3.6 110 4.5 §µ N½ng 

           Tuy vËy s¶n l­îng tiªu thô xe h¬i t¹i ViÖt Nam vÉn cßn qu¸ bÐ nhá so víi c¸c 

n­íc trong khu vùc (chØ kho¶ng 20.000 chiÕc/n¨m). Víi thÞ tr­êng nhá bÐ nh­ vËy rÊt 

khã ph¸t triÓn c¸c nhµ m¸y vÖ tinh ®Ó cung cÊp linh kiÖn phô tïng cho c¸c h·ng xe h¬i v× 

møc ®Çu t­ cho nhµ m¸y ph¶i lín trong khi tiªu thô l¹i qu¸ nhá. 

        §©y còng lµ ®iÒu quan träng trong viÖc gi¶m gi¸ thµnh mµ c¸c h·ng xe h¬i t¹i 

ViÖt Nam ch­a thÓ thùc hiÖn ®­îc. VÒ gi¸ xe t¹i c¸c n­íc ®ang ph¸t triÓn, kÓ c¶ c¸c n­íc 

®· ph¸t triÓn c«ng nghiÖp «t« tr­ícViÖt Nam hµng chôc n¨m nh­ Th¸i Lan, Malaysia, 

§µi Loan, Philipin, gi¸ xe t¹i NhËt, Mü, T©y ¢u kho¶ng 1,5 lÇn, phÇn tréi lªn chÝnh lµ c¸i 

gi¸ ph¶i tr¶ cho viÖc thùc hiÖn néi ®Þa ho¸- S¶n xuÊt c¸c chi tiÕt bé phËn xe trong n­íc 

víi gi¸ cao h¬n n­íc ngoµi. T¹i ViÖt Nam, sù b¶o hé b»ng viÖc nhËp khÈu xe nguyªn 

chiÕc cao, t¹o nªn mét mÆt b»ng gi¸ xe cao cho l¾p r¸p néi ®Þa, tuy nhiªn khÊu hao tµi 

s¶n cè ®Þnh víi tû lÖ theo luËt kho¶ng 10%. 

       VÒ kh¶ n¨ng néi ®Þa ho¸ 

       Víi s¶n l­îng thÊp  dï ë møc c«ng ty cã sè b¸n cao, viÖc s¶n xuÊt t¹i ViÖt Nam c¸c 

chi tiÕt chØ cung cÊp cho thÞ tr­êng trong n­íc gi¸ thµnh sÏ rÊt cao. Nh­ vËy nhµ s¶n xuÊt 

chØ xem xÐt ®Çu t­ t¹i ViÖt Nam nh÷ng chi tiÕt mµ hä ch­a s¶n xuÊt ë c¸c n­íc l¸ng 

giÒng, víi qui m« s¶n xuÊt lín chñ yÕu ®Ó xuÊt khÈu chø kh«ng thÓ ®Çu t­ s¶n xuÊt c¸c 

chi tiÕt xe ®Ó l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam. 

        Víi thùc tr¹ng nh­ vËy chÝnh phñ cÇn t¹o nhiÒu ­u ®·i h¬n n÷a cho lÜnh vùc s¶n 

xuÊt phô tïng xe h¬i ®Ó thu hót nhµ ®Çu t­. ViÖc t¹o thªm ­u ®·i sÏ thu hót nhµ ®Çu t­ cã 

®iÒu kiÖn s¶n xuÊt, võa cung cÊp cho c¸c nhµ m¸y xe h¬i trong n­íc võa cã thÓ xuÊt 

khÈu sang khu vùc. Nh­ vËy th× c¸c nhµ m¸y xe h¬i cã thÓ yªn t©m ®Çu t­ nhiÒu h¬n vµ 

gi¶m gi¸ b¸n xe ra thÞ tr­êng. 
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        Ngµnh c«ng nghiÖp xe h¬i ViÖt Nam ®· ghi nhËn nh÷ng b­íc khëi ®Çu ®Çy høa 

hÑn trong thËp kû qua. N¨m 1992 c¸c s¶n phÈm ®Çu tiªn cña liªn doanh «t« vµ VMC ®· 

®­îc xuÊt khÈu vµ b¸n trªn thÞ tr­êng ViÖt Nam. Sau ®ã n¨m 1995, 1996, 1997 nhiÒu 

liªn doanh «t« kh¸c lÇn l­ît ra  ®êi. §Õn nay cã 14 liªn doanh «t« ®ang ho¹t ®éng t¹i 

ViÖt Nam, theo thèng kª cña Bé Giao Th«ng VËn T¶i th× doanh sè b¸n xe cña 14 liªn 

doanh t¨ng tr­ëng kh¸. 

 

H×nh 1.3: BiÓu ®å doanh sè b¸n xe cña 11 liªn doanh «t« ë ViÖt Nam 

        ThÞ tr­êng «t« ViÖt Nam lu«n s«i ®éng vµ biÕn ®éng tõng ngµy, cuéc c¹nh tranh 

lµnh m¹nh cña c¸c nhµ s¶n xuÊt sÏ lµm cho chÊt l­îng s¶n xuÊt ngµy cµng ®­îc n©ng 

cao, gi¸ thµnh tõng b­íc h¹ xuèng ®¸p øng lßng mong mái cña ng­êi tiªu dïng. 

1.1.4  Giíi thiÖu ph©n tÝch ®Æc ®iÓm cña c¸c ®¬n vÞ l¾p r¸p ¤t« t¹i ViÖt Nam. 

       1. C¸c lo¹i xe l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam 

        ViÖc h¹n chÕ sè chñng lo¹i xe lµ rÊt cÇn thiÕt v× nÕu kh«ng h¹n chÕ sè chñng lo¹i 

xe sÏ dÉn ®Õn t×nh tr¹ng thõa, lo¹i thiÕu chi phÝ khÊu hao sÏ t¨ng kÌm theo chóng lµ hÖ 

thèng söa ch÷a, b¶o d­ìng g©y l·ng phÝ, c¸c hÖ thèng nµy kh«ng khai th¸c ®­îc hÕt c«ng 

suÊt. Khi t¨ng sè chñng lo¹i xe ph¶i c©n nh¾c cÈn thËn ®Ó chñng lo¹i míi cã thùc sù ®¸p 

øng víi nhu cÇu thÞ tr­êng c¸c lÜnh vùc cña nÒn kinh tÕ. NÕu nh­ kh«ng cã nhu cÇu lín 

vÒ c¸c chñng lo¹i míi, c¸c c¬ së l¾p r¸p ph¶i ngõng khi chñng lo¹i míi tho¶ m·n nhu cÇu 

thÞ tr­êng. Trong tr­êng hîp nhu cÇu nhá cã thÓ gi¶i quyÕt b»ng c¸ch kh«ng nhËp toµn 

bé xe mµ nªn nhËp mét sè m¸c xe nhÊt ®Þnh, tr¸nh tr­êng hîp l·ng phÝ, xe ph¶i ngõng 

ho¹t ®éng v× thiÕu phô tïng thay thÕ ®Æt mua cña n­íc ngoµi. 

 Víi nhu cÇu vÒ thÞ tr­êng «t« vµ ®iÒu kiÖn c«ng nghÖ hiÖn nay cña n­íc ta, cÇn 

ph¶i x¸c ®Þnh râ rµng chñng lo¹i xe cÇn l¾p r¸p: 

       - Xe du lÞch: Bao gåm c¸c lo¹i xe du lÞch 4 chç, 6 chç ngåi 

       - Xe kh¸ch: 7 chç ngåi, 9 chç ngåi, 12 chç ngåi vµ 15 chç ngåi 

 - Xe t¶i vµ xe buýt lo¹i nhá (träng t¶i tõ 2-4 tÊn): Bao gåm xe t¶i nhÑ 1,5 tÊn; xe 

buýt d­íi 12 chç ngåi. 

       - Xe buýt lo¹i trung tõ 15-48 chç ngåi. Mét sè xe chuyªn dïng (xe c¶i tiÕn). 



Công nghệ lắp giáp ô tô 
 

 

22  

       - Xe t¶i vµ xe buýt lo¹i lín (träng t¶i trªn 4 tÊn): bao gåm lo¹i xe t¶i lo¹i 8 tÊn, xe 

buýt h¬n 50 chç ngåi… 

      2. C¸c ®¬n vÞ l¾p r¸p 

HiÖn nay ë ViÖt Nam, ®· cã 11 liªn doanh l¾p «t« vµ 6 doanh nghiÖp cã vèn ®Çu 

t­ n­íc ngoµi, cho ®Õn n¨m 2001, tuy t¨ng tr­ëng kh«ng cao nh­ng mét sè liªn doanh ®· 

b¾t ®Çu sinh l·i. Víi doanh sè b¸n xe t¨ng m¹nh, nhiÒu liªn doanh ®· nghÜ tíi viÖc n©ng 

cÊp d©y chuyÒn l¾p r¸p hoÆc s¶n xuÊt cña m×nh. 

 Sè liÖu thèng kª thÞ phÇn cña 11 liªn doanh «t« vµo cuèi n¨m 2001 

 
 

 
 

             

 

                  H×nh 1.4 BiÓu ®å thÞ phÇn cña 11 liªn doanh «t« – cuèi n¨m 2001 

B¶ng 1.4 Gi¸ hiÖn thêi c¸c lo¹i «t« l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam 

H·ng M¸c Gi¸ t¹i c¸c ®¹i lý 

SUZUKI Truck 

Blind van 

Window van 

7.310 USD 

9.024 USD 

9.990 USD 

BMW 323I (5 chç) 56.000 USD 

KIA Pride CD (5 chç) 8.900 USD 

Toyota 29.4% VMC 9.2% Isuzu 3.8% 

Vidamco 14.9% Vinastar 8.2% Vindaco 2.4% 

Ford 9.8% Visuco 7.7% Hino 0.5% 

Mercedes 9.6% Mekong 4.4%     
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Pride GTX 11.500 USD 

MAZDA 626 (5 chç) 

626 DLX (5 chç) 

27.900 USD 

28.900 USD 

MITSUBISHI Lancer GLXi 

Pajero Supremer 

Pajero XX 

Pajero X 

24.000 USD 

52.000 USD 

41.000 USD 

36.000 USD 

DAEWOO Nubira Powernonics 1.6 

Nubira  

Powernonics 2.0SE/CDX 

Matiz (kh«ng cã trî lùc) 

Matiz SE 

Leganza 

17.700 USD 

21.500 USD 

8.990 USD 

9.590 USD 

29.000 USD 

MERCEDES-BENZ E 240 sè sµn 

C200 sè tù ®éng 

C180 sè tù ®éng 

77.175 USD 

52.920 USD 

44.000 USD 

FORD Laser LX 

Laser Deluxe 

Ranger XLT 

23.000 USD 

25.900 USD 

24.900 USD 

TOYOTA Camry V6 Grande 

Camry 2.2 Gli 

Corolla Altis 

Hiace SuperWagon(12 chç) 

Land Cruiser 4.5 GX 

44.000 USD 

36.000 USD 

27.500 USD 

28.500 USD 

54.000 USD 

Víi s¶n l­îng xe n¨m 2001 ®¹t kho¶ng 20.000 chiÕc, t¨ng 40% so víi n¨m tr­íc 

do chÝnh s¸ch hç trî cho c¸c liªn doanh, céng thªm nÒn kinh tÕ t¨ng tr­ëng cao, s¶n 

phÈm cña c¸c c«ng ty dÇn dÇn phï hîp víi thÞ hiÕu vµ thu nhËp cña ng­êi d©n nªn kÐo 

theo søc mua cña thÞ tr­êng trong n­íc t¨ng lªn. 

      3.  §Æc ®iÓm c¸c ®¬n vÞ l¾p r¸p «t« t¹i thÞ tr­êng ViÖt Nam 

         a) TOYOTA 

        Trong 11 liªn doanh l¾p r¸p «t« hiÖn nay, Toyota vÉn lu«n chøng tá m×nh lµ anh c¶ 

trong thÞ tr­êng «t« ViÖt Nam. Qua 5 th¸ng ho¹t ®éng s¶n xuÊt, h·ng ®· t¨ng tõ 50 xe/ th¸ng 

lªn 400 xe/ th¸ng, s¶n l­îng b¸n ra cña Toyota lµ 10.000 chiÕc. 
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        B¶y th¸ng ®Çu n¨m 2001, h·ng ®· ®¹t ®­îc 8.000 chiÕc xe h¬i, t¨ng 40% so víi n¨m 

tr­íc. Trong ®ã xe ®­îc tiªu thô m¹nh nhÊt lµ Corolla vµ Zace (Gi¸ kho¶ng 22 ®Õn 24 ngµn 

USD/ chiÕc). 

C¸c lo¹i xe mµ Toyota hiÖn ®ang l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam lµ: Camry, Corolla, Hiace, Zace 

vµ Land Cruiser. Trong ®ã d©y chuyÒn s¶n xuÊt Toyota Land Cruiser hoµn toµn dùa trªn d©y 

chuyÒn s¶n xuÊt xe míi ra ®êi ë ViÖt Nam tõ th¸ng 9/2000. ChiÕc Toyota Hiace vÉn ®ang gi÷ 

vÞ trÝ b¸n ch¹y nhÊt trong dßng xe chë kh¸ch cì nhá, víi sè l­îng b¸n trªn 5000 chiÕc trong 5 

n¨m ®Çu, chiÕm 55% tæng sè xe “minibus” b²n ra cña tÊt c° c²c liªn doanh «t« trong n­íc.Tõ 

n¨m 1996 ®Õn ngµy 30/9/2001 ®· cã 5038 chiÕc Hiace ®­îc b¸n trong tæng sè 9152 chiÕc xe 

cïng lo¹i ®­îc b¸n ra cña tÊt c¶ c¸c liªn doanh. Trong 9 th¸ng ®Çu n¨m 2001 th× Hiace chiÕm 

49,6% víi 1273 chiÕc trong sè 2565 chiÕc xe c¸c nh·n hiÖu cïng lo¹i. 

         b) ISUZU 

        C«ng ty chÝnh thøc s¶n xuÊt kinh doanh vµo th¸ng 5/1997. Trong vßng 3 n¨m, tõ n¨m 

1997 ®Õn 2000, c«ng ty «t« ISUZU ViÖt Nam víi x­ëng ®Æt t¹i quËn Gß VÊp-TP.HCM ®· b¸n 

ra thÞ tr­êng ViÖt Nam 500 chiÕc xe t¶i. Riªng trong 4 th¸ng ®Çu n¨m 2000, thÞ phÇn xe t¶i 

cña ISUZU ViÖt Nam t¹i thÞ tr­êng néi ®Þa chiÕm 40%. Tõ ®Çu n¨m 2001 ®Õn nay, c«ng ty 

«t« ISUZU ViÖt Nam ®· b¸n ®­îc 800 chiÕc do ISUZU ViÖt Nam l¾p r¸p, ®¹t doanh sè trªn 

14 triÖu USD. Vµo n¨m 2002, c«ng ty ®· lËp kÕ ho¹ch s¶n xuÊt vµ kinh doanh kho¶ng 1000 

xe c¸c lo¹i. 

        c) VIDAMCO 

        Qua biÕn ®éng thÞ tr­êng «t« ViÖt Nam n¨m 2001 võa qua th× Vidamco vÉn kh«ng cã 

g× ®ét biÕn. Víi sè liÖu thèng kª thÞ phÇn cña 11  liªn doanh «t« n¨m 2001 th× Vidamco chØ 

Vidamco chØ ®øng sau Toyota- vÞ trÝ mµ bÊt cø h·ng nµo còng thÌm muèn. Trong th¸ng 

7/2001, Vidamco ®· b¸n ®­îc 300 chiÕc Matiz, 50 chiÕc Legenza, 523 chiÕc Nubira vµ 171 

chiÕc Lanos, s¶n l­îng b¸n ra gÇn gÊp ®«i n¨m ngo¸i. Trong khi c¸c h·ng lín ®ang quan t©m 

®Õn c¸c dù ¸n ®Çu t­ l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam c¸c lo¹i xe du lÞch phôc vô cho c¸c c¸ thÓ th× 

Vidamco l¹i quan t©m ®Õn c¸c dù ¸n xe buýt néi thµnh h¬n. Th¸ng 5/2001, nh÷ng xe buýt ®Çu 

tiªn do Vidamco s¶n xuÊt sÏ ®ùoc xuÊt khÈu sang Ir¾c, ®ît ®Çu tiªn sÏ giao 300 chiÕc vµo n¨m 

2001, 200chiÕc cßn l¹i ®­îc ®¨ng ký b»ng hîp ®ång 3 bªn vµo th¸ng 10/2002 gi÷a Vidamco, 

Tæng c«ng ty m¸y ®éng lùc & m¸y n«ng nghiÖp ViÖt Nam víi ®èi t¸c Gamco cña Ir¾c.  

       d) FORD 



Công nghệ lắp giáp ô tô 
 

 

25  

        Víi tæng vèn ®Çu t­ t¹i ViÖt Nam kho¶ng 121 triÖu USD nhµ m¸y s¶n xuÊt vµ l¾p r¸p 

t¹i H¶i D­¬ng víi c«ng suÊt 14.000 chiÕc/ n¨m. 

 HiÖn t¹i, c¸c lo¹i xe ®ang l¾p r¸p tai 5 ViÖt Nam cña Ford lµ: lµ xe t¶i  Ford 

Trader,FordTransit, xe con 5 chç ngåi Ford laser. 

 

            H×nh 1.5  BiÓu ®å t¨ng tr­ëng cña h·ng Ford ViÖtNam    

TÝnh ®Õn th¸ng 11/2001, Ford ®ang ®øng vÞ trÝ thø 5 trong b¶ng tæng s¾p cña 14 

liªn doanh trªn thÞ tr­êng «t« ViÖt Nam. Nh­ng chØ mét th¸ng cuèi n¨m th«i, Ford ®· 

dµnh ®­îc vÞ trÝ thø 3 cña Mercedes chøng tá Ford ®ang dÇn lÊy l¹i thÕ m¹nh cña m×nh 

trong thÞ tr­êng «t« ViÖt Nam. 

         e) MERCEDES 

        MÆc dï ®ang r¬i xuèng vÞ trÝ thø t­ cña b¶ng tæng s¾p trong 11 liªn doanh, nh­ng 

h·ng nµy ®· quyÕt t©m thùc hiÖn trong c«ng cuéc chinh phôc thÞ tr­êng «t« ViÖt Nam víi 

møc t¨ng tr­ëng ®· lªn gÇn tíi 300% n¨m so víi 2000. 
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H×nh 1.6 Xe Mercedes ë thÞ tr­êng ViÖt Nam 

        Mercedes ®ang ®Çu t­ d©y chuyÒn l¾p r¸p t¹i ViÖt Nam c¸c lo¹i xe Mercedes 140, 

C200K. Lo¹i xe thµnh c«ng nhÊt cña MBV lµ lo¹i xe buýt cì nhá 16 chç ngåi ®­îc b¸n 

ch¹y nhÊt n¨m 2001. 

     f) MEKONG AUTO 

 

H×nh 1.7 D©y chuyÒn s¶n xuÊt «t« ë nhµ m¸y «t« Mekong 

        Lµ liªn doanh «t« l¾p r¸p ®Çu tiªn t¹i ViÖt Nam, liªn doanh ®­îc cÊp giÊy phÐp 

ngµy 22/06/1991 víi sè vèn ®Çu t­ ban ®Çu lµ 39.995.000 USD. 

        Th¸ng 5-1992, nhµ m¸y ®· ®­a ra thÞ tr­êng s¶n phÈm ®Çu tiªn, ®ã lµ lo¹i xe 2 cÇu 

chñ ®éng mang nh·n hiÖu  Mekong 4DW . Trong thêi gian ®Çu nhµ m¸y sÏ cho ra ®êi 80 

xe/ th¸ng sau ®ã sÏ ®iÒu chØnh tuú vµo nhu cÇu thÞ tr­êng. §Õn nay h·ng ®· vµ ®ang l¾p 

r¸p t¹i ViÖt Nam mét sè chñng lo¹i xe míi, trong ®ã cã c¸c lo¹i xe nh­ Musso, Fiat 

Siena, Iveco lµ ®ang ®­îc tiªu thô m¹nh nhÊt. 

        Vµo n¨m 2002, Mekong Auto sÏ cã dù ¸n ®­a sang ViÖt Nam d©y chuyÒn c«ng 

nghÖ l¾p r¸p Y 200. §©y lµ thÕ hÖ xe 2 cÇu míi nhÊt cña   Sang Yong, cã h×nh d¸ng trÎ 
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trung vµ tiÖn nghi h¬n chiÕc Musso, ®Ó c¹nh tranh víi c¸c lo¹i xe Zace, Jolie mét cÇu cña 

Toyota vµ Mitsubishi. 

       g) C¸c ®¬n vÞ kh¸c 

        Ngoµi 11 ®¬n vÞ l¾p r¸p «t« hiÖn nay, cßn cã 2 doanh nghiÖp lµ c«ng ty TNHH 

Asia vµ c«ng ty X©y dùng & Th­¬ng m¹i thuéc Bé Giao th«ng VËn t¶i ®· tr×nh bµy dù ¸n 

lo¹i «t« chë kh¸ch trªn 25 chç ngåi. Trong ®ã dù ¸n cña c«ng ty X©y Dùng & Th­¬ng 

m¹i cã vèn ®Çu t­ gÇn 1 triÖu USD vµ dù ¸n cña c«ng ty TNHH Asia cã vèn ®Çu t­ trªn 6 

triÖu USD. Hai c«ng ty nµy ®­îc chÝnh phñ cÊp giÊy phÐp cho nhËp khÈu linh kiÖn d­íi 

d¹ng CKD2 ®Ó l¾p r¸p «t«, yªu cÇu ph¶i ®óng c«ng suÊt ®­îc duyÖt vµ chØ ®­îc thùc 

hiÖn trong n¨m 2002. 

Tõ n¨m 2003 trë ®i, doanh nghiÖp ph¶i thùc hiÖn ch­¬ng tr×nh néi ®Þa ho¸ ®Ó s¶n xuÊt vµ 

l¾p r¸p «t« d¹ng IKD  

- C«ng ty TNHH Ph­¬ng Trinh võa cho biÕt ch­¬ng tr×nh l¾p r¸p xe minibus 12 

chç ngåi tõ khung xe t¶i nhÑ Suzuki nh»m thay thÕ c¸c xe lam, ®­îc c«ng ty b¾t ®Çu tõ 

3/2001. 

- Nhµ m¸y c¬ khÝ «t« §µ N·ng ®· ®­a ra thÞ tr­êng mÉu xe buýt Tanda 50 chç 

ngåi vµo cuèi thµng 2/2001. MÉu xe nµy do nhµ m¸y ®ãng míi, tõ phÇn m¸y gÇm nhËp 

khÈu tõ Hµn Quèc, ®­îc ph¸t  triÓn trªn mÉu xe buýt Tanda 29 chç ngæi cña ®¬n vÞ tr­íc 

®©y. Theo dù ¸n nµy nhµ m¸y sÏ hoµn chØnh toµn bé d©y chuyÒn s¶n xuÊt l¾p r¸p c¸c lo¹i 

xe buýt c¸c lo¹i tõ 29 ®Õn 50 chç ngåi theo c«ng nghÖ s¶n xuÊt cña Ch©u Au vµ Hµn 

Quèc, ®ång thêi t¨ng thªm c«ng suÊt s¶n xuÊt «t« tõ  250 chiÕc/n¨m lªn h¬n 500 

chiÕc/n¨m.  

- C«ng ty chuyªn s¶n xuÊt hép sè vµ phô tïng «t« Nicdec Tosok cña NhËt B¶n võa 

tuyªn bè b¾t ®Çu tõ n¨m 2003 sÏ chuyÓn toµn bé c¸c c¬ së s¶n xuÊt chÕ t¹o cña m×nh 

sang ViÖt Nam vµ chØ ®Ó l¹i NhËt B¶n mét sè phßng nghiªn cøu vµ ph¸t triÓn s¶n phÈm. 

§©y lµ mét ®iÒu ®¸ng mõng cho ngµnh c«ng nghiÖp non trÎ cña ViÖt Nam. 

1.1.5 C¸c nh©n tè anh h­ëng tíi sù ph¸t triÓn nÒn c«ng nghiÖp ¤t« t¹i ViÖt Nam 

        Trong khi toµn cÇu ®ang r¬i vµo t×nh tr¹ng khñng ho¶ng, tr× trÖ vÒ kinh tÕ, nhÊt lµ 

sau vô khñng bè 11/9 ë Mü, c¸c h·ng s¶n xuÊt «t« trªn thÕ giíi ®Òu bÞ ¶nh h­ëng nghiªm 

träng vµ cã dÊu hiÖu thua lç kÓ c¶ tµi s¶n. Nh­ng ë thÞ tr­êng ViÖt Nam theo thèng kª 

cña bé th­¬ng m¹i th× vµo n¨m 2001 th× hÇu nh­ tÊt c¶ c¸c liªn doanh gåm 11 ®¬n vÞ l¾p 

r¸p «t« t¹i ViÖt Nam, trõ Hino ®Òu cã thÓ ¨n mõng v× ho¹t ®éng cña hä ®Òu b¾t ®Çu sinh 

lêi. 
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        ThËt vËy nÕu ViÖt Nam cã mét tiÒm n¨ng rÊt m¹nh cho nÒn c«ng nghiÖp «t« trong 

t­¬ng lai. Víi d©n sè kho¶ng 80 triÖu ng­êi trong ®ã 99% biÕt ch÷, 80% thanh niªn d­íi 

tuæi 30 ®· nãi lªn søc trÎ cho nÒn c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam. MÆt kh¸c møc thu nhËp 

b×nh qu©n ®Çu ng­êi thÊp kho¶ng 370 USD/ n¨m, chøng tá gi¸ trÞ c«ng nh©n ë ViÖt Nam 

t­¬ng ®èi rÎ h¬n so víi n­íc kh¸c. 

        Theo sè liÖu thèng kª cña bé giao th«ng vËn t¶i th× cã kho¶ng 500.000 ®Çu xe 

®ang l­u hµnh víi tØ lÖ 1 xe/ 170 ng­êi, mét tØ lÖ cßn qu¸ xa so víi c¸c n­íc ph¸t triÓn 1 

xe/ 1,6-3 ng­êi. Nh­ng trong ®ã 80% l­îng xe tËp trung ë c¸c ®« thÞ vµ c¸c thµnh phè 

lín nªn n©ng tØ lÖ sö dông 1xe/20 ng­êi t­¬ng ®­¬ng víi c¸c n­íc trong khu vùc. Tæng 

s¶n l­îng kho¶ng 35.000 xe/n¨m ®¹t doanh sè kho¶ng 700 triÖu USD, ®iÒu nµy cµng nãi 

lªn ®­îc ViÖt Nam lµ mét thÞ tr­êng lín trong khu vùc §«ng Nam ¸. 

        §Ó nÒn c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam ph¸t triÓn nhanh h¬n n÷a, ngoµi nh÷ng tiÒm 

n¨ng thuËn lîi s½n cã, cÇn ph¶i cã sù ®ång ®iÖu gi÷a c¸c nhµ cung øng s¶n phÈm, c¸c c¬ 

quan chøc n¨ng vµ ng­êi tiªu thô: 

       - §èi víi ng­êi cung cÊp s¶n phÈm: Ph¶i cã sù cam kÕt ®Çu t­ dµi h¹n ®­îc thÓ 

hiÖn qua chÊt l­îng s¶n phÈm, chÝnh s¸ch b¸n hµng, gi¸ c¶, dÞch vô hËu m·i… vµ chiÕn 

l­îc tiÕp cËn kh¸ch hµng. 

       - Ng­êi ®iÒu tiÕt (c¸c c¬ quan chøc n¨ng): Cã sù æn ®Þnh vÒ chÝnh s¸ch trong thêi 

gian dµi. ChÝnh s¸ch nµy sÏ t¸c ®éng lªn 3 m¶ng chÝnh ®ã lµ: 

         + T¸c ®éng lªn nhµ s¶n xuÊt thÓ hiÖn qua c¸c biÓu thuÕ phÝ chuyÓn giao 

c«ng nghÖ, chÝnh s¸ch qu¶n lý tµi chÝnh, qu¶n lý gi¸, luËt vËt t­ … 

        + T¸c ®éng ®Õn ng­êi mua: Qua c¸c lo¹i phÝ giao th«ng tr­íc b¹, qu¶n lý 

®¨ng ký, ph­¬ng ph¸p ®Þnh gi¸ tµi s¶n, khÊu hao tµi s¶n … 

        + T¸c ®éng ®Õn quan hÖ x· héi: LuËt giao th«ng, m«i tr­êng giao th«ng 

v¨n ho¸ sö dông «t«. 

        Võa qua chÝnh phñ ®· ra nhiÒu quyÕt ®Þnh ®Ó b¶o hé cho c¸c nhµ doanh nghiÖp 

s¶n xuÊt vµ l¾p r¸p «t« trong n­íc nh­: 

       -1/1/2001: Bé tr­ëng bé tµi chÝnh ®· ra quyÕt ®Þnh 159/2000/Q§/BTC: b¶i bá thuÕ 

suÊt, thuÕ nhËp khÈu linh kiÖn d¹ng rêi ®ång bé CKD, IKD cña mét sè s¶n phÈm, phô 

tïng cña mét sè ngµnh. 

       - CÊm nhËp khÈu mét sè xe s¶n xuÊt tr­íc n¨m 1996xe nguyªn chiÕc 24 chç ngåi 

        Thñ t­íng chØ ®¹o ph¶i ­u tiªn mua xe trong n­íc, nh÷ng ViÖt kiÒu hoÆc doanh 

nghiÖp nµo muèn mua xe tõ n­íc ngoµi ®em vÒ ph¶i chÞu thuÕ suÊt 100%, råi chÞu thuÕ 

tiªu thô ®Æc biÖt 100%, céng víi kho¶n thuÕ kh¸c th× thuÕ khi mua xe tõ n­íc ngoµi lµ 
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220%. Trong khi ®ã c¸c doanh nghiÖp t­ nh©n muèn nhËp khÈu linh kiÖn d¹ng CKD 2 

chØ chÞu thuÕ suÊt 20 % vµ gi¶m ®­îc tõ 60-100% thuÕ tiªu thô. 

       Ng­êi tiªu thô: Sù hiÓu biÕt vÒ gi¸ trÞ s¶n phÈm, t©m lý tiªu dïng, v¨n ho¸ øng xö, 

v¨n minh c«ng nghiÖp. 

1.1.6 NhËn xÐt tæng quan - nh÷ng c¬ héi vµ th¸ch thøc nÒn c«ng nghiÖp ¤t« ViÖt 

Nam 

Qua nh÷ng ph©n tÝch trªn ®©y chóng ta cã thÓ thÊy r»ng, c«ng nghiÖp xe h¬i thÕ 

giíi ®· cã nh÷ng tiÕn bé rÊt v­ît bËc vÒ mÆt khoa häc kü thuËt, mét chiÕc xe h¬i ngµy 

nay ®· ®­îc trang bÞ ngµy cµng ®Çy ®ñ h¬n c¸c hÖ thèng phô, nh»m t¹o ra sù an toµn cÇn 

thiÕt vµ c¶m gi¸c tho¶i m¸i nhÊt cho ng­êi sö dông xe. ë c¸c n­íc cã nÒn c«ng nghiÖp 

«t« l©u ®êi nh­ Mü, NhËt B¶n, Ch©u ¢u… thÞ tr­êng xe h¬i ®· gÇn nh­ ®¹t ®Õn møc giíi 

h¹n, hÇu nh­ mçi ng­êi d©n ®Òu së h÷u mét chiÕc xe h¬i cña riªng m×nh. §iÒu nµy khiÕn 

c¸c nhµ s¶n xuÊt xe h¬i h­íng ®Õn viÖc xuÊt khÈu xe h¬i sang nhãm c¸c n­íc ®ang ph¸t 

triÓn, n¬i mµ nhu cÇu tiªu thô xe h¬i sÏ ph¸t triÓn rÊt m¹nh trong t­¬ng lai, khi nÒn kinh 

tÕ t¨ng tr­ëng vµ cuéc sèng cña ng­êi d©n ®­îc n©ng lªn. 

        ViÖt Nam còng lµ mét n­íc nh­ vËy, nh÷ng n¨m gÇn ®©y cïng víi sù ph¸t triÓn 

cña nÒn kinh tÕ, ng­êi ViÖt Nam ®· vµ ®ang rÊt quan t©m ®Õn thÞ tr­êng xe h¬i trong 

n­íc, ®iÒu nµy thÓ hiÖn qua c¸c con sè thèng kª viÖc t¨ng tr­ëng hµng n¨m. Cã thÓ nãi 

thÞ tr­êng «t« vµo thêi ®iÓm hiÖn nay ®ang nãng dÇn lªn, c¸c liªn doanh s¶n xuÊt l¾p r¸p 

«t« ë ViÖt Nam ®· b¾t ®Çu sinh l·i vµ ®ang cã kÕ ho¹ch ph¸t triÓn, më réng c¸c nhµ m¸y 

s¶n xuÊt cña m×nh, nhiÒu t­ nh©n ®· nh¶y vµo thÞ tr­êng «t« vµ kÕt qu¶ thu ®­îc rÊt kh¶ 

quan. 

        NÒn c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam cßn hÕt søc non trÎ, bëi vËy cÇn sù quan t©m vµ hç 

trî rÊt nhiÒu tõ phÝa c¸c c¬ quan chøc n¨ng vµ nhµ n­íc ®Ó cã thÓ ®øng v÷ng vµ ph¸t 

triÓn theo môc tiªu cuèi cïng ®· ®Ò ra lµ s¶n xuÊt xe «t« mang th­¬ng hiÖu ViÖt Nam. 

Chóng ta cÇn cã nh÷ng chÝnh s¸ch vµ c¬ chÕ ®óng ®¾n, kh«ng ngõng nghiªn cøu häc hái 

®­êng lèi cña c¸c n­íc ®i tr­íc nh­ Hµn Quèc, NhËt B¶n… vµ ¸p dông mét c¸ch phï 

hîp, cã hiÖu qu¶, còng nh­ kh¶ n¨ng thu hót c¸c nhµ ®Çu t­ n­íc ngoµi trong lÜnh vùc 

«t« vµ linh kiÖn «t«. 

        ThÞ tr­êng «t« trong n­íc lµ mét thÞ tr­êng nhiÒu tiÒm n¨ng vµ rÊt høa hÑn, ng­êi 

d©n ViÖt Nam trong nh÷ng n¨m s¾p tíi sÏ mua ®­îc xe «t« víi gi¸ thÊp h¬n khi chóng ta 

gia nhËp AFTA v× khi ®ã hµng rµo thuÕ quan gi÷a 10 n­íc ASEAN sÏ b¶i bá. Khi ®ã 

kh«ng biÕt chuyÖn g× sÏ x¶y ra, nh­ng cã mét ®iÒu ch¾c ch¾n r»ng thÞ tr­êng xe h¬i trong 
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n­íc sÏ biÕn ®éng rÊt m¹nh. Nh÷ng ®iÒu nµy sÏ t¹o ra nh÷ng c¬ héi vµ nh÷ng th¸ch thøc 

lín ®èi víi nÒn c«ng nghiÖp xe h¬i ViÖt Nam. 

- Nh÷ng c¬ héi 

        + S¶n l­îng xe h¬i sÏ ®­îc tiªu thô m¹nh h¬n nhiÒu lÇn do gi¸ c¶ gi¶m  

        + ThÞ tr­êng sÏ ®­îc më réng sang c¸c n­íc trong khu vùc. 

        + SÏ cã nhiÒu nhµ s¶n xuÊt vµ cung cÊp linh kiÖn h¬n, cho nªn c¸c h·ng 

s¶n xuÊt xe h¬i cã thÓ mua ®­îc gi¸ rÎ víi chÊt l­îng tèt nhÊt. 

- Nh÷ng th¸ch thøc 

        + SÏ cã sù c¹nh tranh gay g¾t víi c¸c c«ng ty cña c¸c n­íc trong khu vùc. 

Doanh nghiÖp s¶n xuÊt nµo muèn tån t¹i vµ ph¸t triÓn ph¶i kh«ng ngõng c¶i tiÕn s¶n 

phÈm vµ h¹ gi¸ thµnh. 

        + C«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam chØ míi ë møc ®é l¾p r¸p, dï cã néi ®Þa ho¸ 

nh­ng rÊt Ýt, nÕu kh«ng cã nh÷ng chñ tr­¬ng chÝnh s¸ch kÞp thêi th× viÖc thùc hiÖn ®­îc 

môc tiªu ®Ò ra lµ rÊt khã, nÕu kh«ng muèn nãi lµ kh«ng thÓ lµm ®­îc. 

1.1.7 KÕt luËn 

§Ó x©y dùng c«ng nghiÖp «t«, n­íc Mü vµ Ch©u ¢u ph¶i mÊt h¬n tr¨m n¨m, n­íc 

NhËt 50-70 n¨m, Hµn Quèc 40 n¨m, th× ViÖt Nam còng khã cã thÓ lµm nhanh h¬n vµ 

ch­a cã thÓ cã ®­îc c«ng nghÖ «t« lín m¹nh v×: 

- ThÞ tr­êng néi ®Þa rÊt nhá, møc sèng thÊp, søc mua rÊt h¹n hÑp: GDP theo ®Çu 

ng­êi hiÖn nay chØ ë møc trªn 400USD/n¨m, trong khi ®ã theo c¸c nghiªn cøu th× GDP 

b×nh qu©n ®Çu ng­êi ph¶i ®¹t møc 1000USD/n¨m míi t¹o thÞ tr­êng ®ñ lín ®¶m b¶o cho 

c«ng nghiÖp «t« cã lîi nhuËn vµ møc 4000USD/n¨m ®Ó ®¶m b¶o cho ngµnh c«ng nghiÖp 

«t« ph¸t triÓn nhanh. Nh­ vËy, ViÖt Nam ph¶i mÊt 20-30 n¨m n÷a míi héi ®ñ ®iÒu kiÖn 

ph¸t triÓn ngµnh c«ng nghiÖp «t«. 

- ThÞ tr­êng thÕ giíi ®· b·o hßa: minh chøng lµ sù ph¸ s¶n, sôp ®æ vµ s¸p nhËp 

cña c¸c tËp ®oµn lín vÒ «t«. 

- C¬ së h¹ tÇng kü thuËt cña ViÖt Nam cßn rÊt kÐm: ®­êng x¸ chËm ph¸t triÓn, ®« 

thÞ vµ nhµ ë chËt hÑp kh«ng cã chç ®ç xe. 

Nãi nh­ vËy, ®Ó nh÷ng ng­êi trong ngµnh thèng nhÊt víi nhau r»ng, x©y dùng vµ 

ph¸t triÓn c«ng nghiÖp «t« ë ViÖt Nam, ®iÒu mµ nh÷ng ng­êi trong ngµnh b¾t ®Çu tõ 10 

n¨m tr­íc ®©y lµ mét con ®­êng l©u dµi, lµ c«ng viÖc cña vµi ba chôc n¨m, hoÆc l©u h¬n, 

nh­ng ®ång thêi còng lµ viÖc ph¶i lµm, nÕu ViÖt Nam muèn trë thµnh n­íc CNH – 

H§H sau 20 n¨m tíi. 
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Bëi vËy, 10 n¨m qua ®· lµ chÆng ®­êng ®¸ng kÓ cña nÒn c«ng nghiÖp «t« n­íc 

nhµ ®· ®i, nh­ng tÊt c¶ vÉn cßn ë phÝa tr­íc, vµ trªn con ®­êng dµi ®ã, ®Ó ®i ®Õn x©y 

dùng mét nÒn c«ng nghiÖp «t« thùc sù ViÖt Nam vµ t­¬ng xøng víi tiÒm n¨ng cña ®Êt 

n­íc, ch¾c ch¾n chØ mét sè nhµ s¶n xuÊt «t« cã n¨ng lùc m¹nh vÒ c«ng nghÖ, tµi chÝnh vµ 

uy tÝnh th­¬ng tr­êng míi tån t¹i ®­îc ë ViÖt Nam. ViÖt Nam cÇn ®­a ra nh÷ng chÝnh 

s¸ch hîp lý nh»m ­u ®·i ®Çu t­; c¸c chÝnh s¸ch vÒ thuÕ, néi ®Þa hãa, nhËp khÈu; kÝch 

cÇu; quy ho¹ch giao th«ng vµ ®« thÞ. 

1.2  C¸c lo¹i h×nh thøc l¾p r¸p vµ chÝnh s¸ch thuÕ ®èi víi nghµnh c«ng nghiÖp «t« 

t¹i ViÖt Nam 

       Theo  quyÕt ®Þnh sè 17/T§C/Q§, ngµy 17/2/1992 cña Tæng côc Tr­ëng-Tæng côc 

®o l­êng chÊt l­îng vÒ “Quy ®Þnh c²c lo³i h×nh l¾p r²p xe «t«” (Quy ®Þnh chung)         

- §iÒu 1.1: C¸c lo¹i xe «t« l¾p r¸p theo bÊt kú lo¹i h×nh nµo ph¶i ®¶m b¶o an toµn 

vµ chÊt l­îng   

      - §iÒu 1.2: §èi víi mçi lo¹i h×nh thøc l¾p r¸p, tõng lo¹i xe «t« ph¶i cã h×nh vÏ vµ 

danh môc tæng thµnh, côm m¸y, côm chi tiÕt vµ chi tiÕt nhËp khÈu,s¶n xuÊt trong n­íc. 

- §iÒu 1.3: §èi víi tÊt c¶ lo¹i h×nh l¾p r¸p: §éng c¬, hép sè, cÇu chñ ®éng vµ hÖ 

thèng phanh ph¶i nguyªn d¹ng do nhµ chÕ t¹o cung cÊp. 

        - §iÒu 1.4: Quy ®Þnh nµy sÏ ®­îc bæ sung vµ söa ®æi cÇn thiÕt cho phï hîp víi 

yªu cÇu nhµ s¶n xuÊt vµ lîi Ých nhµ n­íc. 

1.2.1  Giíi thiÖu c¸c d¹ng nhËp linh kiÖn vµ l¾p r¸p ¤t« 

Tuú theo tõng møc ®é phøc t¹p vµ chuyªn m«n ho¸  ®­îc chia thµnh nhiÒu d¹ng: 

      1. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p CBU. 

Xe ®­îc nhËp vÒ d¹ng nguyªn chiÕc, c¸c côm chi tiÕt, khung gÇm, thïng vá, cabin 

®­îc l¾p r¸p, liªn kÕt vµ s¬n hoµn chØnh. Møc ®é phøc t¹p kh«ng cã. 

      2. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng SKD (semi knocked down) 

Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p tõ c¸c côm chi tiÕt lµ côm b¸n tæng thµnh ®­îc nhËp tõ n­íc 

ngoµi hoµn toµn. T¹i n¬i l¾p r¸p sÏ ®­îc tiÕn hµnh l¾p r¸p thµnh côm tæng thµnh vµ cuèi 

cïng hoµn chØnh thµnh s¶n phÈm. Mét sè chi tiÕt phô tïng trong qu¸ tr×nh l¾p r¸p sÏ do 

trong n­íc s¶n xuÊt. Ph­¬ng ph¸p nµy cã ®é phøc t¹p cao h¬n ph­¬ng ph¸p tr­íc. 

     3. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng CKD (Completety knocked down) 

  ë ph­¬ng ph¸p nµy, c¸c chi tiÕt nhËp vÒ cã møc ®é th¸o rêi cao h¬n ë ph­¬ng 

ph¸p SKD vµ ch­a s¬n. V× vËy, c¸c xÝ nghiÖp  l¾p r¸p c¸c xÝ nghiÖp ph¶i trang bÞ c¸c d©y 

chuyÒn hµn vµ s¬n CKD 1 vµ CKD 2 víi møc ®é t¨ng dÇn. 
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     4. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng IKD (Incompletety knocked down) 

Ph­¬ng ph¸p nµy l¾p r¸p s¶n phÈm tõ c¸c chi tiÕt rêi ®­îc nhËp tõ n­íc ngoµi. Mét tØ lÖ 

®¸ng kÓ c¸c chi tiÕt trong s¶n phÈm sÏ do nÒn s¶n xuÊt trong n­íc cung cÊp. Ph­¬ng 

ph¸p nµy lµ b­íc chuÈn bÞ cho viÖc l¾p r¸p s¶n phÈm tõ 100% chi tiÕt ®­îc s¶n xuÊt 

trong n­íc víi b¶n quyÒn vµ c¸c kü  thuËt ®­îc chuyÓn giao tõ h·ng s¶n xuÊt gèc. 

1.2.2 ChÝnh s¸ch thuÕ hiÖn hµnh ®èi víi ngµnh c«ng nghiÖp ¤t« 

 Ngµnh c«ng nghiÖp «t« trªn thÕ giíi ®· vµ ®ang trë thµnh mét ngµnh c«ng nghiÖp 

chñ yÕu vµ ®­îc ®¸nh gi¸ lµ ngµnh c«ng nghiÖp quan träng cña nh÷ng quèc ph¸t triÓn 

nh­ Mü, NhËt, §øc. So víi c¸c n­íc ph¸t triÓn, s¶n xuÊt «t« ë c¸c n­íc ASEAN ch­a ®¹t 

®Õn tr×nh ®é ph¸t triÓn cao, chñng lo¹i xe ch­a ®a d¹ng phong phó, chñ yÕu lµ s¶n xuÊt 

xe th«ng dông cì nhá, gi¸ rÎ, chÊt l­îng cßn kÐm, gi¸ thµnh cao h¬n xe cïng lo¹i ë c¸c 

n­íc kh¸c trªn thÕ giíi, ®Æc biÖt lµ c¸c n­íc c«ng nghiÖp ph¸t triÓn. 

 §èi víi ViÖt Nam, sau h¬n 10 n¨m, kÓ tõ khi liªn doanh l¾p r¸p «t« ®Çu tiªn ra 

®êi, cho ®Õn nay, ngµnh c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam ®· dÇn h×nh thµnh vµ cã nh÷ng b­íc 

tiÕn ®¸ng kÓ, cung cÊp cho thÞ tr­êng ViÖt Nam nhiÒu lo¹i xe ®Ñp, hiÖn ®¹i, chÊt l­îng 

cao thay thÕ hµng nhËp khÈu víi nh÷ng th­¬ng hiÖu næi tiÕng trªn thÕ giíi nh­ 

Mercedes-Benz, Ford, Isuzu…  Tæng sè xe xuÊt x­ëng tõ khi b¾t ®Çu l¾p r¸p ®Õn nay cña 

11 liªn doanh kho¶ng h¬n 50.000 xe, nép ng©n s¸ch kho¶ng 160 triÖu USD, thu hót gÇn 

3000 lao ®éng… Thóc ®Èy sù ra ®êi vµ ph¸t triÓn cña c¸c doanh nghiÖp s¶n xuÊt phô tïng 

«t« nh­ lèp, s¨m, ghÕ ngåi… §¹t ®­îc kÕt qu¶ nªu trªn, ngoµi sù cè g¾ng cña b¶n th©n 

c¸c doanh nghiÖp, c¸c chÝnh s¸ch ®Çu t­ vèn, c«ng nghÖ b¶o hé… cña nhµ n­íc còng cã 

vai trß rÊt quan träng. Trong c¸c chÝnh s¸ch vÜ m« Êy, hÖ thèng chÝnh s¸ch thuÕ hiÖn 

hµnh th«ng qua viÖc thùc hiÖn ­u ®·i vÒ thuÕ gi¸ trÞ gia t¨ng, thuÕ nhËp khÈu, thuÕ tiªu 

thô ®Æc biÖt, ®· t¹o ®iÒu kiÖn cho c¸c doanh nghiÖp gi¶m chi phÝ s¶n xuÊt, t¨ng lîi nhuËn 

sau thuÕ tõ ®ã t¨ng kh¶ n¨ng c¹nh tranh cña hµng ho¸ ViÖt Nam, khuyÕn khÝch ®Çu t­ 

s¶n xuÊt l¾p r¸p «t« trong n­íc. Cô thÓ nh­ sau: 

     1. VÒ thuÕ nhËp khÈu  

§Ó b¶o hé, khuyÕn khÝch c¸c doanh nghiÖp ®Çu t­ s¶n xuÊt «t«,phô tïng «t«, 

chÝnh s¸ch thuÕ nhËp khÈu ®èi víi «t« vµ phô tïng «t« ®· ®­îc qui ®Þnh theo h­íng: 

- Quy ®Þnh thuÕ nhËp khÈu cao nhÊt (100%) ®èi víi «t« nguyªn chiÕc tõ 50 chç 

ngåi trë xuèng vµ «t« t¶i cã tæng träng l­îng tèi ®a kh«ng qu¸ 5 tÊn: møc thuÕ nhËp 

khÈu thÊp nhÊt ®èi víi «t« chuyªn dïng («t« cøu th­¬ng, chë tï, chë r¸c, cøu háa…). 
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- Quy ®Þnh møc thuÕ nhËp khÈu thÊp vµ gi¶m dÇn theo lo¹i nhËp khÈu linh kiÖn 

rêi cho l¾p r¸p d¹ng l¾p r¸p CKD1 ®· cã th©n vµ vá xe ®· cã s¬n lãt tÜnh ®iÖn cã møc 

thuÕ nhËp khÈu thÊp nhÊt. VÝ dô: linh kiÖn CKD1 ®· cã th©n vµ vá xe ®· cã s¬n lãt tÜnh 

®iÖn cña «t« chÝnh 9 chç ngåi trë xuèng lµ 45%: linh kiÖn IKD cña «t« t¶i träng t¶i trªn 5 

tÊn nh­ng kh«ng qu¸ 20 tÊn lµ 1% 

- Quy ®Þnh møc thuÕ nhËp khÈu cao ®èi víi nh÷ng phô tïng «t« mµ trong n­íc ®· 

s¶n xuÊt ®­îc (50%, ghÕ ngåi 40%, thïng vá xe 30%); quy ®Þnh møc thuÕ nhËp khÈu 

thÊp ®èi víi nh÷ng lo¹i phô tïng «t« mµ trong n­íc ch­a s¶n xuÊt nh­ nhÝp, lß xo, thuÕ 

nhËp khÈu 3%… 

Víi chÝnh s¸ch b¶o hé b»ng thuÕ nhËp khÈu nh­ trªn ®· gãp phÇn t¨ng s¶n l­îng 

«t« s¶n xuÊt l¾p r¸p trong n­íc tõ chç cßn hoµn toµn ph¶i nhËp khÈu, tiÕn tíi ®· s¶n xuÊt 

l¾p r¸p ®­îc hÇu hÕt c¸c lo¹i «t« vµ mét sè phô tïng phôc vô cho nhu cÇu tiªu dïng trong 

n­íc, thay thÕ hµng nhËp khÈu, gãp phÇn tiÕt kiÖm ngo¹i tÖ… 

      2. VÒ thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt (TT§B) 

 §Ó h­íng dÉn tiªu dïng, gãp phÇn h¹n chÕ sö dông «t« trong ®iÒu kiÖn thu nhËp 

cña ®¹i ®a sè nh©n d©n lao ®éng cßn thÊp, hÖ thèng giao th«ng ch­a ph¸t triÓn, luËt thuÕ 

TT§B vµ nghÞ §Þnh sè 84/1998/N§-CP ngµy 12/10/1998 cña ChÝnh Phñ quy ®Þnh chi tiÕt 

thi hµnh luËt thuÕ TT§B ®· quy ®Þnh «t« d­íi 24 chç ngåi thuéc ®èi t­îng chÞu thuÕ 

TT§B. Møc thuÕ suÊt thuÕ TT§B ®­îc ¸p dông cô thÓ cho tõng lo¹i xe «t« (kÓ c¶ «t« 

nhËp khÈu vµ «t« s¶n xuÊt l¾p r¸p trong n­íc) nh­ sau: 

- ¤t« tõ 5 chç ngåi trë xuèng: ThuÕ suÊt 100% 

- ¤t« tõ 6 chç ngåi ®Õn 15 chç ngåi: ThuÕ suÊt 60% 

- ¤t« tõ 16 ®Õn d­íi 24 chç ngåi: ThuÕ suÊt 30% 

 MÆc dï quy ®Þnh nh­ trªn nh­ng trªn thùc tÕ hiÖn nay, ®Ó gi¶m khã kh¨n cho «t« 

s¶n xuÊt trong n­íc, «t« s¶n xuÊt trong n­íc cã thÓ ®­îc gi¶m thuÕ TT§B (theo qui ®Þnh 

cña luËt thuÕ TT§B tõ ngµy 1/1/1999 ®Õn 31/12/2003, c¬ së l¾p r¸p, s¶n xuÊt «t« trong 

n­íc ®­îc gi¶m 95% møc thuÕ suÊt). Tøc lµ c¸c c¬ së s¶n xuÊt, l¾p r¸p «t« d­íi 24 chç 

ngåi chØ ph¶i nép thuÕ TT§B víi møc thuÕ nh­ sau: 

+ ¤t« tõ 5 chç ngåi trë xuèng: ThuÕ suÊt 5% 

+ ¤t« tõ 6 chç ngåi ®Õn 15 chç ngåi: ThuÕ suÊt 3% 

+ ¤t« tõ 16 ®Õn d­íi 24 chç ngåi: ThuÕ suÊt 1,5% 

       3. VÒ thuÕ gi¸ trÞ gia t¨ng (GTGT) 
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 Theo qui ®Þnh cña luËt thuÕ GTGT th× nh÷ng hµng ho¸, dÞch vô thuéc ®èi t­îng 

chÞu thuÕ TT§B sÏ kh«ng thuéc ®èi t­îng chÞu thuÕ GTGT. 

- ¤t« trªn 25 chç ngåi vµ c¸c lo¹i «t« kh¸c (ph­¬ng tiÖn vËn t¶i) thuéc ®èi t­îng 

chÞu thuÕ GTGT víi møc thuÕ suÊt hiÖn hµnh ¸p dông lµ 5% (quy ®Þnh LuËt thuÕ GTGT: 

10%, sau ®ã ®· ¸p dông 5%). 

 Tuy nhiªn, do chÝnh s¸ch thuÕ hiÖn hµnh ®· ®­îc ban hµnh vµ ¸p dông tõ nh÷ng 

n¨m ®Çu cña thêi kú ®æi míi vµ ®· ®­îc söa ®æi mét sè lÇn nh­ng do ®­îc x©y dùng 

trong ®iÒu kiÖn ch­a ph¶i thùc hiÖn c¸c cam kÕt quèc tÕ. Nh­ng tõ ®Çu n¨m 2003 trë ®i 

cïng víi viÖc ph¶i ®­a vµo c¾t gi¶m toµn bé c¸c mÆt hµng cam kÕt gi¶m thuÕ ®Ó thùc 

hiÖn AFTA, ViÖt nam – Hoa kú, thêi gian tíi, ViÖt nam ph¶i xo¸ bá c¸c ­u ®·i vÒ thuÕ 

nhËp khÈu theo tû lÖ néi ®Þa ho¸ s¶n phÈm, xo¸ bá c¬ chÕ ¸p dông gi¸ tèi thiÓu, thùc hiÖn 

¸p dông trÞ gi¸ tÝnh thuÕ theo HiÖp ®Þnh trÞ gi¸ GATT, xo¸ bá chÝnh s¸ch ph©n biÖt ®èi xö 

vÒ thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt ®èi xö vÒ thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt gi÷a «t« s¶n xuÊt trong n­íc víi 

«t« nhËp khÈu… do ®ã chÝnh s¸ch thuÕ hiÖn hµnh ®èi víi «t« vµ phô tïng «t« cßn mét sè 

tån t¹i cÇn ph¶i söa ®æi trong thêi gian tíi. Nh÷ng néi dung cÇn söa ®æi lµ: 

- Víi kho¶ng c¸ch chªnh lÖch qu¸ lín vÒ møc thuÕ nhËp khÈu gi÷a «t« nguyªn 

chiÕc vµ linh kiÖn rêi (100% ®èi víi xe «t« nguyªn chiÕc, 7% ®èi víi d¹ng rêi IKD) quy 

®Þnh nhiÒu d¹ng linh kiÖn rêi (5d¹ng rêi) tuy phï hîp víi giai ®o¹n ®Çu l¾p r¸p « t«  

nh­ng nÕu tiÕp tôc kÐo dµi chÝnh s¸ch ­u ®·i nµy,  môc tiªu cã ®­îc mét ngµnh c«ng 

nghiÖp «t« ®ñ m¹nh víi tû lÖ néi ®Þa qu¸ tõ 30% trë lªn lµ kh«ng thÓ thùc hiÖn ®­îc 

(theo giÊy phÐp ®Çu t­, hÇu hÕt c¸c liªn doanh ®Òu cam kÕt t¨ng tû lÖ néi ®Þa ho¸ tõ 

5%/gi¸ trÞ xe lªn 30% /gi¸ trÞ xe trong vßng 10 n¨m kÓ tõ khi b¾t ®Çu l¾p r¸p).  

- ViÖc quy ®Þnh møc thuÕ nhËp khÈu thÊp hoÆc 0% hç trîi mét sè lo¹i xe chuyªn 

dïng (cøu th­¬ng, chë r¸c, chë tï…) tuy hç trî, gi¶m khã kh¨n cho c¸c ®¬n vÞ sö dông 

vèn ng©n s¸ch trong thêi gian qua, nh­ng xÐt vÒ cÊu t¹o vµ yªu cÇu qu¶n lý ®Æc biÖt 

trong ®iÒu kiÖn c¬ chÕ thÞ tr­êng lµ kh«ng phï hîp cÇn söa ®æi ®Ó tr¸nh lîi dông. Thùc tÕ 

hiÖn nay, ®èi t­îng sö dông c¸c lo¹i xe chuyªn dïng kh«ng ph¶i chØ bao gåm c¸c ®¬n vÞ 

sö dông vèn ng©n s¸ch, xe chuyªn dïng chØ kh¸c xe th«ng dông ë nh÷ng bé phËn g¾n 

trªn xe cßn khung gÇm xe hoÆc hÇu hÕt nh÷ng bé phËn c¬ b¶n cña xe lµ hoµn toµn gièng 

nhau (xe cøu th­¬ng chØ kh¸c xe «t« chë ng­êi ë c¸c thiÕt bÞ l¾p trªn xe nh­ c¸ng bÖnh 

nh©n, thiÕt bÞ truyÒn dÞch tñ thuèc vµ dông cô cÊp cøu, cßi hó), nªn mét sè ®¬n vÞ lîi 

dông ®Ó nhËp khÈu «t« chuyªn dïng, sau khi hoµn thµnh thñ tôc h¶i quan th¸o bá c¸c bé 

phËn chuyªn dïng  c¶i t¹o thµnh xe th«ng dông trèn thuÕ nhËp khÈu. 
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- §Ó h¹n chÕ nhËp khÈu xe cò, nhµ n­íc ®· dïng biÖn ph¸p cÊm nhËp khÈu. Tuy 

nhiªn, c¨n cø vµo nhu cÇu sö dông, thêi gian qua chÝnh phñ ®· cho phÐp nhËp khÈu mét 

sè lo¹i xe cò cã chÊt l­îng tõ 80% trë lªn vµ cã tuæi ®êi kh«ng qu¸ 5 n¨m. Do lµ xe cò 

nªn c¸c ®¬n vÞ nhËp khÈu th­êng kª khai gi¸ trÞ nhËp khÈu thÊp, nh­ng nÕu qui ®Þnh gi¸ 

tèi thiÓu l¹i kh«ng phï hîp víi cam kÕt trong hiÖp ®Þnh th­¬ng m¹i viÖt nam Hoa Kú vµ 

th«ng lÖ chung cña WTO, v× vËy ®Ó h¹n chÕ trèn thuÕ qua gi¸ còng cÇn ph¶i cã qui ®Þnh 

vÒ thuÕ nhËp khÈu xe cò cho phï hîp.  

- Th«ng qua chÝnh s¸ch ­u ®·i vÒ thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt ®èi víi « t« s¶n xuÊt trong 

n­íc nh­ nªu trªn (víi møc thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt ph¶i nép cho « t« tõ 5 chç ngåi trë 

xuèng,   thuÕ suÊt 5%; « t« tõ 6 chç ngåi ®Õn 15 chç ngåi, thuÕ suÊt 3% ;« t« tõ 16 chç 

®Õn d­íi 24 chæ ngåi, thuÕ suÊt 1,5%, ®· gãp phÇn h×nh thµnh nªn gi¸ b¸n xe s¶n xuÊt 

trong n­íc thÊp nhiÒu so víi gi¸ « t«  nhËp khÈu. Tuy nhiªn do møc thuÕ suÊt TT§B nh­ 

trªn nÕu thÊp h¬n møc thuÕ suÊt thuÕ gi¸ trÞ gia t¨ng vµ thÊp h¬n nhiÒu so víi møc thuÕ 

suÊt thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt « t« nhËp khÈu ph¶i nép, nªn trong thêi gian tíi còng cÇn xem 

xÐt ®Ó söa ®æi l¹i thuÕ tiªu thô ®Æc biÖt vµ thuÕ gi¸ trÞ gia t¨ng ®èi víi mÆt hµng « t« ®Ó 

mét mÆt ®¶m b¶o tÝnh c©n ®èi vµ hîp lý gi÷a c¸c s¾c thuÕ, mÆt kh¸c ®¶m b¶o sù b×nh 

®¼ng, chèng ph©n biÖt ®èi xö gi÷a c¸c « t« nhËp khÈu vµ « t« s¶n xuÊt trong n­íc. 

        4. LÞch tr×nh gi¶m thuÕ mÆt hµng « t« khi tham gia AFTA 

 ViÖt Nam chÝnh thøc gia nhËp ASEAN vµo th¸ng 7/1995 vµ ®· ký hiÖp ®Þnh kinh 

tÕ quan träng lµ nghÞ ®Þnh th­ gia nhËp cña ViÖt Nam vµo hiÖp ®Þnh CEPT . Theo nghÞ 

®Þnh nµy, ViÖt Nam b¾t ®Çu thùc hiÖn gi¶m thuÕ tõ n¨m 1996 vµ hoµn thµnh gi¶m thuÕ 

xuèng 0-5% vµo n¨m 2006 muén h¬n c¸c n­íc thµnh viªn cò 3 n¨m. Ch­¬ng tr×nh CEPT 

®­îc thùc hiÖn th«ng qua  4 danh môc :Danh môc c¾t gi¶m thuÕ ngay (IL). Danh môc 

lo¹i trõ t¹m thêi (TEL). Danh môc hµng n«ng s¶n ch­a chÕ biÕn nh¹y c¶m (SEL) vµ danh 

môc lo¹i trõ hoµn toµn (GEL) 

 C¸c danh môc CEPT cña ViÖt Nam x©y dùng trªn c¬ së cè g¾ng kh«ng g©y x¸o 

®éng m¹nh cho nÒn kinh tÕ khi thùc hiÖn gi¶m thuÕ, kÐo dµi ®Õn møc cã thÓ sù b¶o hé 

®èi víi s¶n xuÊt trong n­íc ®Ó cã thªm thêi gian chuÈn bÞ vµ thÝch nghi  víi m«i tr­êng 

c¹nh tranh míi khi AFTA hoµn thµnh. C¸c mÆt hµng ViÖt nam cã thÓ m¹nh xuÊt khÈu 

hoÆc ph¶i nhËp khÈu do trong n­íc kh«ng cã kh¶ n¨ng s¶n xuÊt ®­îc ®­a vµo danh môc 

IL ®Ó c¾t gi¶m thuÕ theo CEPT tr­íc, c¸c mÆt hµng ViÖt Nam hiÖn cã s¶n xuÊt nh­ng 

ch­a ®¸p øng ®ñ nhu cÇu vµ ph¶i nhËp khÈu ho¨c kh¶ n¨ng c¹nh tranh thÊp ®­îc ®­a vµo 

danh môc TEL ®Ó c¾t gi¶m thuÕ muén h¬n. C¸c mÆt hµng cã ¶nh h­ëng ®Õn an ninh 

quèc gia, cuéc sèng vµ søc khoÎ con ng­êi, ®éng thùc vËt, ®Õn c¸c gi¸ trÞ lÞch sö, nghÖ 
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thuËt, kh¶o cæ nh­ :c¸c lo¹i ®éng vËt sèng thuèc phiÖn, thuèc næ, vò khÝ… ®­îc ®­a vµo 

danh môc GEL nh»m lo¹i trõ khái ph¹m vi mÆt hµng ph¶i thùc hiÖn gi¶m thuÕ.  

Theo nguyªn t¾c nªu trªn, c¸c lo¹i « t« còng ®­îc ph©n lo¹i vµo c¶ 3 danh môc 

IL, TELvµ GEL vµ thùc hiÖn theo lÞch tr×nh gi¶m thuÕ dÇn tõng b­íc (mçi b­íc Ýt nhÊt 

5% ) ®Ó ®¹t thuÕ suÊt cuèi cïng 5% ®èi víi nh÷ng mÆt hµng cã thuÕ suÊt trªn 5% vµ duy 

tr× møc 0% ®èi víi nh÷ng mÆt hµng hiÖn vÉn cã thuÕ suÊt 0%. Riªng nh÷ng mÆt hµng cã 

thuÕ suÊt cao h¬n 20% sÏ ph¶i c¾t gi¶m ngay xuèng 20%vµo thêi ®iÓm ®­a vµo thùc hiÖn 

CEPT (chuyÓn tõ danh môc TEL sang danh môc IL) theo qui ®Þnh cña hiÖp ®Þnh CEPT. 

Cô thÓ, c¸c lo¹i « t« chuyªn dïng nh­ xe cøu th­¬ng, xe chë tï, xe cøu ho¶, trén bª t«ng, 

xe röa ®­êng,… hoÆc c¸c lo¹i xe t¶i cã träng l­îng lín (trªn 20 tÊn) cã thuÕ suÊt nhËp 

khÈu thÊp (0-5%) ®­îc ®­a vµo danh môc Il vµ ®­a vµo thùc hiÖn CEPT ngay tõ nh÷ng 

n¨m ®Çu tiªn. PhÇn lín c¸c lo¹i «t« cßn l¹i thuéc ch­¬ng 87 trong biÓu thuÕ nhËp khÈu 

®­îc ®­a dÇn vµo thùc hiÖn CEPT tõ n¨m 2001 ®Õn n¨m 2003, trõ c¸c lo¹i xe trë kh«ng 

qu¸ 8 ng­êi kÓ c¶ l¸i xe ®­îc ®­a vµo danh môc GEL. Còng theo nguyªn t¾c nµy, mét sè 

lo¹i xe phô tïng « t« nh­ ®éng c¬ thuéc ch­¬ng 84 hay líp «t« thuéc ch­¬ng 40 còng 

®­îc ®­a vµo thùc hiÖn CEPT theo nguyªn t¾c mÆt hµng cã thuÕ suÊt thÊp ®­a vµo danh 

môc II ®Ó thùc hiÖn CEPT ngay  vµ mÆt hµng cã thuÕ suÊt cao ®­a vµo danh môc TEL ®Ó 

chuyÓn vµo thùc hiÖn CEPT muén h¬n.  

 Trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn ch­¬ng tr×nh CEPT. ASEAN th­êng xuyªn yªu cÇu c¸c 

n­íc thµnh viªn rµ so¸t danh môc GEL ®Ó lo¹i bá nh÷ng mÆt hµng kh«ng phï hîp víi 

ph¹m vi danh môc nµy vµ chuyÓn nh÷ng mÆt hµng ®ã vµo thùc hiÖn gi¶m thuÕ theo 

CEPT. HiÖn nay, mÆt hµng « t« d­íi 9 chç vÉn ®­îc tiÕp tôc duy tr× trong danh môc GEL 

cña ViÖt nam, tuy nhiªn c¸c n­íc ASEAN ®ang tiÕp tôc yªu cÇu rµ so¸t l¹i danh môc nµy 

vµ trong n¨m 2003 c¸c n­íc sÏ c«ng bè danh môc GEL ®· rµ so¸t cña m×nh. Do ®ã trong 

thêi gian tíi, mÆt hµng « t« d­íi 9 chç sÏ ®­îc c¸c bé ngµnh c©n nh¾c kh¶ n¨ng duy tr× 

trong danh môc nµy. 

 Cho ®Õn thêi ®iÓm hiÖn nay, phÇn lín c¸c lo¹i « t« ®· ®­a vµo thùc hiÖn CEPT 

(NghÞ ®Þnh 21/2002/N§-CP ngµy 28/2/2002 ban hµnh danh môc hµng ho¸ vµ thuÕ suÊt 

®Ó thùc hiÖn CEPT cho n¨m 2002) trõ mét sè lo¹i cã thuÕ cao (60% hay 100%) sÏ ®­îc 

chuyÓn vµo thùc  hiÖn CEPT tõ n¨m 2003-lµ thêi h¹n cuèi cïng ®èi víi ViÖt Nam ®Ó ®­a 

vµo c¸c mÆt hµng cßn l¹i vµo thùc hiÖn gi¶m thuÕ –vµ thuÕ suÊt sÏ gi¶m ngay xuèng 

20% theo qui ®Þnh cña ASEAN. LÞch tr×nh gi¶m thuÕ nµy ®· ®­îc chÝnh phñ th«ng qua 

n¨m 1997 vµ ®· c«ng bè réng r·i cho c¸c doanh nghiÖp ë c¸c ngµnh c¸c cÊp ®Ó chuÈn bÞ. 

       5. ¦u ®·i thuÕ quan ®èi víi mÆt hµng « t« trong c¬ cÊu AICO  
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Bªn c¹nh ch­¬ng tr×nh CEPT, ch­¬ng tr×nh tæng hîp t¸c c«ng nghiÖp ASEAN (AICO) 

®­îc thiÕt lËp nh»m t¨ng c­êng hîp t¸c c«ng nghiÖp trong ASEAN vµ khuyÕn khÝch 

chuyÓn giao c«ng nghÖ, thu hót ®Çu t­ trùc tiÕp n­íc ngoµi trong lÜnh vùc c«ng nghiÖp vµ 

thay thÕ c¸c h×nh thøc hîp t¸c c«ng nghiÖp tr­íc ®©y (BBC, JVC) kh«ng cßn phï hîp do 

viÖc thùc hiÖn ch­¬ng tr×nh CEPT. Ch­¬ng tr×nh AICO thùc chÊt lµ b­íc thùc hiÖn sím 

hiÖp ®Þnh CEPT trong lÜnh vùc s¶n xuÊt c«ng nghiÖp do c¸c doanh nghiÖp ®­îc phª duyÖt 

tham gia AICO sÏ ®­îc h­ëng ngay thuÕ suÊt nhËp khÈu  0-5%khi trao ®æi c¸c s¶n phÈm 

AICO trong ASEAN. HiÖn nay c¸c n­íc ASEAN ®ang cã ®Ò xuÊt khi ch­¬ng tr×nh 

CEPT ®· hoµn thµnh th× sÏ gi¶m thuÕ suÊt AICO 5% xuèng 0% ®Ó khuyÕn khÝch tham 

gia AICO. Tuy nhiªn, thêi gian chØ cßn vµi n¨m n÷a vµ b¶n th©n c¸c n­íc Asean ®ang 

kªu gäi ®Èy nhanh thùc hiÖn CEPT lªn 01 n¨m vµ tèi ®a ho¸ sè dßng thuÕ cã thuÕ suÊt 

CEPT 0% cña tõng n­íc thµnh viªn, do ®ã vÊn ®Ò nµy vÉn ®ang tiÕp tôc ®­îc xem xÐt. 

C¸c c«ng ty muèn tham gia AICO cÇn tho¶ m·n c¸c tiªu chuÈn 

- §· ®¨ng ký hîp ph¸p vµ ®ang ho¹t ®éng t¹i mét n­íc thµnh viªn Asean  

- Cã tèi thiÓu 30% cæ phÇn quèc gia  

- Thùc hiÖn c¸c ho¹t ®éng cã chia sÎ nguån lùc hoÆc hîp t¸c c«ng nghiÖp  

 C¸c s¶n phÈm tham gia AICO lµ tÊt c¶ c¸c s¶n phÈm c«ng nghiÖp n»m ngoµi danh 

môc GEL cña ViÖt Nam, ®­îc ph©n lo¹i phï hîp víi m· sè vµ miªu t¶ trong biÓu thuÕ 

nhËp khÈu vµ ph¶i tu©n thñ qui chÕ xuÊt xø cña hiÖp ®Þnh CEPT (®¸p øng yªu cÇu tèi 

thiÓu 40% hµm l­îng Asean). §Ó ®­îc phª duyÖt tham gia AICO. C¸c c«ng ty ph¶i thùc 

hiÖn thñ tôc xin phÐp theo quyÕt ®Þnh 07/1998/Q§ –BCN ngµy 2/2/1998 cña bé c«ng 

nghiÖp.  

 Theo thèng kª cña ban th­ ký ASEAN, tÝnh ®Õn th¸ng 2/2002 ®· cã 142 hå s¬ xin 

tham gia hiÖp ®Þnh AICO trong ®ã ®· cã 90 hå s¬  ®­îc phª duyÖt víi tæng kim ng¹ch 

trao ®æi  s¶n phÈm AICO ®¹t 1,070 tû ®« la /n¨m t¹i viÖt nam míi cã 02 doanh nghiÖp 

®iÖn tö ®­îc tham gia c¬ cÊu AICO lµ SONY vµ SAMSUNG víi c¸c s¶n phÈm AICO lµ 

cuén l¸i tia, cuén khö tõ vµ ®Ìn h×nh ph¼ng TV. 
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Ch­¬ng 2 
M¤ H×NH L¾P R¸P ¤T¤ - PH¦¥NG PH¸P THIÕT KÕ 

QUY TR×NH C¤NG NGHÖ L¾P R¸P ¤T¤ 

2.1  S¬ ®å khèi quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p «t«  

2.1.1 Ph©n lo¹i ¤t« 

- Theo tÝnh n¨ng sö dông 

 + ¤t« kh¸ch: dïng chë hµnh kh¸ch, nh­ «t« buýt, «t« du lÞch. 

 + ¤t« hµng: dïng ®Ó chë hµng hãa, lo¹i nµy ®­îc quy ®Þnh theo träng t¶i 

 + ¤t« chuyªn dïng: dïng ®Ó chë c¸c lo¹i hµng nhÊt ®Þnh, nh­ «t« chë nhiªn liÖu, 

«t« cøu th­¬ng, «t« ch÷a ch¸y, «t« ®ua…  

- Theo sè chç ngåi vµ t¶i träng 

  + ¤t« lo¹i nhá: lo¹i «t« con cã 2-5 chç ngåi, «t« kh¸ch d­íi 20 chç ngåi, «t« t¶i 

cã träng t¶i 2,5 tÊn trë xuèng.¤t« lo¹i trung b×nh: lo¹i «t« con cã 7 chç ngåi, «t« kh¸ch 

cã 20-30 chç ngåi, «t« cã träng t¶i 2,5-5 tÊn.  

+ ¤t« lo¹i lín: lo¹i «t« con cã 8 chç ngåi, «t« kh¸ch cã 30 chç ngåi trë lªn, «t« 

t¶i cã träng t¶i lín h¬n 5 tÊn. Ngoµi ra cßn tïy thuéc vµo cÊu t¹o tõng lo¹i «t« l¾p r¸p-

lo¹i «t« cã cÊu t¹o th©n vá vµ s¸t si liÒn (c¸c lo¹i «t« du lÞch, xe cã träng t¶i nhá d­íi 2,5 

tÊn)  hay rêi nhau («t« t¶i cã träng t¶i lín h¬n 2,5 tÊn, «t« kh¸ch cã 20 chç ngåi trë lªn). 

§ång thêi còng tïy thuéc vµo d¹ng lo¹i h×nh l¾p r¸p-møc ®é phøc t¹p vµ chuyªn m«n 

hãa (CBU, SKD, CKD). 

2.1.2 §Æc ®iÓm quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p ¤t« hiÖn nay ë ViÖt Nam 

   Tr­íc thùc tr¹ng t×nh h×nh ngµnh c«ng nghiÖp «t« ViÖt Nam hiÖn nay ta cã c¸c 

d¹ng quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p «t« nh­ sau:   

- §èi víi lo¹i «t« cã cÊu t¹o d¹ng khung vá liÒn s¸t si: ®Æc ®iÓm chñ yÕu cña d¹ng 

quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p ë d¹ng nµy cã 1 line r¸p néi thÊt toµn bé cho khung vá sau 

khi ®­îc s¬n hoµn chØnh ®ång thêi chØ cÇn bè trÝ 1-3 vÞ trÝ dïng g¸ ®Æt c¸c bé phËn cÇu, 

hÖ thèng treo, ®éng c¬, hép sè… Khung vá sau khi ®­îc l¾p r¸p néi thÊt gÇn ®Õn giai 

®o¹n hoµn chØnh sÏ ®­îc g¾n r¸p lªn bÖ g¸ c¸c côm phÇn d­íi «t«. Qu¸ tr×nh l¾p r¸p tiÕp 

tôc ®­îc thùc hiÖn cho ®Õn khi hoµn chØnh.  

- §èi víi lo¹i «t« cã cÊu t¹o d¹ng khung vá rêi-kh«ng liÒn víi s¸t si: quy tr×hn 

c«ng nghÖ l¾p r¸p sÏ bao gåm 2 line chÝnh, trong ®ã 1 line sÏ l¾p r¸p phÇn néi thÊt khung 

vá «t«, line cßn l¹i sÏ l¾p r¸p c¸c hÖ thèng gÇm, cÇu, treo,l¸i, ®éng c¬, hép sè… víi s¸t si. 

Sau ®ã, khung vá ®· l¾p r¸p néi thÊt sÏ ®­îc l¾p ghÐp víi phÇn s¸t si ®· l¾p r¸p. Lóc nµy, 
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2 line r¸p t¹o thµnh 1 vµ qu¸ tr×nh l¾p r¸p sÏ ®­îc tiÕp tôc tiÕn hµnh cho ®Õn khi hoµn 

chØnh.CÇn l­u ý r»ng, tïy theo c«ng suÊt thiÕt kÕ nhµ m¸y l¾p r¸p, còng hiÖn tr¹ng mÆt 

b»ng nhµ m¸y mµ ng­êi thiÕt kÕ bè trÝ sè l­îng c¸c b­íc trong quy tr×nh c«ng nghÖ vµo 

hiÖn tr¹ng mÆt b»ng mét c¸ch hîp lý nhÊt. 

2.1.3 S¬ ®å khèi quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t l¾p r¸p ¤t« á ViÖt Nam 

 

H×nh 2.1. S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p «t« t¹i ViÖt Nam 

 

 

 

2.2 ThiÕt kÕ s¬ bé m« h×nh l¾p r¸p « t« ( M« h×nh c«ng viÖc vµ tæng mÆt b»ng ) 
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§Ó thiÕt kÕ tæng thÓ bÊt kú mét nhµ m¸y c«ng nghiÖp nµo th× c«ng viÖc rÊt quan 

träng ®Çu tiªn lµ lËp hå s¬ thiÕt kÕ kiÕn tróc bao gåm: 

 - ý ®å t­ t­ëng chñ ®¹o vÒ c«ng tr×nh 

 - X· héi häc, t©m sinh lý häc cña con ng­êi 

 - §Æc ®iÓm, tÝnh chÊt cña c«ng tr×nh 

 - Tr×nh ®é khoa häc kü thuËt vµ c¸c lo¹i nguyªn liÖu 

 - T¸c ®éng thÈm mü 

 - Phong tôc tËp qu¸n d©n téc 

 - C¸c yªu cÇu riªng biÖt cña ®Þa ph­¬ng n¬i x©y dùng 

2.2.1 C¸c c¬ së lËp hå s¬ thiÕt kÕ  

 - B¶n nhiÖm vô thiÕt kÕ: lµ b¶n nªu nh÷ng yªu cÇu c¬ b¶n ®èi víi c«ng tr×nh cÇn 

®­îc thiÕt kÕ -x©y dùng 

 - §Þa ®iÓm dù kiÕn x©y dùng c«ng tr×nh 

 - C¸c v¨n b¶n ph¸p luËt vµ thÓ lÖ vÒ x©y dùng 

 - Kinh phÝ dù kiÕn ®Ó thiÕt kÕ vµ thi c«ng c«ng tr×nh 

   1. B¶n nhiÖm vô thiÕt kÕ 

 NhiÖm vô thiÕt kÕ lµ phÇn viÕt nªu lªn ®­îc nh÷ng yªu cÇu c¬ b¶n cña bªn A vÒ: 

 - Chøc n¨ng sö dông, ®Æc ®iÓm tÝnh chÊt vÒ mÆt ho¹t ®éng cña c«ng tr×nh, c¨n cø 

vµo c¸c tiªu chuÈn vÒ diÖn tÝch, chiÒu cao cña c¸c phßng cã trong c¸c khèi chøc n¨ng. 

 - Lo¹i cÊp c«ng tr×nh, ®é bÒn l©u, cÊp phßng háa, sè tÇng cao qui ®Þnh. 

- Trang thiÕt bÞ kü thuËt: hÖ thèng ®iÖn, cÊp tho¸t n­íc, th«ng h¬i, ®iÒu hßa kh«ng 

khÝ. 

            - Dù kiÕn vÒ kinh phÝ x©y dùng c«ng tr×nh. 

            - KÕ ho¹ch, thêi gian thiÕt kÕ vµ x©y  dùng c«ng tr×nh. 

      - B­íc lËp nhiÖm vô thiÕt kÕ nµy cã thÓ do bªn A lµm hoÆc giao cho bªn B lµm ®Ó 

bªn A xem xÐt. 

   2. §Þa ®iÓm dù kiÕn x©y dùng c«ng tr×nh 

 - VÞ trÝ ®Þa lý cña khu ®Êt x©y dùng: c«ng tr×nh kiÕn tróc ®­îc ®Æt ë n¬i nµo: thµnh 

phè, n«ng th«n, miÒn nói, trung du, ®ång b»ng hay ven biÓn,… VÞ trÝ ®Þa lý cã liªn quan 

®Õn nhiÒu yÕu tè kh¸c. 

 - H×nh d²ng, kÝch th­íc, ®Þa h×nh (cã thÓ hiÖn “®­êng ®ång møc”) cña khu ®Êt 

®­îc thiÕt kÕ ®Ó x©y dùng c«ng tr×nh. 
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 - H­íng cña khu ®Êt x©y dùng, ®Þnh vÞ ph­¬ng h­íng tù nhiªn (®«ng, t©y, nam, 

b¾c), phÝa tr­íc, phÝa sau, bªn ph¶i vµ bªn tr¸i khu ®Êt cã ¶nh h­ëng ®Õn sù chän h­íng 

cña c«ng tr×nh, v× nã cã liªn quan ®Õn sù ¶nh h­ëng cña giã, b·o, n¾ng, m­a, nhiÖt trong 

c¸c mïa. 

 - C¬ së h¹ tÇng: c¸c tuyÕn giao th«ng, ®­êng d©y ®iÖn, ®­êng èng cÊp tho¸t n­íc, 

m¹ng l­íi th«ng tin liªn l¹c. 

 - C¸c c«ng tr×nh ®· x©y dùng, nhµ cöa, c©y cèi, hå n­íc, s«ng ngßi, phong c¶nh 

thiªn nhiªn xung quanh n¬i sÏ x©y dùng c«ng tr×nh kiÕn tróc míi. 

 - C¸c tµi liÖu vÒ ®Þa chÊt c«ng tr×nh vµ ®Þa chÊt thñy v¨n cña khu ®Êt x©y dùng, 

cÊu t¹o ®Þa tÇng, søc chÞu t¶i cña ®Êt, mùc n­íc ngÇm,… 

 - Tµi liÖu vÒ khÝ t­îng nh­: nhiÖt ®é ngoµi trêi (tmin, tmax, ttb) trong c¸c mïa, ®é Èm 

t­¬ng ®èi cña kh«ng khÝ, giã (h­íng giã, tèc ®é giã cã hoa giã cña ®Þa ph­¬ng), m­a (sè 

ngµy m­a, l­îng m­a trung b×nh h»ng n¨m, l­îng m­a tèi ®a vµ tèi thiÓu). 

 - C¸c sè liÖu vÒ thiªn tai nh­: b·o, lôt, ®éng ®Êt, sãng thÇn, xo¸y lèc, m­a ®¸… 

C¸c sè liÖu nµy do c¸c c¬ quan chuyªn nghµnh khÝ t­îng vËt lý ®Þa cÇu, khoa häc vÒ Tr¸i 

§Êt cung cÊp,  cã l­u ý ®Õn kinh nghiÑm l©u ®êi cña nh©n d©n trong vïng. 

 - Tµi liÖu vÒ vÖ sinh c«ng céng cña khu ®Êt x©y dùng, ®é trong lµnh cña kh«ng 

khÝ, ®é trong s¹ch cña n­íc, ¶nh h­ëng cña ®é ån, tÝnh chÊt cña tiÕng ån, ¶nh h­ëng cña 

chÊn ®éng… 

 Ngoµi nh÷ng ®iÒu kiÖn nãi trªn,  ng­êi thiÕt kÕ ph¶i t×m hiÓu phong tôc tËp qu¸n 

d©n téc, truyÒn thèng v¨n hãa, nÕp sèng cña nh©n d©n ®Þa ph­¬ng, còng nh­ ®Æc ®iÓm 

phong c¸ch kiÕn tróc cña ®Þa ph­¬ng n¬i x©y dùng ®Ó cã thÓ s¸ng t¹o c«ng tr×nh kiÕn tróc 

mang s¾c th¸i riªng biÖt ®éc ®¸o, nh­ng phï hîp víi quan ®iÓm thÈm mü míi cña thêi 

®¹i míi. VÊn ®Ò nµy cã liªn quan nhiÒu ®Õn c¸i ®Ñp cña t¸c phÈm kiÕn tróc, chóng ta ph¶i 

tr¸nh c¸i s¬ l­îc nh­ng còng kh«ng qu¸ c­êng ®iÖu ®Ó tr¸nh sa vµo chñ nghÜa h×nh thøc 

hay chñ nghÜa thùc dông qu¸ møc. 

   3. C¸c v¨n b¶n luËt ph¸p vµ thÓ lÖ vÒ x©y dùng 

 - QuyÒn së h÷u ®Êt ®ai x©y dùng: x¸c ®Þnh chñ quyÒn sö dông ®Êt x©y dùng thuéc  

nhµ n­íc, tËp thÓ hoÆc c¸ nh©n – cã quyÒn chuyÓn nh­îng, chuyÓn ®æi tïy theo qui 

®Þnh cña thÓ chÕ x· héi. 

 - GiÊy phÐp x©y dùng: qui ®Þnh c¸c ®iÒu luËt vÒ x©y dùng do c¬ quan qu¶n lý x©y 

dùng, qu¶n lý ®« thÞ, c¸c cÊp hµnh ch¸nh cho phÐp. 

 - C¸c v¨n b¶n thu«c tiªu chuÈn qui ph¹m, qui ®Þnh nhµ n­íc ®· ban hµnh. 
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 - Nh÷ng quyÕt ®Þnh xÐt duyÖt c¸c møc ®é hå s¬ thiÕt kÕ kiÕn tróc tõ dù ¸n x©y 

dùng ®Õn b¶n vÏ thi c«ng x©y dùng c«ng tr×nh kiÕn tróc, v¨n b¶n nghiÖm thu – thÈm 

®Þnh c«ng tr×nh. 

 Ngoµi ra cßn cã c¸c v¨n b¶n cã tÝnh chÊt thÓ lÖ tháa thuËn gi÷a chñ së h÷u c«ng 

tr×nh s¾p x©y dùng víi c¸c c¬ quan, tËp thÓ, c¸ nh©n ë l©n cËn n¬i x©y dùng nh­: 

 - V¨n b¶n tháa thuËn vÒ an toµn, phßng chèng ch¸y, ®¶m b¶o m«i tr­êng sinh 

th¸i, vÖ sinh c«ng céng. 

 - V¨n b¶n tháa thuËn ®¶m b¶o sinh ho¹t b×nh th­êng cho c«ng tr×nh kiÕn tróc liÒn 

kÒ ®ang ®­îc sö dông. 

4) Dù kiÕn kinh phÝ x©y dùng 

 - Kinh phÝ chuÈn bÞ ®Çu t­ x©y dùng: lµ kinh phÝ cho giai ®o¹n ®Çu tiªn, phôc vô 

cho c«ng t¸c ®iÒu tra kh¶o s¸t, ®Òn bï ®Êt ®ai, gi¶i phãng mÆt b»ng. LËp dù ¸n ®Çu t­ 

thiÕt kÕ vµ xin giÊy phÐp x©y dùng,… 

 - Kinh phÝ x©y dùng c«ng tr×nh: lËp hå s¬ b¶n vÏ thi c«ng, lËp tæng tiÕn ®é thi 

c«ng, vËt  liÖu x©y dùng, m¸y mãc, nh©n c«ng ®Ó thi c«ng x©y dùng phÇn x­ëng cèt 

(phÇn x©y th«) vµ hoµn thiÖn c«ng tr×nh, l¾p ®Æt trang thiÕt bÞ kü thuËt, néi thÊt vµ ngo¹i 

thÊt cña c«ng tr×nh kiÕn tróc. 

 - Kinh phÝ x©y dùng ®­îc thÓ hiÖn b»ng b¶n dù ¸n thiÕt kÕ c«ng tr×nh vµ ®­îc tÝnh 

to¸n chÝnh x¸c ë giai ®o¹n hoµn thµnh viÖc thi c«ng gäi lµ b¶n quyÕt  to¸n  x©y dùng vµ 

hoµn thiÖn c«ng tr×nh. 

2.2.2 ®å ¸n thiÕt kÕ c«ng tr×nh kiÕn tróc 

 Bao gåm 3 giai ®o¹n: 

   1. S¬ ph¸c hay cßn gäi lµ thiÕt kÕ s¬ bé 

 §©y lµ giai ®o¹n ®Çu tiªn xong rÊt quan träng thùc hiÖn sau khi ®· cã c¸c tµi liÖu, sè 

liÖu c¬ b¶n, nã cã tÝnh ®Þnh h­íng lín ®Ó ®¹t ®­îc môc ®Ých cña kiÕn tróc. 

     a) PhÇn thuyÕt minh nªu lªn c¸c ®iÓm chÝnh sau ®©y 

 - Nhu cÇu ®Çu t­ x©y dùng c«ng tr×nh 

 - Ph­¬ng ¸n vµ h×nh thøc ®Çu t­, nguån vèn 

 - Ph©n tÝch vÒ ®Þa ®iÓm dù kiÕn x©y dùng 

- ý ®å kiÕn tróc: tæng mÆt b»ng, néi dung, qui m« d©y chuyÒn c«ng n¨ng, diÖn 

tÝch, khèi tÝch theo tiªu chuÈn. 

 - Ph­¬ng ph¸p vµ c«ng thøc tÝnh to¸n c¸c chØ tiªu kü thuËt 

 - Kinh tÕ x©y dùng cã b¶n ­íc tÝnh nguyªn vËt liÖu x©y dùng 
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 - HiÖu qu¶ sö dông, khai th¸c, thu håi vèn 

Tãm l¹i, ë giai ®o¹n nµy phÇn thtuyÕt minh nªu lªn nh÷ng kh¸i niÖm b»ng lêi v¨n, 

lêi gi¶i thÝch c¸c minh chøng khoa häc ®Ó c¸c c¬ quan h÷u tr¸ch hiÓu s¬ bé vÒ ý ®å s¸ng 

t¸c cña ng­êi thiÕt kÕ (dù ¸n tiÒn kh¶ thi). 

     b) PhÇn c¸c b¶n vÏ: ®­îc thÓ hiÖn tõ c¸c b¶n vÏ trªn hai ph­¬ng ¸n 

- MÆt b»ng vÞ trÝ: thÓ hiÖn c«ng tr×nh dÆt ë vÞ trÝ ®Þa lý cña khu vùc nµo, nã liªn 

quan ®Õn toµn khu vùc qui ho¹ch. 

- MÆt b»ng tæng thÓ: thÓ hiÖn sè tÇng cao, ®­êng giao th«ng, b·i ®ç xe, s©n v­ên, 

c©y xanh vµ c¸c c«ng tr×nh kiÕn tróc thuéc khu ®Êt x©y dùng. 

- MÆt b»ng c¸c tÇng. 

- MÆt c¾t chñ yÕu cña c«ng tr×nh. 

- C¸c mÆt ®øng vµ phèi c¶nh cña c«ng tr×nh. 

Sau khi lËp ®­îc hå s¬ ban ®Çu, ph¶i tr×nh c¬ quan chñ qu¶n ®Çu t­, c¬ quan qu¶n 

lý x©y dùng qui ho¹ch x©y dùng thµnh phè hay khu vùc xÐt duyÖt. Sau khi cã v¨n b¶n xÐt 

duyÖt thiÕt kÕ s¬ bé míi chuyÓn sang giai ®o¹n tiÕp theo. 

   2. ThiÕt kÕ kü thuËt (hå s¬ A) 

    a) PhÇn thuyÕt minh 

 Gi¶i thÝch kü h¬n, chøng minh râ rµng c¸c ý ®å thiÕt kÕ, c¸c c«ng thøc tÝnh to¸n 

vÒ thiÕt kÕ  nÒn mãng, kÐt cÊu, ®iÖn n­íc, th«ng h¬i, ®iÒu hßa kh«ng khÝ cña ph­¬ng ¸n 

®· ®­îc chän ë giai ®o¹n 1. 

 - Kinh tÕ x©y dùng: cã b¶n khai to¸n vµ s¬ bé dù trï nguyªn vËt liÖu x©y dùng. 

 - HiÖu qu¶ sö dông (khai th¸c) c¸c ph­¬ng ¸n tæ chøc qu¶n lý, nh©n lùc, ph­¬ng 

tiÖn kü thuËt,… 

 - TÝnh to¸n thêi h¹n thiÕt kÕ, thi c«ng x©y dùng, thêi h¹n b¶o hµnh sö dông. 

    b) PhÇn b¶n vÏ 

 VÉn dïng hai ph­¬ng ¸n, ph­¬ng ¸n ®­îc chÝnh thøc lùa chän ph¶i thÓ hiÖn râ: 

 - MÆt b»ng vÞ trÝ x©y dùng thÓ hiÖn nh÷ng mèc giíi c¸c c«ng tr×nh, c¸c c«ng tr×nh 

kiÕn tróc xung quanh n¬i x©y dùng. 

 - MÆt b»ng tæng thÓ: c¸c qui ®Þnh vÒ qui ho¹ch chi tiÕt khu vùc nh­ ®­êng nhá, 

chØ giíi x©y dùng, qui ®Þnh tÇng cao, kho¶ng c¸ch tØ lÖ x©y dùng vµ ss©n v­ên, ®­êng, 

b·i xe. 

 - MÆt b»ng c¸c tÇng nhµ: c¸c mÆt c¾t cÇn thÓ hiÖn kh«ng gian, cao tr×nh cña nÒn, 

sµn, m¸i,… 
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- C¸c mÆt ®øng vµ c¸c phèi c¶nh cÇn thiÕt. 

 - C¸c b¶n vÏ kü thuËt  s¬ bé xö lý nÒn mãng, hÖ kÕt cÊu, s¬ ®å bè trÝ hÖ thèng ®iÖn 

n­íc,… 

 Sè l­îng b¶n vÏ, tØ lÖ h×nh vÏ ph¶i tu©n theo c¸c qui ®Þnh trong nghµnh x©y dùng. 

Sau khi lËp ®­îc hå s¬ kü thuËt – “Hå s¬ A”, c²c c¬ quan sÏ xem xÐt, nÕu phª 

duyÖt th× cÊp giÊy phÐp x©y dùng, c«ng viÖc ®­îc triÓn khai tiÕp. 

    3. ThiÕt kÕ b¶n vÏ thi c«ng c«ng tr×nh 

     §©y lµ giai ®o¹n cuèi cïng cña c«ng viÖc lËp hå s¬ thiÕt kÕ kiÕn tróc trªn c¬ së hå 

s¬ thiÕt kÕ kü thuËt (“Hå s¬ A”) ®± ®­îc c²c c¬ quan cã thÈm quúen phª duyÖt. 

     a) PhÇn thuyÕt minh 

 Gåm c¸c phÇn viÕt víi yªu cÇu: 

 - ThuyÕt minh gi¶i thÝch râ rµng, ng¾n gän vÒ c¸c gi¶i ph¸p thi c«ng x©y dùng 

c«ng tr×nh, ph­¬ng tiÖn thi c«ng, c¸c lo¹i thî thuéc nghµnh x©y dùng. 

 - LËp s¬ ®å tiÕn ®é thi c«ng, m¸y mãc, nh©n c«ng, thêi gian cã chó ý ®Õn khÝ hËu, 

thêi tiÕt. 

 - C¸c biÖn ph¸p b¶o vÖ, an toµn, vÖ sinh m«i tr­êng. 

 - Lêi chó gi¶i, thuyÕt minh kÌm c¸c b¶n vÏ ®Ó minh häa nh÷ng chi tiÕt phøc t¹p, 

®ßi hái tr×nh ®é kü thuËt vµ mü thuËt cao. 

 - B¶ng thèng kª c¸c lo¹i vËt liÖu, trang thiÕt bÞ néi thÊt vµ ngo¹i thÊt, c¸c trang 

thiÕt bÞ kü thuËt kh¸c. 

 - Néi dung, v¨n b¶n hîp t¸c gi÷a c¸c ®¬n vÞ cïng tham gia x©y dùng, hoµn thiÖn 

c«ng tr×nh. 

 - Kinh phÝ x©y dùng thÓ hiÖn qua b¶n dù to¸n vµ dù trï vËt liÖu. 

     b) PhÇn b¶n vÏ 

 - MÆt b»ng tæng thÓ: ghi râ ®Þnh vÞ c«ng tr×nh, c¸c mèc chuÈn quèc gia, täa ®é ®Þa 

h×nh, cao tr×nh. 

 - MÆt b»ng, mÆt c¾t c«ng tr×nh víi tØ lÖ phï hîp, ghi ®ñ kÝch th­íc, ký hiÖu vËt 

liÖu, cÊu t¹o. 

 - C¸c chi tiÕt cÊu t¹o, trang trÝ phøc t¹p ®¶m b¶o yªu cÇu kü thuËt vµ mü thuËt. 

 - C¸c b¶n vÏ kÕt cÊu: nÒn mãng, sµn, cét, t­êng, cöa, m¸i, dÇm, phÇn ngÇm vµ 

phÇn næi kÕt hîp chÆt chÏ, chÝnh x¸c víi b¶n vÏ kiÕn tróc. 

 - C¸c b¶n vÏ thi c«ng thiÕt bÞ kü thuËt, thiÕt bÞ vÖ sinh, ®iÒu hßa kh«ng khÝ, qu¹t . 
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 - C¸c b¶n vÏ trang trÝ mÆt nhµ, nÒn, sµn, néi thÊt vµ ngo¹i thÊt chØ râ chi tiÕt mµu 

s¾c vËt liÖu. 

 - C¸c b¶n vÏ phèi c¶nh tõ tæng thÓ c«ng tr×nh ®Õn c¸c chi tiÕt, nÕu c¸c  chi tiÕt cã 

tÝnh s¸ng t¹o míi, ®éc ®¸o, cã t¸c dông vÒ sö dông còng nh­ vÒ thÈm mü. 

 Tãm l¹i,  giai ®o¹n lËp hå s¬ thiÕt kÕ lµ mét qu¸ tr×nh nghiªn cøu phèi hîp nhiÒu 

ngµnh nghÒ, ng­êi thiÕt kÕ chñ tr× ph¶i t­ duy s©u s¾c, nghiªm tóc, ph¶i tæng hîp, ®iÒu 

phèi nhiÖp nhµng gi÷a c¸c thµnh viªn trong tËp thÓ thiÕt kÕ. Khi c«ng tr×nh ®­îc thi c«ng, 

hä ph¶i b¸m s¸t hiÖn tr­êng kÓ tõ khi lµm nÒn ®Æt mãng, dùng khung ®Õn hoµn thiÖn 

c«ng tr×nh. Qu² tr×nh ®ã ph°i ®­îc kiÓm tra kü c¯ng, ph°i ®­îc ghi v¯o “nhËt ký c«ng 

tr×nh” râ r¯ng, tØ mØ, kÞp thêi xö lý nh÷ng vÊn ®Ò ph²t sinh, v­íng m¾c trong khi thi c«ng. 

C«ng tr×nh hoµn thµnh ph¶i cã b¶n vÏ hoµn c«ng, b¶n nghiÖm thu tæng hîp c¸c phÇn x©y 

dùng c«ng tr×nh. Giai ®o¹n hoµn thiÖn nµy ph¶i cã b¶n quyÕt to¸n c«ng tr×nh míi ®­îc 

phÐp bµn giao c«ng tr×nh. 

2.2.3 Ph­¬ng ph¸p luËn vÒ thiÕt kÕ nhµ m¸y 

 Nh­ phÇn trªn ®· ph©n tÝch, hå s¬ thiÕt kÕ nhµ m¸y gåm: thuyÕt minh vµ b¶n vÏ 

“mang tin” trung thùc, chÝnh x²c tõ ý ®å s²ng t³o cña ng­êi thiÕt kÕ ®Õn ng­êi thùc hiÖn 

c«ng tr×nh ®ã. Muèn hå s¬ thiÕt kÕ kiÕn tróc tèt, ng­êi thiÕt kÕ ph¶i tr¶i qua mét qu¸ 

tr×nh t­ duy t×m tßi s¸ng t¹o s©u s¾c, nghiªm tóc rÊt nhiÒu vÊn ®Ò trong ®ã cã: 

       1. Trang thiÕt bÞ 

 Ng­êi thiÕt kÕ kh«ng nh÷ng ph¶i tham kh¶o ý kiÕn hoÆc cÇn mét nhãm kü s­ 

c«ng nghÖ ®Ó n¾m ®­îc kh«ng nh÷ng h×nh d¸ng, thÈm mü c«ng nghiÖp, mµ cßn ®Ó hiÓu 

biÕt kü cµng vÒ ®Æc tÝnh kü thuËt, kÝch th­íc, c¸ch thøc sö dông, diÖn tÝch ho¹t ®éng vµ 

yªu cÇu vÒ m«i tr­êng cña trang thiÕt bÞ ®ã. Tãm l¹i, ng­êi thiÕt kÕ cÇn ph¶i biÕt tÊt c¶ vÒ 

nh÷ng g× liªn quan ®Õn viÖc s¾p xÕp c¸c trang thiÕt bÞ trong vµ ngoµi nhµ m¸y. 

      2. Yªu cÇu vÒ m«i tr­êng 

 §Ó con ng­êi ho¹t ®éng trong nhµ m¸y ®­îc tho¶i m¸i vµ hiÖu qu¶, ph¶i ®iÒu hßa 

®­îc c¸c yÕu tè vÒ m«i tr­êng tù nhiªn vµ m«i tr­êng nh©n t¹o  phï hîp víi t©m sinh lý 

con ng­êi. C¸c yÕu tè thÝch hîp ®ã lµ: 

 - NhiÖt ®é trong nhµ võa ph¶i (kh«ng nãng hoÆc l¹nh vÒ c¸c mïa trong n¨m). 

 - §é Èm cña kh«ng khÝ kh«ng qu¸ cao hoÆc kh«ng khÝ kh«ng qu¸ kh«. 

 - Tho¸ng giã (tr¸nh giã m¹nh hoÆc bÝ giã). 

 - ¸nh s¸ng (kh«ng bÞ s¸ng lãa hay tèi qu¸). 

 - ¢m thanh (kh«ng bÞ ån µo). 
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 - Kh«ng khÝ trong lµnh (kh«ng bÞ bôi, mïi h«i thèi,..). 

 - ChÊt l­îng kh«ng gian phï hîp vÒ h×nh d¸ng, kÝch th­íc, tØ lÖ c©n ®èi vµ nh÷ng bÒ 

mÆt, chÊt liÖu, m¸u s¾c trang nh·. 

     3. Mèi quan hÖ vÒ kh«ng gian 

 Cã thÓ ph©n tÝch c¸c ho¹t ®éng b»ng c¸ch lËp s¬ ®å nh÷ng kh«ng gian t­¬ng øng, 

nh­ng c¸c kh«ng gian côc bé nµy n»m trong c¶ kh«ng gian tæng thÓ, nghÜa lµ chóng ®­îc 

bè trÝ theo mét trËt tù nµo ®ã gi÷a nh÷ng kh«ng gian víi nh÷ng kh«ng gian kh¸c. Mèi 

quan hÖ vÒ vÞ trÝ nµy xuÊt ph¸t tõ nh÷ng ®Æc tÝnh vÒ chøc n¨ng, gÇn hoÆc xa nhau, yªu 

cÇu quan hÖ kÝn ®¸o víi c¸c nót giao th«ng, ph¸t triÓn theo tr×nh tù cña thêi gian,…  

      4. KÝch th­íc 

 Trong toµn bé c¸c giai ®o¹n trªn ®©y lu«n xuÊt hiÖn mét yÕu tè c¬ b¶n trong qu¸ 

tr×nh ph©n tÝch vÒ thÝch dông ®ã lµ kÝch th­íc. TÊt c¶ nh÷ng thµnh phÇn sö dông kh«ng 

gian bÒ mÆt, trang thiÕt bÞ sö dông trong ph¹m vi kh¸ réng r·i tõ vµi cm ®Õn hµng tr¨m 

mÐt. Khi thiÕt kÕ cÇn ph¶i chó ý ®Õn nh÷ng kÝch th­íc cè dÞnh cña thµnh phÇn ®iÓn h×nh, 

®ång thêi còng ph¶i chó ý ®Õn nh÷ng kÝch th­íc xuÊt hiÖn qua qu¸ tr×nh ph©n tÝch cô thÓ, 

lóc ®ã cÇn dïng kinh nghiÖm qua tµi liÖu vµ thùc tÕ cña nh÷ng thµnh phÇn nh­ nhau vµ 

kÝch th­íc nh÷ng trang thiÐt bÞ cã liªn quan.  

      5. Bè côc mÆt b»ng 

 Sau khi ®· x¸c ®Þnh h×nh d¸ng, kÝch th­íc vµ nh÷ng tÝnh chÊt kh¸c cña c¸c kh«ng 

gian, chóng ta ph¶i tæ hîp chóng l¹i, gäi lµ bè côc mÆt b»ng kh«ng gian. 

 Bè côc mÆt b»ng lµ giai ®o¹n tæng qu¸t hãa qu¸ tr×nh ph©n tÝch vÒ thÝch dông b»ng 

s¬ ®å thùc dông. §ã lµ s¬ ®å thÓ hiÖn vÒ mèi quan hÖ vÞ trÝ t­¬ng ®èi cña c¸c kh«ng gian 

trong b¶n thiÕt kÕ. S¬ ®å nµy cã thÓ thÓ hiÖn mét sè tÝnh chÊt kh¸c nÕu dïng nh÷ng ký 

hiªu qui ®Þnh thÝch hîp. 

      6. D©y chuyÒn vµ lèi ®i l¹i 

  Khi nèi c¸c kh«ng gian ®· ®­îc s¾p xÕp trong bè côc mÆt b»ng sÏ xuÊt hiÖn mèi 

quan hÖ qua l¹i gi÷a chóng. 

 Nh÷ng quan hÖ nµy lµ c¬ së cho vÊn ®Ò d©y chuyÒn vµ lèi ®i l¹i, mµ do tÇm quan 

träng cña nã nhÊt lµ nh÷ng b¶n thiÕt kÕ phøc t¹p cã thÓ sinh ra nh÷ng ®iÒu kiÖn ®«i khi 

trë thµnh quyÕt ®Þnh cho gi¶i ph¸p cuèi cïng. 

 §Ó s¶n xuÊt ®­îc nhanh, ng­êi ta ph¶i bè trÝ hîp lý d©y chuyÒn nguyªn vËt liÖu vµ 

c«ng nh©n tõ khi nhËp nguyªn liÖu, chøa ®ùng vµo kho, ph©n phèi vµ chuÈn bÞ qua c¸c 

qu² tr×nh gia c«ng s°n xuÊt cho tíi khi xuÊt x­ëng. §ã l¯ “d©y chuyÒn c«ng nghÖ”. Nã 
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®­îc thiÕt lËp theo qui luËt, tr×nh tù chÆt chÏ, ng¾n gän gi¶m ®­êng ®i l¹i, gi¶m c¸c  

®éng t¸c thõa, nh»m t¨ng n¨ng suÊt lao ®éng. 

2.2.4 Ph­¬ng ph¸p bè trÝ mÆt b»ng tæng thÓ d©y chuyÒn 

 

H×nh 2.2. S¬ ®å bè trÝ mÆt b»ng tæng thÓ nh µ m¸y l¾p r¸p «t«. 

Ghi chó c¸c khu vùc trong mÆt b»ng tæng thÓ 

1: Nhµ b¶o vÖ 2: Phßng hµnh chÝnh 3: Héi tr­êng 4: Nhµ ®Ó «t« CBNV 

5: Nhµ xe m¸y CB-NV     6: B·i xe thµnh phÈm 7: Phßng ®iÒu hµnh SX 8: Kho CKD2                            

9: Kho CKD1 10: X­ëng CKD2 body              11: Ph©n x­ëng s¬n                  12:Ph©n x­ëng CKD1 

13: Phßng kiÓm ®Þnh                  14: Phßng thö n­íc                  15: Khu vùc dù tr÷ 16: T¸ch n­íc                            



Công nghệ lắp giáp ô tô 
 

 

48  

17:X­ëng c¬ ®iÖn 18: S©n ®Ó thïng linh kiÖn 19: Tr¹m khÝ nÐn                       20: Tr¹m biÕn ¸p                      

21:Tr¹m ®iÖn dù phßng 22: Tr¹m cÊp n­íc                     23: Tr¹m xö lý n­íc                 24: Kho Diesel 

25: Kho LPG                              26: Phßng PCCC                       27: Dù tr÷ l¾p r¸p ®éng c¬ IKD                      
28: Dù tr÷ l¾p r¸p thïng 

xe 

29: Dù tr÷ l¾p khung-gÇm                           30: S©n thÓ thao 31: Khu vùc SC-BD 
32: Khu vùc ®µo t¹o 

KTV 

33: §­êng thö xe                        34: C¨n tin, 35: Nhµ y tÕ                                 36: Phßng tr­ng bµy                   37: Phßng giao dÞch                   

38: Xö lý ho¸ chÊt 39: D.I                                         40: Phô trî, n­íc c«ng nghiÖp 41: N­íc sinh ho¹t 

MÆt b»ng tæng thÓ thiÕt kÕ ®¸p øng ®ñ c¸c yªu cÇu sau: 

         - D©y chuyÒn s¶n xuÊt ng¾n nhÊt 

         - C¸c khèi nhµ chÝnh bè trÝ ph¶o l­u ý ®Õn viÖc gi¶i quyÕt sù th«ng tho¸ng, chiÕu     

s¸ng tù nhiªn. 

              - Sè liÖu chñ yÕu cña mÆt b»ng tæng thÓ: 

DiÖn tÝch chiÕm ®Êt;DiÖn tÝch cã ma;DiÖn tÝch ®­êng 

ChiÒu dµi t­êng rµo;DiÖn tÝch s©n b·i; HÖ sè sö dông 

2.3. Ph­¬ng ph¸p luËn x¸c ®Þnh c«ng nghÑ l¾p r¸p « t« t¹i ViÖt Nam hiÖn nay  

 L¾p r¸p tïy thuéc vµo tõng møc ®é phøc t¹p vµ chuyªn m«n hãa mµ ®­îc chia 

thµnh c¸c d¹ng c«ng nghÖ l¾p r¸p (SKD-Semi Knocked Down , CKD-Completely 

Knocked Down, IKD-Incompletely Knocked Down) 

B¶ng 2.1 §Æc ®iÓm chñ yÕu cña c¸c d¹ng l¾p r¸p 

 SKD CKD IKD 

CKD1 CKD2 

Thïng xe, vá xe §· s¬n hoµn chØnh vµ liªn 

kÕt víi nhau. C¸nh cöa, 

ghÕ, acqui rêi khái thïng, 

vá xe 

§· liªn kÕt víi 

nhau, ch­a s¬n 

Rêi thµnh tõng 

m¶ng, ch­a hµn, 

t¸n, ch­a s¬n 

S¶n xuÊt trong 

n­íc 

Khung xe §· liªn kÕt víi xe vµ s¬n 

hoµn chØnh 

§· liªn kÕt víi nhau vµ ch­a s¬n S¶n xuÊt trong 

n­íc 

§éng c¬ Hoµn chØnh vµ l¾p trªn 

khung, vá xe 

Hoµn chØnh vµ cã thÓ l¾p liÒn víi c«n vµ hép sè 

CÇu xe Hoµn chØnh vµ l¾p trªn 

khung, vá xe 

§· l¾p liÒn víi trèng phanh vµ c¬ cÊu phanh 

HÖ thèng ®iÖn, 

®Ìn vµ tiÖn 

nghi 

HÖ thèng d©y ®iÖn vµ b¶ng 

®iÖn ®· l¾p trªn thïng vµ vá 

xe 

HÖ thèng ®iÖn, bãng ®iÖn, ®Ìn vµ tiÖn nghi trong xe ®Ó rêi 
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2.3.1   §Æc ®iÓm chung cña c¸c lo¹i xe l¾p r¸p (CKD-Completely Knocked  Down) 

      1. D¹ng CKD1  

- Cabin hoÆc th©n xe: C¸c chi tiÕt kim lo¹i ë 6 mÆt (mui, mÆt tr­íc, mÆt bªn, sµn 

vµ cöa xe) sÏ do ng­êi cung cÊp chuyÓn tíi ë t×nh tr¹ng th¸o rêi vµ viÖc l¾p r¸p cuèi cïng 

(b»ng hµn) sÏ lµm t¹i chç. ViÖc s¬n xe sÏ ®­îc thùc hiÖn t¹i chç sau khi hµn. 

       - Khung S¸t si: C¸c bé phËn chung vµ bé phËn sÏ ®­îc cung cÊp ë t×nh tr¹ng th¸o 

rêi vµ viÖc l¾p r¸p cuèi cïng sÏ ®­îc thùc hiÖn t¹i chç. ViÖc s¬n do ng­êi cung cÊp lµm. 

       - §éng c¬ vµ hÖ thèng truyÒn ®éng: §­îc cung cÊp trong c¸c thïng riªng biÖt vµ 

viÖc l¾p chóng víi nhau sÏ ®­îc thùc hiÖn t¹i chç. 

       - Trôc: 

          + Trôc tr­íc : æ trôc vµ tang phanh sÏ ®­îc cung cÊp ë t×nh tr¹ng ®· l¾p 

nh­ng kh«ng ®­îc l¾p vµo trôc gi÷a vµ viÖc l¾p ghÐp sÏ lµm t¹i chç. 

             + Trôc bªn: æ trôc vµ tang phanh ®­îc cung cÊp ë t×nh tr¹ng ®· l¾p b¸nh xe 

vµ s¨m, lèp vµ viÖc l¾p víi cabin vµ sµn xe sÏ lµm t¹i chç. 

       - èng, d©y nèi, èng mÒm : §­îc cung cÊp t¸ch riªng khái khung 

      2. D¹ng CKD 2 

       - Cabin hoÆc th©n xe: C¸c chi tiÕt kim lo¹i 6 mÆt sÏ ®­îc ph©n lµm 2 phÇn vµ viÖc 

l¾p r¸p tiÕp 2 phÇn ®ã sÏ lµm trong khi hµn viÖc s¬n sÏ ®­îc thùc hiÖn sau khi hµn. 

       - Khung S¸t si: C¸c phÇn kÌm theo (c«ng x«n, g©n, b¶n lÒ…) sÏ ®­îc cung cÊp 

riªng vµ ®­îc l¾p ghÐp t¹i chç. ViÖc s¬n sÏ do nhµ cung cÊp lµm. 

       - §éng c¬ vµ hÖ thèng truyÒn ®éng: c¸c bé phËn ®iÖn vµ bé phËn kÌm theo (m¸y 

®æi chiÒu, läc khÝ, qu¹t lµm m¸t…) sÏ ®­îc cung cÊp rêi. 

       - Trôc: 

          + Trôc tr­íc: nh­ CKD 1 

          + Trôc bªn: Trôc vi sai 2 bªn sÏ ®­îc cung cÊp rêi vµ viÖc l¾p r¸p chóng sÏ 

®­îc tiÕn hµnh t¹i chç. 

       - B¸nh xe vµ s¨m, lèp: §­îc cung cÊp riªng vµ 2 phÇn nµysÏ ®­îc l¾p r¸p taichç.  

       - Bé phËn bªn trong:  Khung vµ ®Öm ghÕ cung cÊp rêi, ®Öm lãt còng cung cÊp rêi. 

       - èng, d©y nèi, èng mÒm: §­îc cung cÊp t¸ch riªng khái khung.     

2.3.2   Ph©n biÖt gi÷a CKD 1 vµ CKD 2 
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Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p lo¹i CKD1 vµ CKD2 ®Òu n»m chung trong nh÷ng ph­¬ng 

ph¸p l¾p r¸p d¹ng CKD, nh­ng CKD2 lµ mét d¹ng riªng, cao h¬n CKD1. ë d¹ng CKD1, 

c¸c chi tiÕt ®­îc cung cÊp ë d¹ng th¸o rêi nh­ng ë ®iÒu kiÖn kh«ng cÇn ph¶i l¾p r¸p thªm 

tr­íc khi l¾p r¸p hoµn chØnh. Cßn ë d¹ng CKD2, c¸c chi tiÕt sÏ tiÕp tôc th¸o nhá, do ®ã 

cÇn ph¶i l¾p r¸p thªm tr­íc khi l¾p r¸p hoµn chØnh. §iÓm næi bËt cña CKD2 lµ c«ng nghÖ 

l¾p r¸p vµ s¬n cao cÊp h¬n nhiÒu so víi CKD1. 

2.3.3 Nguån nhËp CKD 

        Nguån nhËp CKD phô thuéc vµo h×nh thøc hîp t¸c s¶n xuÊt: 

       1. Liªn doanh 

        Lµ mét h×nh thøc hîp t¸c s¶n xuÊt gi÷a bªn A vµ bªn B, trong ®ã bªn A lµ n­íc 

néi ®Þa chÞu tr¸ch nhiÖm vÒ  nh©n c«ng ®iÒu kiÖn s¶n xuÊt cßn bªn B bá vèn vµ nhËp linh 

kiÖn ®Ó tiÕn hµnh s¶n xuÊt. Cã 2 h×nh thøc nhËp linh kiÖn: cã thÓ nhËp tõ chÝnh h·ng 

hoÆc tõ ®¹i lý cña h·ng t¹i n­íc thø 3. Sau ®ã bªn A vµ bª B cïng hîp t¸c s¶n xuÊt t¹o ra 

s¶n phÈm råi b¸n ra thÞ tr­êng. Lîi nhuËn thu ®­îc chia theo phÇn tr¨m ®· ®­îc hîp 

®ång s½n. Trong tr­êng hîp thua lç c¶ bªn A vµ B cïng g¸nh tr¸ch nhiÖm. 

      2. Tù ®Çu t­ 

        §¬n vÞ tù bá vèn mua vËt t­, linh kiÖn tõ nguån ë n­íc ngoµi hoÆc s¶n xuÊt trong 

n­íc ®Ó t¹o ra s¶n phÈm b¸n ra thÞ tr­êng. 

        §èi víi t×nh h×nh c«ng nghÖ cña n­íc ta hiÖn nay, chóng ta ch­a thÓ s¶n xuÊt 

nh÷ng linh kiÖn, phô tïng thiÕt yÕu cña «t« ®­îc, v× vËy cã thÓ cã nh÷ng gi¶i ph¸p sau: 

       - Phôc håi ®­êng cung cÊp phô tïng tõ c¸c nhµ s¶n xuÊt «t« cò. 

       - Thu l­îm c¸c phô tïng cßn cã thÓ dïng ®­îc tõ c¸c «t« phÕ th¶i. 

       - Sö dông c¸c linh kiÖn chi tiÕt mµ trong n­íc cã thÓ s¶n xuÊt ®­îc. 

       - NhËp mét sè phô tïng tõ c¸c h·ng n­íc ngoµi. 

   3. C¸c chi tiÕt s¶n xuÊt t¹i c¸c n­íc ASEAN ®­îc nhËp vÒ cho h·ng Toyota 

       -Th¸i Lan: khu«n dËp (NhËt, Malaysia), ®éng c¬ Diezen (Bå §µo nha, Niudil©n, 

NhËt, Malaysia), c¸c chi tiÕt ®iÖn (Malaysia, Indonesia, Philippin). 

       -Malaysia: B¸nh r¨ng cèt l¸i (NhËt, Th¸i Lan, Philippin, Indonesia), gi¶m sèc 

(Th¸i Lan), c¸c chi tiÕt ®iÖn (Philippin). 

       - Philippin: Bé truyÒn ®éng (Malaysia, Indonesia, Th¸i Lan), khu«n dËp (§µi 

loan). 

       - §µi Loan: C¸c s¶n phÈm b»ng cao su (Indonesia, NhËt).    
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2.3.4 Ph­¬ng ph¸p luËn 

 C¸c b­íc trong quy tr×nh c«ng nghÖ chÕ t¹o mét chi tiÕt bÊt kú theo tr×nh tù tõ:  

thiÕt kÕ kü thuËt  b¶n vÏ kü thuËt  thiÕt kÕ c«ng nghÖ.  

 Trong ®ã, c¸c b­íc c«ng nghÖ ®Ó chÕ t¹o ra mét chi tiÕt bao gåm: t¹o ph«i  gia 

c«ng th«  gia c«ng tinh  xö lý nhiÖt  kiÓm tra 

 Ph©n chia nhãm c«ng nghÖ: theo chi tiÕt; lo¹i h×nh c«ng nghÖ 

 LËp tiÕn tr×nh c«ng nghÖ (s¬ ®å gi¶i thuËt s¶n phÈm) 

 X©y dùng quy tr×nh c«ng nghÖ tõ chi tiÕt ®Õn s¶n phÈm  Hå s¬ c«ng nghÖ 

Quy tr×nh c«ng nghÖ: b­íc c«ng nghÖ 

PhiÕu c«ng nghÖ: lo¹i m¸y c«ng cô, dao, ®å g¸ gia c«ng, chÕ ®é gia c«ng. 

 2.4  ThiÕt kÕ c¸c nguyªn c«ng cho d©y chuyÒn s¶n xuÊt 

C«ng nghÖ l¾p r¸p vµ s¶n xuÊt xe «t« lµ mét c«ng nghÖ phøc t¹p vµ tinh vi. ë ®©y 

chØ nªu nh÷ng néi dung vµ c«ng ®o¹n chÝnh trong quy tr×nh c«ng nghÖ ®Ó s¶n xuÊt ra «t« 

hoµn chØnh tõ nh÷ng phô tïng, bé phËn vµ tæng thµnh cã s½n. Tïy thuéc vµo d¹ng c«ng 

nghÖ l¾p r¸p-møc ®é rêi r¹c cña c¸c côm phô tïng l¾p r¸p, hiÖn tr¹ng mÆt b»ng nhµ m¸y 

còng nh­ n¨ng xuÊt thiÕt kÕ nhµ m¸y,… mµ ta tÝnh to¸n, ph©n chia, bè trÝ sè l­îng 

nguyªn c«ng, khèi l­îng c«ng viÖc thùc hiÖn t¹i mçi nguyªn c«ng trong toµn bé quy 

tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p, gåm:   

Yªu cÇu kü thuËt. 

Thêi gian thùc hiÖn. 

Sè c«ng nh©n, bËc thî. 

Chän thiÕt bÞ, ®å nghÒ. 

TÝnh diÖn tÝch tr¹m. 

VÒ c¬ b¶n quy tr×nh c«ng nghÖ t¹i c¸c nhµ m¸y l¾p r¸p «t« ViÖt Nam cã thÓ chia 

thµnh c¸c ph©n x­ëng chÝnh nh­ sau: ph©n x­ëng hµn thïng xe; ph©n x­ëng s¬n; ph©n 

x­ëng l¾p r¸p; ph©n x­ëng kiÓm tra. 

2.5 ThiÕt kÕ quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t 

2.5.1 S¬ l­îc qu¸ tr×nh ph¸t triÓn 

 S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t chÕ t¹o «t« vµo thËp niªn 50. Trong s¬ ®å 

nµy c¸c thµnh phÇn nh­ cöa, ghÕ ngåi, lèp, … kh«ng ®­îc liÖt kª. C¸c tÊm kim lo¹i ®­îc 

dËp vµ t¹o h×nh nh­ c¸c m¶ng th©n xe, khung s¸t si, thïng nhiªn liÖu, tÊm ch¾n… Sau khi 
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®· ®­îc t¹o h×nh hoµn chØnh  c¸c m¶ng kim lo¹i ®­îc lµm vÖ sinh ®ång thêi mét sè m¶ng 

sÏ ®­îc hµn ghÐp l¹i t¹o thµnh thïng xe «t«. C¸c m¶ng vµ c¸c thµnh phÇn kh¸c ®­îc l¾p 

vµo phÇn thïng xe sau ®ã ®­îc s¬n. §ång thêi, viÖc nÊu c¸c thái kim lo¹i vµ ®óc trong 

c¸c khu«n c¸t t¹o ®Ó chÕ t¹o th©n ®éng c¬, th©n vá hép sè…,  còng ®­îc thùc hiÖn. C¸c 

chi tiÕt sau khi ®óc sÏ ®­îc gia c«ng, mµi ph¼ng vµ lµm s¹ch, mét vµi lo¹i chi tiÕt ®­îc 

m¹, sè cßn l¹i ®­îc l¾p ghÐp l¹i t¹o thµnh «t«. Toµn bé hÖ thèng d©y chuyÒn ®­îc kiÓm 

tra vµ sau ®ã b¸n cho kh¸ch hµng. 

 

 

H×nh 2..3. S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t chÕ t¹o «t« thËp niªn 50 
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H×nh 2.4. S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t chÕ t¹o «t« thËp niªn 90 

S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ tæng qu¸t chÕ t¹o «t« vµo thËp niªn 90 còng t­¬ng tù 

nh­ng thªm vµo ®ã sù kh¸c biÖt lµ viÖc øng dông lo¹i vËt liÖu míi bao gåm hîp kim 

nh«m, chÊt dÎo tæng hîp vµo c«ng nghÖ chÕ t¹o «t«. Trong ®ã, hîp kim nh«m dïng chÕ 

t¹o thïng xe, ®éng c¬ vµ phô tïng, chÊt dÎo tæng hîp dïng lµm c¸c tÊm ch¾n, phÇn m¶ng 

thïng xe Ýt chÞu t¶i träng, phô tïng trang trÝ néi thÊt. Hîp kim nh«m ®­îc ®óc trong 

khu«n thÐp (do nhiÖt ®é nãng ch¶y cña nh«m thÊp h¬n). Còng t­¬ng tù nh­ ®óc trong 

khu«n c¸t, s¶n phÈm ®óc trong khu«n kim lo¹isau ®ã còng ®­îc gia c«ng c¾t gät, mµi 

ph¼ng vµ lµm s¹ch. §ãi víi c«ng nghÖ chÕ t¹o s¶n phÈm b»ng chÊt dÎo tæng hîp dïng 

ph­¬ng ph¸p ®óc ¸p lùc, gia c«ng c¸t gät, mµi ph¼ng, ®ång thêi cã thÓ bá qua b­íc lµm 

s¹ch cuèi cïng. 

2.5.2 Tæng qu¸t c¸c c«ng nghÖ trong quy tr×nh chÕ t¹o «t« 

 C¸c c«ng nghÖ th­êng ®­îc øng dông chÕ t¹o «t« bao gåm:  §óc khu«n c¸t; §óc 

khu«n kim lo¹i; DËp; §óc ¸p lùc; Hµn; Ma; S¬n; Gia c«ng c¾t gät; §¸nh bãng.  
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2.5.3 S¬ ®å tæng qu¸t quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p ¤t« ViÖt Nam hiÖn nay 

 

 

                H×nh 2.5. S¬ ®å tæng qu¸t quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p «t« 
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Ch­¬ng 3 
PH¦¥NG PH¸P THIÕT KÕ QUY TR×NH C¤NG NGHÖ HµN THïNG XE 

3.1 Ph©n lo¹i thïng xe 

ViÖc thiÕt kÕ thïng xe «t« liªn quan ®Õn c¸c vÊn ®Ò vÒ ph©n tÝch kÕt cÊu, c«ng 

nghÖ dËp tÊm vµ c«ng nghÖ hµn.  

 Thïng xe «t« ph©n lo¹i theo nhiÒu c¸ch kh¸c nhau:  

- Lo¹i xe: du lÞch, buýt, t¶i 

- VËt liÖu chÕ t¹o thïng xe: gç, kimlo¹i-thÐp ®­îc sö dông trong viÖc chÕ t¹o 

thïng vá «t«: thÐp C (thÐp C cao: >0,5%C; thÐp C trung b×nh: 0,35%-0,5%C; thÐp C thÊp: 

0,35%-0,05%C; thÐp hîp kim, nhùa tæng hîp vµ hçn hîp  

- KÕt cÊu: kh«ng chÞu t¶i; chÞu # t¶i vµ chÞu t¶i hoµn toµn. 

+ Kh«ng chÞu t¶i: t¶i träng toµn bé «t« ®­îc truyÒn ®Õn hÖ thèng treo nhê kÕt 

cÊu s¸t si rêi 

+ ChÞu t¶i: thïng xe ®­îc thay thÕ b»ng vËt liÖu cøng nh»m gi¶m ®é ån do 

dao ®éng gi÷a thïng xe vµ s¸t si, nh­ vËy mét phÇn t¶i träng sÏ ®­îc truyÒn ®Õn thïng 

xe. Møc ®é t¶i träng t¸c dông lªn vá thïng xe tïy thuéc vµo sè l­îng vÞ trÝ nèi cøng s¸t 

si. 

+ ChÞu t¶i hoµn toµn: ®­îc sö dông nhiÒu cho viÖc thiÕt kÕ thïng xe du lÞch, 

xe buýt. Nã cã nhiÒu ­u ®iÓm do phÇn vá thïng xe chÞu t¶i tr¸nh t¶i träng qu¸ nÆng t¸c 

dông lªn s¸t si, kÝch th­íc, träng l­îng, sè l­îng phô tïng Ýt, l¾p r¸p dÔ dµng h¬n. 

- Ngoµi ra cßn ph©n lo¹i theo kiÓu d¸ng, bè trÝ chung, d¹ng thïng xe th­¬ng m¹i. 

3.2 Ph©n lo¹i c¸c ph­¬ng ph¸p hµn 

TÊt c¶ c¸c ph­¬ng ph¸p hµn cã thÓ ph©n thµnh hai nhãm lµ hµn nãng ch¶y vµ hµn 

b»ng ¸p lùc: 

- Hµn nãng ch¶y lµ nung nãng mÐp hµn vµ que hµn ®Õn tr¹ng th¸i ch¶y. 

- Hµn b»ng ¸p lùc lµ nung nãng kim lo¹i ®Õn tr¹ng th¸i dÎo sau ®ã nÐn l¹i . 

 Trong c«ng nghÖ hµn «t« cã bèn lo¹i hµn ®­îc sö dông phæ biÕn nhÊt lµ: hµn khÝ 

acetylene, hµn hå quang (hå quang ®iÖn, hå quang cã khÝ b¶o vÖ (MIG-metal insert gas), 

hµn ®iÓm (spot), hµn khÝ nãng, hµn nhÞet ®é thÊp. Ngµy nay, do nh÷ng ­u ®iÓm næi bËt 

mµ c«ng nghÖ hµn hå quang cã khÝ CO2 b¶o vÖ vµhµn ®iÓm ®· thay thÕ c«ng nghÖ hµn 

khÝ acetylene vµ hµn hå quang ®iÖn th«ng th­êng-hµn que. 

3.2.1 Hµn hå quang ®iÖn 
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       1.Nguyªn lý  

Hµn hå quang ®iÖn lµ ph­¬ng ph¸p hµn b»ng c¸ch t¹o ra tia hå quang cã nhiÖt ®é 

rÊt cao gi÷a que hµn vµ tÊm kim lo¹i cÇn hµn ®Ó kÕt nèi chóng l¹i víi nhau. 

 

H×nh 3.1 Qu¸ tr×nh hµn hå quang ®iÖn 

 NhiÖt n¨ng cña tia hå quang sÏ lµm nãng ch¶y lâi que hµn vµ tÊm kim lo¹i ®­îc 

hµn, vá que hµn ph¸t sinh khÝ vµ xØ. KhÝ vµ xØ hµn cã nhiÖm vô b¶o vÖ tia hå quang vµ 

mèi hµn khái sù x©m nhËp cña kh«ng khÝ bªn ngoµi. 

        2. Ph­¬ng ph¸p chän que hµn 

 

H×nh 3.2 CÊu t¹o que hµn ®iÖn 

 Mét ®Çu cña que hµn ®­îc dïng ®Ó cÆp vµo k×m hµn nªn kh«ng bäc vá hµn mµ ®Ó 

trÇn kho¶ng 25mm. §­êng kÝnh que hµn chØ ®é lín cña lâi kim lo¹i trong que hµn. Que 

hµn th­êng cã ®­êng kÝnh 110mm, chiÒu dµi  350900mm.  

- T¸c dông cña thuèc hµn  

+ Nh»m t¹o ra m«i tr­êng trung tÝnh hoÆc khö ¤xy hoÆc nit¬ tõ m«i tr­êng bªn ngoµi 

vµo mèi hµn ®Ó b¶o vÖ tia hå quang vµ kim lo¹i ®­îc hµn. 

+ T¹o ra tia hå quang tËp trung vµ æn ®Þnh  
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+ T¹o ra xØ hµn cã ®iÓm nãng ch¶y thÊp vµ ®é dÎo thÝch hîp  

+ Nhê xØ hµn cã thÓ phßng tr¸nh ®­îc hiÖn t­îng oxy ho¸ vµ nguéi ®ét ngét cña 

kim   lo¹i hµn  

+ Hµn dÔ dµng ë c¸c t­ thÕ kh¸c nhau 

+ Khö ¤xy cho kim lo¹i 

+ T¹o cho kim lo¹i ®­îc hµn c¸c tÝnh chÊt ®Æc biÖt dùa vµo viÖc trén thªm nguyªn 

tè thÝch hîp 

 Tiªu chuÈn chän que hµn sö dông, kh«ng nh÷ng ph¶i ®¶m b¶o ®ñ c¸c tÝnh chÊt vÒ 

mÆt c¬ khÝ theo yªu cÇu kÕt cÊu mµ chóng ta cßn ph¶i chó lùa chän que hµn theo c¸c 

®iÓm quan träng nh­: m¸y hµn, t­ thÕ hµn, m«i tr­êng lµm viÖc, tÝnh chÊt c«ng viÖc…   

3.2.2 Hµn hå quang cã khÝ-CO2 hoÆc hçn hîp 75%Ar Vµ 25%CO2 b¶o vÖ (MIG-

metal inert gas) 

       1. Nguyªn lý 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 3.3 S¬ ®å nguyªn lý hµn MIG 

       2. Nguyªn liÖu hµn 

 Cã ®Æc ®iÓm lµ thµnh phÇn hãa häc bao gåm nhiÒu chÊt khö ¤xy nh­ Mangan, 

Silicon…  §­êng kÝnh d©y thÐp kho¶ng  0,8 – 3,2 mm. ¦u ®iÓm lín nhÊt cña hµn hå 

quang cã khÝ b¶o vÖ (MIG) lµ cã n¨ng suÊt cao.  

       3. Quy tr×nh thi c«ng hµn 

 Hµn hå quang khÝ b¶o vÖ (MIG) cã thÓ hµn víi toµn t­ thÕ gièng nh­ tr­êng hîp 

hµn hå quang bäc. Cã thÓ tham kh¶o mèi quan hÖ gi÷a c­êng ®é dßng ®iÖn víi ®­êng 

kÝnh d©y thÐp vµ t­  thÕ hµn theo b¶ng sau 
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B¶ng 3.1 Quan hÖ gi÷a c­êng ®é dßng ®iÖn víi ®­êng kÝnh d©y thÐp vµ t­ thÕ hµn 

§­êng kÝnh d©y thÐp (mm) 0,9 1,0 1,2 1,6 

Giíi h¹n dßng ®iÖn (A) Ngang 50200 50200 80350 200550 

§øng 50140 50140 50160     _ 

TrÇn 50120 50120 50140 

 Ngoµi ra cßn cã c¸c yÕu tè ¶nh h­ëng ®Õn qu¸ tr×nh hµn nh­: ¶nh h­ëng cña giã, 

kho¶ng c¸ch gi÷a ®Çu phun khÝ vµ tÊm kim lo¹i nÒn-®é dµi cña ®Çu d©y thÐp nh« ra (15-

25mm). 

B¶ng 3.2 C¸c khuyÕt tËt  hµn cã khÝ b¶o vÖ-MIG nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc 

KhuyÕt tËt Nguyªn nh©n BiÖn ph¸p 

 

 

 

 

 

Lç, rç khÝ 

Ch¾n khÝ gas kh«ng ®¶m b¶o CÇn tiÕn hµnh c¸c biÖn ph¸p ®Ó hoµn thiÖn 

(§é cao cña miÖng vßi phun, l­u l­îng khÝ) 

Thuû ph©n nhiÒu h¬i n­íc trong 

khÝ axit cacbonic  

Sö dông lo¹i cã ®é tinh khiÕt cao 

Hå quang kh«ng æn ®Þnh Xem xÐt l¹i sù tiÕp xóc m¹ch ®iÖn, sù cung 

cÊp cho d©y thÐp ®· tèt hay ch­a (DÇu b«i 

tr¬n, ®­êng dÉn, miÖng dÇu) 

D©y thÐp bÞ gØ, hót Èm Dïng d©y thÐp kh«ng gØ, tr­íc khi sö dông, 

sÊy kh« l¹i mét lÇn n÷a 

VÕt bÈn ë mÆt hµn lé râ Lµm vÖ sinh bªn trong r·nh hµn 

 

 

 

MÆt hµn 

§iÖn ¸p hå quang ®iÖn qu¸ cao §Ó ®iÖn ¸p thÝch hîp 

Dßng ®iÖn hµn qu¸ thÊp §Ó dßng ®iÖn thÝch hîp 

NhiÖt ®é cña tÊm kim lo¹i nÒn 

t¨ng qu¸ cao 

Lµm l¹nh tÊm kim lo¹i nÒn,hµn tÇng tiÕp 

theo 

Hå quang kh«ng æn ®Þnh Xem xÐt l¹i sù tiÕp xóc m¹ch ®iÖn, sù cung 

cÊp cho d©y thÐp ®· tèt hay ch­a 

 

C¾t d­íi 

§iÖn ¸p hå quang ®iÖn qu¸ cao §Ó ®iÖn ¸p pjï hîp 

Tèc ®é ®iÒu khiÓn que hµn qu¸ 

nhanh 

DiÒu chØnh ®ñ chËm ®Ó xØ hµn kh«ng bay 

C­êng ®é dßng ®iÖn qu¸ cao §iÒu chØnh c­êng ®é thÝch hîp 

§édµi cña 

c¸c gãc 

§iÖn ¸p qu¸ cao Dïng ®iÖn ¸p thÝch hîp 

VÞ trÝ ®Æt ®Ìn hµn kh«ng tèt §Æt l¹i ®Ìn hµn theo vÞ trÝ thÝch hîp 
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hµn kh«ng 

®ång bé 

Tèc ®é ®iÒu khiÓn que hµn 

kh«ng ®iÒu 

§iÒu khiÓn que hµn víi tèc ®é æn ®Þnh 

 

 

Bªn ngoµi 

rê hµn 

tr«ng 

kh«ng ®Ñp 

§iÖn ¸p qu¸ cao Sö dông ®iÖn ¸p thÝch hîp 

§iÒu khiÓn que hµn qu¸ nhanh §iÒu khiÓn que hµn chËm ®i 

TÊm kim lo¹i nÒn qu¸ nãng Gi¶m nhiÖt ®é gi÷a c¸c líp hµn 

Tèc ®é ®iÒu khiÓn que hµn 

kh«ng ®iÒu 

§iÒu khiÓn que hµn víi tèc ®é ®ång nhÊt 

Kho¶ng c¸ch gi÷a tÊm kim lo¹i 

nÒn vµ miÖng phun kh¸ xa  

§iÒu chØnh sao cho kho¶ng c¸ch tõ tÊm kim 

lo¹i nÒn ®Õn ®Êu miÖng phun lµ 25mm 

 

MIG Tèt 

I.h,U.h,V.h 

thÝch hîp 

XÊu 

C­êng ®é 

qu¸ thÊp 

XÊu 

C­êng ®é 

qu¸ cao 

 XÊu 

§iÖn thÕ 

qu¸ cao 

XÊu 

VËn tèc qu¸ 

cao 

XÊu 

VËn tèc 

qu¸ chËm 

  
3.3  Ph©n tÝch quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p thïng xe. 

Trong qu¸ tr×nh l¾p th©n xe, sù t­¬ng quan vÒ h×nh d¸ng h×nh häc ®­îc quyÕt ®Þnh 

bëi qu¸ tr×nh l¾p r¸p t¹o ra toµn vÑn kÝch th­íc cña s¶n phÈm. §iÒu nµy cã nghÜa r»ng møc 

®é thay ®æi kÝch th­íc th©n xe lµ tiªu chuÈn ®¸nh gi¸ cuèi cïng cña xe ®­îc l¾p r¸p. 

3.3.1 C¸c kh¸i niÖm. 

       1. Th©n xe th« (Body In White-BIW). 

BIW  lµ th©n xe kh«ng cã c¸c phÇn l¾p r¸p vµo thµnh mét thÓ kÝn hoµn chØnh nh­: 

cöa, cap« tr­íc sau, lãt sµn…vµ kh«ng cã hÖ thèng n¨ng l­îng vµ c¸c linh kiÖn dµn gÇm. 

BIW h×nh thµnh cÊu tróc cho c¶ xe, nãi chung gåm 3 phÇn chÝnh: phÇn d­íi, hai khung hai 

bªn vµ mui xe. C¸c phÇn chÝnh ®ã h×nh thµnh tõ c¸c m¶ng nhá h¬n 

      2.  CÊu tróc thïng vá. 
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Mét thïng vá ®­îc cÊu t¹o tõ c¸c m¶ng thÐp tÊm cã h×nh d¹ng, cì vµ ®é dµy kh¸c 

nhau dùa trªn c¸c chøc n¨ng cña chóng. 

      3. C¸c thiÕt bÞ trong l¾p r¸p. 

Qu¸ tr×nh l¾p r¸p gåm 3 nhãm thiÕt bÞ chÝnh cã chøc n¨ng g¸ ®Æt, liªn kÕt, vËn 

chuyÓn c¸c m¶ng bao gåm: 

+ §å g¸ l¾p. 

+ ThiÕt bÞ hµn bÊm. 

+ C¬ cÊu vËn chuyÓn c¸c phÇn ( ®­êng ray ®iÖn, bé chuyÓn h­íng, …) 

      4. D©y truyÒn l¾p r¸p thïng vá. 

Trong quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p thïng vá «t«-c¸c m¶ng ®· ®­îc dËp tõ c¸c tÊm  

thÐp chia thµnh hai phÇn chÝnh: 

+ D©y truyÒn l¾p r¸p c¸c phÇn rêi gåm: d©y truyÒn l¾p r¸p phÇn d­íi vµ hai phÇn 

hai bªn. 

+ D©y truyÒn l¾p r¸p thµnh khung hoµn chØnh lµ n¬I mµ phÇn d­íi, hai phÇn hai bªn 

vµ mui xe l¾p l¹i víi nhau. 

H×nh 3.4: S¬ ®å quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p th©n xe 

3.3.2 Ph­¬ng ph¸p ph©n tÝch s¶n phÈm vµ quy tr×nh s¶n xuÊt. 

Sù phøc t¹p cña th©n xe ng¨n c¶n viÖc thu th¹p d÷ liÖu ®o ®¹c mét c¸ch ®Çy ®ñ 

nh»m  x¸c ®Þnh sai sè kÝch th­íc. Do ®ã cÇn ph©n tÝch s¶n phÈm vµ quy tr×nh l¾p r¸p tr­íc 

khi c¸c lçi cã thÓ ®­îc quyÕt ®Þnh. 

- Sù liªn quan s¶n phÈm: gi÷a c¸ phÇn, gi÷a mét phÇn vµ c¸c phÇn l¾p r¸p nhá h¬n. 
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- Sù liªn quan vÒ ®å g¸: c¸c vÞ trÝ ®Þnh vÞ cña c¸c phÇn. 

- Sù liªn quan vÒ qu¸ tr×nh l¾p r¸p: qu¸ tr×nh l¾p r¸p thÓ hiÖn tr×nh tù l¾p r¸p cña c¸c 

phÇn l¨p r¸p nhá vµ phÇn línlµ tr×nh tù lµ n¬i ®Æt c¸c ®iÓm hµn. 

- Sù kiªn quan vÒ ®o ®¹c kiÓm tra: lµ n¬i ®Æt c¸c ®iÓm kiÓm tra vµ c¸ch ®o nh­ n¬i 

®Æt cña mçi ®iÓm ®o tren c¸c phÇn lín vµ nhá. 

 

H×nh 3.5: S¬ ®å ph­¬ng ph¸p m« t¶, ph©n tÝch trong qu¸ tr×nh l¾p 

3.3.3 M« t¶ c¸c nhãm ph©n cÊp trong quy tr×nh c«ng nghÖ l¾p r¸p thïng xe. 

      1. M« t¶ nhãm ph©n cÊp thïng xe. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 3.6: M« t¶ nhãm ph©n cÊp (HGs) thïng xe ®iÓn h×nh 
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2. M« t¶ nhãm ph©n cÊp ®å g¸. 

 

H×nh 3.7: M« t¶ nhãm HG cña PLPS 

      3. M« t¶ nhãm ph©n cÊp cho qu¸ tr×nh l¾p r¸p. 

      4. M« t¶ nhãm ph©n cÊp cho qu¸ tr×nh kiÓm tra. 

 

H×nh 3.8: M« t¶ nhãm phan cÊp SLPs 
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3.4  LËp quy tr×nh c«ng nghÖ hµn l¾p thïng xe.  

3.4.1  Ph©n tÝch ®Æc ®iÓm cña d©y truyÒn l¾p r¸p thïng xe ë ViÖt Nam hiÖn nay. 

D©y truyÒn l¾p r¸p cã møc ®é phøc t¹p tuú thuéc tr×nh ®é c«ng nghÖ cña mçi quèc 

gia. Do vËy, ®Ó thiÕt kÒ mét quy tr×nh c«ng nghÖ hiÖu qu¶ vµ ®¶m b¶o vÒ mÆt kÜ thuËt còng 

nh­ kinh tÕ ta cÇn ph¶i ph©n tÝch ®Æc ®iÓm: 

- S¶n l­îng yªu cÇu (xe/ngµy). 

- Sè ca lµm viÖc trong ngµy. 

- Sè giê lµm viÑc trong ca. 

- §Æc ®iÓm kÕt cÊu c¸c d¹ng thïng xe l¾p r¸p. Sè l­îng, chñng lo¹i chi tiÕt l¾p r¸p. 

- Yªu cÇu kÜ thuËt. 

Tõ sù ph©n tÝch nh÷ng ®Æc ®iÓm trªn ta t×m ®­îc. 

- Thêi l­îng l¾p r¸p thµnh mét s¶n phÈm. 

- Sè l­îng l¾p r¸p cña mét d©y truyÒn. 

- Sè l­îng nguyªn c«ng thùc hiÖn t¹i mçi tr¹m. 

- Tr×nh tù thùc hiÖn c¸c nguyªn c«ng. 

- Khèi l­îng c«ng viÖc ph¶i thùc hiÖn t¹i mçi nguyªn c«ng. 

- Thèng kª trang thiÕt bÞ d©y truyÒn. 

- Bè trÝ s¬ ®å quy tr×nh tæng qu¸t vµo mÆt b»ng x­ëng. 

3.4.2  S¬ ®å QTCN tæng qu¸t-l¾p r¸p(hà n) thïng xe d¹ng CKD2. 

L¾p r¸p toµn bé c¸c m¶ng chi tiÕt nhá ( ®· ®­îc lËp) thµnh c¸c m¶ng tæng thµnh: m¶ng 

ph¶i, tr¸i, khung sµn chÝnh, m¸i, trø¬c sau, c¸c cöa… tõ ®ã sÏ l¾p r¸p c¸c m¶ng tæng thµnh 

khung xe hoµn chØnh. 

H×nh 3.9 S¬ ®å QTCN tæng qu¸t-l¾p r¸p (hà n) thïng xe d¹ng CKD2. (trang sau) 
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Ch­¬ng 4 
PH¦¥NG PH¸P THIÕT KÕ QUY TR×NH 

C¤NG NGHÖ S¥N 

4.1  Nh÷ng kh¸i niÖm c¬ b¶n vÒ c«ng nghÖ s¬n 

4.1.1 Chøc n¨ng, nhiÖm vô cña s¬n 

 Trang trÝ bÒ mÆt: Khi bÒ mÆt s¶n phÈm ®­îc phñ líp s¬n, ®Æc biÖt lµ s¬n mü thuËt, 

th× mµng s¬n rÊt bãng, ®Ñp, cã thÓ t¹o ra nhiÒu lo¹i mµu tuú ý, lµm thay ®æi c¶nh quan, 

®Ñp, dÔ chÞu, tho¶i m¸i. 

B¶o vÖ bÒ mÆt: ®iÒu quan träng nhÊt cña s¬n lµ b¶o vÖ bÒ mÆt s¶n phÈm. Mµng 

s¬n máng h×nh thµnh trªn bÒ mÆt chi tiÕt c¸ch ly víi m«i tr­êng nh­ n­íc, kh«ng khÝ, 

¸nh s¸ng mÆt trêi vµ m«i tr­êng ¨n mßn (nh­ axit, kiÒm, muèi … ) b¶o vÖ ®­îc s¶n phÈm 

kh«ng bÞ ¨n mßn. NÕu nh­ bÒ mÆt cã líp mµng cøng, cã thÓ lµm gi¶m sù va ®Ëp, ma s¸t 

do ®ã s¬n cßn cã t¸c dông b¶o vÖ c¬ khÝ.  

Ngoµi t¸c dông b¶o vÖ vµ trang trÝ, s¬n cßn cã c«ng dông ®Æc biÖt, s¬n c¸c mµu 

lªn c¸c thiÕt bÞ qu©n sù cã thÓ nguþ trang, s¬n lo¹i s¬n chèng tia hång ngo¹i cã thÓ 

chèng ®­îc ®Þch ph¸t hiÖn môc tiªu qu©n sù. §èi víi « t« lµ vËt di chuyÓn trªn ®­êng 

nªn cÇn ph¶i s¬n ®Ó cho ng­êi ®i ®­êng cã thÓ nhËn biÕt tõ xa.  

4.1.2 VËt liÖu chÕ t¹o s¬n 

      1. DÇu s¬n 

 DÇu s¬n lµ nguyªn liÖu t¹o mµng sö dông sím nhÊt trong c«ng nghiÖp, lµ nguyªn 

liÖu chñ yÕu ®Ó t¹o thµnh s¬n dÇu. DÇu sö dông trong s¬n chñ yÕu lµ dÇu thùc vËt, nã t¹o 

thµnh líp mµng máng trªn bÒ mÆt s¶n phÈm, cã lo¹i t¹o thµnh mµng kh« nhanh, kh« 

chËm vµ cã lo¹i kh«ng t¹o thµnh mµng. Do sù  h×nh mµng, cã thÓ ph©n ra lµm ba lo¹i: 

dÇu kh«, dÇu b¸n kh« vµ dÇu kh«ng kh«. C¸c lo¹i dÇu th­êng dïng: dÇu chÈu (dÇu kh« 

tèt cã tÝnh chèng n­íc, chèng Èm tèt dïng s¬n ®å gç, tµu thuyÒn …); dÇu ®ay: (cã ®é kh« 

kÐm h¬n dÇu chÈu, nh­ng tÝnh dÎo, tÝnh ®µn håi, ®é bÒn tèt h¬n); dÇu ®Ëu (cã tÝnh kh« 

kÐm, lµ lo¹i dÇu b¸n kh« mµng s¬n cã dÇu ®Ëu khã biÕn vµng, dïng ®Ó chÕ t¹o s¬n 

tr¾ng); dÇu thÇu dÇu (lo¹i dÇu kh«ng kh«, ®é kh« cña nã nhanh h¬n dÇu ®ay, mµng s¬n 

khã biÕn vµng). 

    2. Nhùa 
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        Nhùa lµ hîp chÊt h÷u c¬ cã ph©n tö l­îng lín. Nhùa cã thÓ hoµ tan trong dung 

m«i h÷u c¬, kh«ng hoµ tan trong n­íc. Khi hoµ tan nhùa trong dung m«i h÷u c¬, quÐt lªn 

bÒ mÆt s¶n phÈm, dung m«i bay h¬i sÏ h×nh thµnh mµng cøng, trong suèt 

        Nhùa chia lµm ba lo¹i: nhùa thiªn nhiªn, nhùa nh©n t¹o ®­îc chÕ biÕn tõ hîp chÊt 

cao ph©n tö thiªn nhiªn vµ nhùa tæng hîp chÕ biÕn tõ nguyªn liÖu ho¸ häc. 

- Nhùa thiªn nhiªn: cã nhiÒu lo¹i kh¸c nhau, tÝnh chÊt kh¸c nhau, th­êng lÊy ®é 

axÝt, ®iÓm s«i, ®é cøng, mµu s¾c lµm tiªu chuÈn. Nhùa thiªn nhiªn cã c¸c lo¹i nh­ hæ ph¸ch, 

c¸nh kiÕn, bi tum, tïng h­¬ng. 

- Nhùa nh©n t¹o: 

+ Nhùa chÕ biÕn tõ tïng h­¬ng nh­ :este tïng h­¬ng, Re®inat canxi, nhùa malic 

ho¸ 

+ Nitroxenluloz¬ lµ nguyªn liÖu chñ yÕu t¹o thµnh mµng s¬n. Nã cã mµu tr¾ng, 

kh«ng hoµ tan vµ në ra trong n­íc, nh­ng cã thÓ hoµ tan trong dung m«i h÷u c¬. NÕu 

phñ lªn bÒ mÆt s¶n phÈm dung dÞch nµy, t¹o thµnh líp mµng máng, ®ãng r¾n nhanh, bÒn, 

chÞu ¸nh s¸ng, chèng Èm ­ít vµ ¨n mßn ho¸ häc. 

+ Nhùa cao su: chÞu n­íc, chÞu ¨n mßn ho¸ häc, c¸ch ®iÖn tèt nh­ng ®é hoµ tan 

kÐm, hoµ tan trong dung m«i ®é nhít lín cho nªn kh«ng trùc tiÕp sö dông trong s¬n. 

- Nhùa tæng hîp 

+ Nhùa phªnolfomaldehit; Nhùa ankyl; Nhùa amin; Nhùa epoxi; Nhùa poly este; 

Nhùa vinyl; Nhùa acrylat; Nhùa silicon 

3. Nh÷ng nguyªn liÖu kh¸c 

ChÊt lµm dÎo lµm t¨ng tÝnh dÎo, ®é b¸m ch¾c, chÞu nhiÖt, chÞu l¹nh tèt, ®Ò phßng 

mµng s¬n bong nøt, gi¶m sù bèc ch¸y, nh­ng vÉn ®¶m b¶o sù l­u th«ng cña dung dÞch. 

Dung m«i lµ chÊt láng bay h¬i, cã t¸c dông hoµ tan mµng. Sau khi mµng ®ãng r¾n 

toµn bé dung m«i bay h¬i, kh«ng l­u l¹i trªn mµng. TÝnh ­u viÖt cña dung m«i phô thuéc 

®é tinh khiÕt, ®iÓm s«i, kh¶ n¨ng bay h¬i vµ sù lµm lo·ng cña nã. Ngoµi ra cßn cã chÊt 

trî dung m«i, lµm t¨ng sù lµm lo·ng cña dung m«i nh­ r­îu etilic, butilic … Dung m«i 

th­êng dïng lµ c¸c lo¹i este, xet«n, ªte … Dung m«i cã thÓ chia lµm 3 lo¹i: 

- Dung m«i ®iÓm s«i thÊp: ®iÓm s«i d­íi 100C, lµm gi¶m ®é nhít cña s¬n, bay 

h¬i tõ tõ, dÔ kh«, hoµ tan m¹nh. Nh­ng dung m«i ®iÓm s«i thÊp kh«ng ®­îc sö dông 

réng r·i v× dÔ biÕn tr¾ng, tÝnh l­u ®éng kÐm, mµng s¬n ch­a tèt. Dung m«i ®iÓm s«i thÊp 

lµ axªt«n, etyl axetat … 
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- Dung m«i ®iÓm s«i trung b×nh: ®iÓm s«i ë nhiÖt ®é 110 - 145C, tÝnh l­u ®éng 

cao, kh« chËm, mµng s¬n ph©n bè ®Òu, chèng biÕn tr¾ng, ®é nhít cao, cã mïi. Dung m«i 

®iÓm s«i trung b×nh lµ butyl axetat, xilen, r­îu buttilic … 

- Dung m«i ®iÓm s«i cao: ®iÓm s«i ë nhiÖt ®é trªn 145C, ®é hoµ tan m¹nh, kh« 

chËm, cã thÓ ®iÒu chØnh ®é nhít s¬n. L­îng dïng Ýt cã thÓ lµm cho mµng s¬n bãng, ®Ò 

phßng mµng s¬n biÕn tr¾ng khi gia c«ng n¬i Èm ­ít vµ ®Ò phßng Nitroxenluloz¬ kÕt tña. 

Nã Ýt ®­îc sö dông v× gi¸ thµnh ®¾t, chØ dïng trong tr­êng hîp ®Æc biÖt. 

 Nguyªn lý vµ tèc ®é bay h¬i cña dung m«i trong s¬n (bao gåm 04 giai ®o¹n) 

- Khi b¾t ®Çu phun s¬n, dung m«i bay h¬i chiÕm kho¶ng 25 - 35. 

- Khi mµng s¬n ë trang th¸i hoµn toµn l­u ®éng, tèc ®é bay h¬i cña dung m«i 

cïng víi lóc ®Çu chiÕm kho¶ng 35 - 75. Tèc ®é bay h¬i ë giai ®o¹n ®Çu vµ gia ®o¹n 

nµy ¶nh h­ëng ®Õn tÝnh biÕn tr¾ng, tèc ®é bay h¬i gi¶m th× tÝnh biÕn tr¾ng gi¶m. 

- Khi mµng s¬n cã xu h­íng æn ®Þnh nh­ng ch­a kh« hoµn toµn, tæng l­îng bay 

h¬i cña dung m«i chiÕm kho¶ng 75 - 90. Gi¶m tèc ®é bay h¬i ë giai ®o¹n nµy lµm t¨ng 

kh¶ n¨ng chèng biÕn tr¾ng vµ t¨ng ®é bãng bÒ mÆt. 

- Khi mµng s¬n ®· kh« hoµn toµn sù bay h¬i cuèi cïng chiÕm kho¶ng 10. Tèc 

®é bay h¬i  nhanh, chËm cña giai ®o¹n cã quan hÖ rÊt lín ®Õn ®é cøng mµng s¬n. 

ChÊt pha lo·ng kh«ng thÓ hoµ tan nitroxenluloz¬, chñ yÕu lµm lo·ng thÓ tÝch s¬n, 

®¹t ®Õn ®é nhít sö dông, cã thÓ t¸c dông hoµ tan nhùa. Nguyªn nh©n chñ yÕu dïng chÊt 

pha lo·ng v× gi¸ thµnh rÎ h¬n dung m«i rÊt nhiÒu, do ®ã nÕu kh«ng lµm trë ng¹i sù hoµ 

tan cña mµng, b¶o ®¶m chÊt l­îng s¬n th­êng dïng chÊt pha lo·ng thay dung m«i, ®Ó 

gi¶m gi¸ thµnh s¬n. ChÊt pha lo·ng ngoµi viÖc lµm lo·ng s¬n ®¹t ®Õn ®é nhít nhÊt ®Þnh, 

tèc ®é bay h¬i cña nã ph¶i nhanh h¬n dung m«i, nÕu nh­ tèc ®é bay h¬i chËm h¬n dung 

m«i, chÊt t¹o mµng sÏ t¸ch ra, t¹o nªn mµng s¬n ®ãng côc, biÕn tr¾ng … do 

nitroxenluloz¬ kh«ng hoµ tan trong chÊt pha lo·ng. Nh÷ng chÊt pha lo·ng th­êng dïng 

nh­ : chÊt pha lo·ng s¬n gèc nitro, gèc amin, gèc clovinyl, s¬n acrylat, nhùa ankyl, s¬n 

epoxi 

Bét mµu lµ thµnh phÇn quan träng t¹o mµu cho mµng s¬n. Bét mµu lµ chÊt r¾n cã 

®é h¹t rÊt nhá, kh«ng hoµ tan trong dÇu hoÆc dung m«i. Bét mµu ®­îc mµi nghiÒn ®ång 

®Òu víi chÊt lµm dÎo, cã t¸c dông che phñ bÒ mÆt, chèng xuyªn thÊu cña tia tö ngo¹i lµm 

cho mµng s¬n cã mµu, chÞu n­íc, chÞu khÝ hËu, n©ng cao ®é cøng, ®é mµi mßn, kÐo dµi 

tuæi thä mµng s¬n … V× mµng s¬n máng, bét mµu dïng trong s¬n ph¶i cã tØ träng nhÑ, 

che phñ bÒ mÆt tèt, tÝnh chÊt æn ®Þnh, kh«ng biÕn mµu. 
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TÝnh chÊt cña bét mµu  

- N¨ng lùc thÓ hiÖn mµu m¹nh hay yÕu cña chÊt mµu khi nã hçn hîp víi c¸c chÊt 

mµu kh¸c. 

- §é che phñ: lµ kh¶ n¨ng che phñ líp nÒn, lµm cho líp nÒn kh«ng bÞ lé ra qua 

mµng s¬n. 

- TÝnh chèng gØ: líp s¬n lãt cÇn cã tÝnh chèng gØ. Nh÷ng kim lo¹i nh­ bét nh«m, 

bét kÏm cã t¸c dông b¶o vÖ ®iÖn ho¸ mét sè kim lo¹i, ZnCrO4 cã t¸c dông thô ®éng ho¸, 

®Ò phßng kim lo¹i bÞ ¨n mßn. 

- Bét ho¸: mét sè chÊt mµu, ®Æc biÖt lµ chÊt mµu tr¾ng trong mµng s¬n, qua thêi 

gian nhÊt ®Þnh, trªn bÒ mÆt h×nh thµnh líp bét, cã thÓ xo¸ ®i ®­îc ®Ó l¹i vÕt. HiÖn t­îng 

nh­ trªn lµ sù bét ho¸ cña s¬n. 

- Ngoµi nh÷ng tÝnh chÊt trªn cßn cã c¸c tÝnh chÊt kh¸c nh­ ®é ph©n t¸n, ®é hoµ 

tan chÞu nhiÖt, chÞu mèc, chÞu ¨n mßn ho¸ häc … 

 Ph©n lo¹i bét mµu (bao gåm 03 lo¹i) 

- Bét mµu trang søc: cho mµu s¾c ®Ñp, che phñ bÒ mÆt tèt, n©ng cao ®é bÒn, chÞu 

khÝ hËu, chÞu mµi mßn cña mµng s¬n. 

- Bét ®én: lµ chÊt mµu tr¾ng hoÆc kh«ng cã mµu, kh«ng thÓ hiÖn mµu, ®é che phñ 

kÐm. Bét ®én lµ nguyªn liÖu rÎ, dÔ kiÕm. Bét ®én cho vµo s¬n lµm t¨ng ®é dµy mµng s¬n, 

n©ng cao ®é cøng, chÞu mµi mßn, chÞu n­íc …  

C¸c chÊt phô trî kh¸c 

- Nh÷ng chÊt phô trî kh¸c trong s¬n kh«ng ph¶i lµ chÊt t¹o mµng chñ yÕu, nh­ng 

chän vµ sö dông chÝnh x¸c chÊt phô trî cã ¶nh h­ëng rÊt lín ®Õn chÊt l­îng mµng s¬n. 

- Cã rÊt nhiÒu lo¹i chÊt phô trî, tuú theo t¸c dông cña nã mµ ph©n ra c¸c lo¹i: chÊt 

lµm kh«, chÊt ®ãng r¾n, chÊt chèng Èm ­ít, chÊt huyÒn phï, chÊt chèng l·o ho¸ …trong 

®ã chÊt lµm kh«, chÊt ®ãng r¾n ®­îc sö dông nhiÒu nhÊt.  

4.1.3 Ph©n lo¹i s¬n 

      1. S¬n dÇu cã nhùa 

S¬n dÇu bÒn, ®Ñp, bãng ®­îc sö dông réng r·i trong ngµnh giao th«ng vËn t¶i. Bao 

gåm 02 lo¹i: lo¹i s¬n dÇu cã Ýt thµnh phÇn dÇu, dïng s¬n vËt liÖu trong nhµ; lo¹i s¬n cã 

nhiÒu thµnh phÇn dÇu dïng ®Ó s¬n s¶n phÈm ngoµi trêi. 

      2. S¬n tæng hîp 

S¬n tæng hîp dïng nhùa tæng hîp ho¸ häc nh­: ankÝt, nhùa axÝt, vinyl…  Cßn c¸c 

thµnh phÇn kh¸c nh­ dÇu s¬n, bét mµu, chÊt lµm kh«, dung m«i c¶ hai lo¹i s¬n dÇu vµ 
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s¬n tæng hîp gièng nhau. C¨n cø vµo gèc nhùa tæng hîp mµ ng­êi ta ®Æt tªn cho c¸c lo¹i 

s¬n kh¸c nhau: s¬n tæng hîp AnkÝt, s¬n ankin melamin, s¬n Nitr«xenlulo… 

  §Æc tÝnh cña s¬n tæng hîp cã ®é b¸m dÝnh tèt, bÒn trong khÝ quyÓn, ®é cøng vµ ®é 

bãng cao, mµu s¾c bÒn. 

        S¬n chèng gØ mµu n©u chÕ t¹o tõ gèc nhùa ankÝt, melamin, clovinyl lµ lo¹i s¬n cã 

®é bãng cao, ®é b¸m dÝnh tèt dïng ®Ó s¬n « t«. 

     S¬n nitr«xenlulo lµ lo¹i s¬n gèc nhùa tõ nitr«, cã ®Æc tÝnh mau kh« (kho¶ng 20 – 

25 phót ®Ó kh« tù nhiªn) cã ®é bãng cao bÒn vÒ mµu s¾c, ®é b¸m dÝnh tèt. ChÊt dung m«i 

cho s¬n xenlulo lµ bitin, xilen, axªt¸t. S¬n nitr«xenlulo dïng m¸y phun s¬n ®Ó s¬n « t« 

du lÞch. 

4.1.4 Ph­¬ng thøc pha chÕ mµu s¬n 

      C¸c mµu c¬ b¶n cña s¬n: xanh, ®á, vµng, tr¾ng, ®en … Víi c¸c mµu s¬n c¬ b¶n, ta cã 

thÓ pha ra nhiÒu mµu s¬n kh¸c nhau, phï hîp víi yªu cÇu s¶n phÈm.  

B¶ng 4.1 C«ng thøc pha mµu s¬n 

Tªn mµu Tr¾ng(%) Xanh (%) §á (%) Vµng (%) TÝm (%) §en (%) 

N©u t©y   90   10 

Kem 85   15   

Cµ vµng   25 75   

CÈm th¹ch 80 15  5   

Da cam 5  55 40   

Da trêi 80 5   15  

Hoa cµ 75  10 5 10  

Hoµ b×nh 85    15  

N­íc biÓn 80 10   10  

Ghi x¸m 70     30 

Ghi s¸ng 75  3 5  17 

MËn chÝn 30  50  10 10 

Cµ phª   70   30 

L¸ m¹ 70 30     

Cá óa 20 20  60   

Rªu 30 17 3 50   

Cæ vÞt 10 60   30  

Hoµng yÕn 30   70   

G¹ch non   80 20   

Tr­íc khi chuÈn bÞ pha chÕ mµu cÇn xem kÜ mµu mÉu mµ ®èi chiÕu ®Ó t¨ng hoÆc 

gi¶m mét thø mµu chÝnh nµo ®ã cho ®¹t tiªu chuÈn. C¸c mµu pha lÈn ph¶i khuÊy thËt ®Òu 

víi nhau cho c¸c mµu s¬n tan hoµn toµn. 

Khi pha chÕ mµu s¬n chó ý kh«ng ®­îc pha lÉn s¬n gèc dÇu víi s¬n gèc nhùa tæng 

hîp v× thµnh phÇn ho¸ häc hai mµu kh¸c nhau. 
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        Trong khi pha chÕ nÕu gÆp tr­êng hîp ®Æc kh«ng ®ñ ®é nhít theo tiªu chuÈn th× 

cÇn pha dung m«i vµ dÇu s¬n vµo tõng lo¹i s¬n ®Ó ®¶m b¶o ®é nhít, sau ®ã pha chÕ mµu 

s¬n. Sau khi pha chÕ s¬n xong cÇn ph¶i s¬n thö lªn vËt mÉu, ®Ó kh«, xÐt nghiÖm, tõ ®ã 

kÕt luËn mµng s¬n tèt hay xÊu.  

4.1.5 Quy tr×nh s¶n xuÊt s¬n 

 

 

H×nh 4.1 Quy tr×nh s¶n xuÊt s¬n 
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4.2  Quy c¸ch s¬n trong nÒn c«ng nghiÖp « t«  

4.2.1 TÝnh chÊt 

S¬n «t« lµ chÊt láng d¹ng keo, cã ®é nhít, cã c¸c mµu s¾c. S¬n dÔ bay h¬i, nÕu 

lµm lo·ng b»ng hçn hîp dung m«i, phun trªn bÒ mÆt, cã thÓ kh« hoµn toµn vµi chôc phót, 

dÔ b¾t löa, sau khi kh« mµng s¬n bãng ®Ñp, chÞu ma s¸t, chÞu dÇu, chÞu x¨ng, chÞu khÝ 

hËu thay ®æi … 

4.2.2 Thµnh phÇn  

Thµnh phÇn s¬n « t« gåm cã nitroxenlulo ®é nhít thÊp vµ nhùa tæng hîp (Nhùa 

ankyl, nhùa amin« hoÆc nhùa acrila … ) ®­îc hoµ tan trong dung m«i vµ chÊt pha lo·ng, 

sau ®ã cho thªm hçn hîp bét mµu vµ chÊt lµm dÎo (lo¹i este cã ®é s«i cao vµ dÇu thÇu 

dÇu tinh luyÖn) qua mµi nghiÒn, läc, ®ãng thïng. 

4.2.3 Ph­¬ng ph¸p sö dông 

§é b¸m ch¾c cña líp s¬n nµy trªn líp s¬n lãt tèt h¬n trªn bÒ mÆt, kh«ng cã líp 

s¬n lãt. 

Dïng hçn hîp dung m«i gèc nitr« theo tØ lÖ 80 -120 lµm lo·ng, läc, phun. 

NÕu phun m«i tr­êng Èm ­ít cao, cã hiÖn t­îng mµng s¬n tr¾ng, mÊt bãng, cã thÓ 

dïng chÊt chèng Èm s¬n gèc nitr« ®Ó pha chÕ, còng cã thÓ dïng butyl axªtat vµ r­îu 

butilic cã tØ lÖ 1:1 thµnh hçn hîp dung m«i ®Ó pha chÕ. 

Kho¶ng c¸ch thêi gian hai lÇn phun kho¶ng 10 – 30 phót 

Sau khi mµng kh« hoµn toµn dïng s¸p silic mµi bãng, s¸p ®¸nh bãng. 

4.2.4  Quy c¸ch s¬n 

B¶ng 4.2 Tiªu chuÈn ®¸nh gi¸ chÊt l­îng s¬n ¤t« 

Hµng môc kiÓm tra Tiªu chuÈn 

1. BÒ ngoµi mµu s¾c mµng s¬n 

2. §é bãng (M¸y ®o ®é bãng) 

- Mµu nh¹t (%) 

- Mµu trung b×nh (%) 

- Mµu ®Ëm (%) 

3. §é nhít (gy) 

4. Hµm l­îng chÊt r¾n 

- §á, ®en ()   

- Mµu nh«m() 

- C¸c mµu kh¸c () 

5. Thêi gian sÊy kh« 

(25  1C ®é Èm 65  5) 

 -  Kh« bÒ mÆt (phót) 

 -  Kh« toµn bé (phót) 

6. §é che phñ 

- Mµu ®en 

Phï hîp mµu s¾c mÉu 

MÆt bãng, b»ng ph¼ng 

       >70 

       >70 

       >80 

         70-250 

 

           32   

           34 

           36 

 

 

           10   

           50      

 

           20    
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- Mµu nh«m 

- Mµu ®Ëm 

- Mµu xanh, mµu nh¹t 

- Mµu tr¾ng 

- Mµu ®á 

- Mµu vµng 

- Mµu tÝm ®á 

- Mµu vµng chanh 

7. §é dÎo (mm) 

8. C­êng ®é va ®Ëp (kg.cm) 

9. §é cøng 

10. §¸nh bãng (m¸y ®o ®é bãng) 

- Mµu nh¹t, mµu trung b×nh () 

- Mµu ®Ëm () 

- Mµu ®Ëm () 

11. ChÞu n­íc (n­íc cÊt 24 giê ë nhiÖt ®é 25  1C) 

12. ChÞu x¨ng (trong x¨ng 8, 12, 24 giê) 

 

13. §é b¸m ch¾c (cÊp) 

           30   

           50    

           60    

           65    

           80    

           90    

           100    

           120  

           3     

           30     

           0,5     

    

            70 

            80 

           kh«ng ®o 

Cho phÐp mµng s¬n h¬i tr¾ng, rép, nh­ng 2 giê 

sau phôc håi   

Mµng kh«ng bÞ rép,kh«ng bãng Mµu nh«m mµu 

®á cho phÐp biÕn mµu. 

            < 2 

4.3  C¸c ph­¬ng ph¸p c¬ b¶n gia c«ng 

Cã nhiÒu ph­¬ng ph¸p ®Ó gia c«ng s¬n c¨n cø vµo c¸c ®iÒu kiÖn sau ®Ó chän 

ph­¬ng ph¸p gia c«ng s¬n thÝch hîp. 

- TÝnh chÊt vµ chñng lo¹i s¬n 

- Yªu cÇu chÊt l­îng s¬n 

- ThiÕt bÞ vµ c«ng cô mµ nhµ m¸y ®ang cã 

- H×nh d¸ng, nguyªn liÖu, kÝch th­íc cña bÒ mÆt s¶n phÈm s¬n 

Mçi ph­¬ng ph¸p ®Òu cã ­u, khuyÕt ®iÓm kh¸c nhau. V× vËy khi chän tr­íc tiªn 

cÇn chó ý tíi ph­¬ng ph¸p cã tÝnh kinh tÕ cao nhÊt nh­ng vÉn ®¸p øng ®­îc yªu cÇu kü 

thuËt ®Æt ra. Khi gia c«ng s¬n th­êng dïng c¸c ph­¬ng ph¸p sau ®©y: QuÐt, nhóng, phun, 

phun tÜnh ®iÖn, s¬n ®iÖn ph©n. Ngoµi ra cßn cã ph­¬ng ph¸p kh¸c nh­: l¨n, phun cao ¸p 

kh«ng cã kh«ng khÝ … 

4.3.1 Ph­¬ng ph¸p quÐt 

        QuÐt lµ ph­¬ng ph¸p gia c«ng cæ ®iÓn vµ phæ th«ng nhÊt. §Æc ®iÓm cña ph­¬ng 

ph¸p lµ: thiÕt bÞ gi¶n ®¬n, dÔ thao t¸c, sù linh ho¹t lín cã thÓ gia c«ng bÊt kú chi tiÕt lín 

nhá nh­ thÕ nµo vµ cã thÓ gia c«ng ®­îc rÊt nhiÒu lo¹i s¬n kh¸c nhau. Ph­¬ng ph¸p quÐt 

th­êng dïng ®Ó s¬n lãt (s¬n chèng gØ) ,v× cã kh¶ n¨ng lµm t¨ng ®é thÊm ­ít gi÷a bÒ mÆt 

kim lo¹i vµ líp s¬n lãt, do ®ã lµm t¨ng ®é b¸m ch¾c vµ ®é chèng gØ. 
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KhuyÕt ®iÓm cña ph­¬ng ph¸p nµy lµ: thao t¸c thñ c«ng, c­êng ®é lao ®éng lín, 

n¨ng suÊt thÊp, kh«ng thÝch hîp víi mang s¬n kh« nhanh. Ngoµi ra nÕu thao t¸c kh«ng 

thµnh th¹o, mµng s¬n kh«ng ®«ng ®Òu, cã vÕt … 

        Chæi s¬n lµ c«ng cô chñ yÕu ®Ó gia c«ng s¬n. C¨n cø vµo ®èi t­îng gia c«ng kh¸c 

nhau mµ chän chæi s¬n cã h×nh d¸ng, kÝch th­íc kh¸c nhau. Chæi s¬n th­êng cã ba lo¹i: 

trßn, dÑt, gÊp khóc, chæi s¬n cã lo¹i cøng, lo¹i mÒm tuú theo nguyªn liÖu lµm chæi. Khi 

thao t¸c cÇn quÐt Ýt s¬n, th«ng th­êng phÇn ngËp chæi s¬n vµo s¬n kh«ng lín h¬n 1/2 ®é 

dµi phÇn chæi s¬n, khi thao t¸c quÐt tõ trªn xuèng d­íi, tõ tr¸i qua ph¶i, tr­íc khã sau dÔ. 

Sau ®ã quÐt nhÑ phÇn gèc c¹nh, lµm cho mµng s¬n máng bãng, ®ång ®Òu. 

4.3.2 Ph­¬ng ph¸p nhóng 

        Nhóng lµ ph­¬ng ph¸p nhóng s¶n phÈm vµo trong thïng s¬n, sau ®ã lÊy ra, ®Ó 

dung dÞch s¬n cßn thõa trªn bÒ mÆt tù nhiªn r¬i xuèng, sau ®ã sÊy kh«. §Æc ®iÓm cña 

ph­¬ng ph¸p nµy lµ: n¨ng suÊt cao, cã thÓ c¬ giíi ho¸, tù ®éng ho¸, kü thuËt gi¶n ®¬n, 

thao t¸c thuËn lîi. 

Nh­ng ph­¬ng ph¸p nhóng kh«ng thÝch hîp víi lo¹i s¬n cã dung m«i bay h¬i 

nhanh, chÊt mµu l¾ng ®äng. Ngoµi ra, gia c«ng b»ng ph­¬ng ph¸p nhóng, mµng s¬n 

kh«ng b»ng ph¼ng, trªn máng, d­íi dµy, ch¶y vÖt ë biªn…, chØ dïng cho s¶n phÈm yªu 

cÇu kü thuËt kh«ng cao. Tuú theo sè l­îng vµ kÝch th­íc s¶n phÈm mµ dïng ph­¬ng 

ph¸p nhóng thñ c«ng, c¬ giíi ho¸, tù ®«ng ho¸. 

4.3.3 Ph­¬ng ph¸p phun  

 Phun lµ ph­¬ng ph¸p dïng sóng phun s¬n, nhê dßng kh«ng khÝ nÐn, dung dÞch 

s¬n thµnh d¹ng s¬n mï b¸m ®ång ®Òu trªn bÒ mÆt cÇn s¬n. 

      1. §Æc ®iÓm  

HiÖu suÊt cao, gia c«ng thuËn tiÖn. 

        Dïng cho hÇu hÕt c¸c lo¹i s¬n vµ thÝch øng víi nhiÒu lo¹i s¶n phÈm cã h×nh d¸ng 

phøc t¹p, ®Æc biÖt s¶n phÈm cã diÖn tÝch lín, kh« nhanh, mµng s¬n ph©n bè ®ång ®Òu, 

b»ng ph¼ng, bãng. 

KhuyÕt ®iÓm lµ hiÖu suÊt sö dông thÊp v× nã cÇn nhiÒu dung m«i, toµn bé dung 

m«i bay h¬i, tæn thÊt lín, l­îng s¬n bay ra ngoµi kh«ng khÝ chiÕm kho¶ng 20%. Khi 

phun ph¶i phun thµnh nhiÒu lÇn v× phun mét lÇn máng. 

       Khi phun, dung m«i bay h¬i ¶nh h­ëng ®Õn søc khoÎ c«ng nh©n, v× vËy cÇn ph¶i 

cã thiÕt bÞ hót ®éc tèt. 
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       Khi phun trong ®iÒu kiÖn th«ng giã kh«ng tèt dÔ b¾t löa, thËm chÝ næ v× thÕ phun 

s¬n s¶n l­îng lín cÇn cã buång phun s¬n cã cÊu t¹o ®Æc biÖt. 

      2. Nguyªn lý 

Lîi dông chªnh lÖch ¸p suÊt gi÷a dßng kh«ng khÝ nÐn ®i qua vßi phun víi èng nèi 

víi b×nh phun chøa s¬n, do ®ã s¬n ®­îc hót ra tõ trong b×nh, nhê dßng kh«ng khÝ nÐn 

®­a ®Õn vßi phun, phun thµnh nh÷ng h¹t nhá ®ång ®Òu trªn bÒ mÆt s¶n phÈm. 

4.3.4 C¸c ph­¬ng ph¸p phun s¬n tiªn tiÕn 

       1. Ph­¬ng ph¸p phun s¬n gia nhiÖt 

        Ph­¬ng ph¸p phun gia nhiÖt c¨n cø vµo ®Æc tÝnh ®é nhít s¬n gi¶m ®i khi t¨ng 

nhiÖt ®é, cã thÓ tiÕt kiÖm nhiÒu dung m«i ®Ó pha lo·ng. Khèng chÕ nhiÖt ®é trong 

kho¶ng 70C. Phun s¬n gia nhiÖt cã c¸c ­u ®iÓm sau: 

- Gi¶m tæn hao dung m«i  

- Gi¶m sè lÇn phun, do ®é dµy mµng s¬n lín, n©ng cao n¨ng suÊt lao ®éng 

- Mµng s¬n b»ng ph¼ng, Ýt biÕn tr¾ng 

     2. Ph­¬ng ph¸p phun s¬n cao ¸p kh«ng cã kh«ng khÝ 

       Phun s¬n cao ¸p kh«ng cã kh«ng khÝ lµ ph­¬ng ph¸p phun s¬n míi. Ph­¬ng ph¸p 

phun s¬n th«ng th­êng dïng ¸p suÊt kh«ng khÝ mang s¬n tõ sóng s¬n ®Õn bÒ mÆt s¶n 

phÈm, nh­ vËy bôi s¬n bay ra rÊt nhiÒu, l·ng phÝ nhiÒu s¬n, rÊt nhiÒu dung m«i bay ra 

¶nh h­ëng ®Õn søc khoÎ cña c«ng nh©n. Ph­¬ng ph¸p phun s¬n cao ¸p t¹o cho s¬n cã ¸p 

suÊt nhÊt ®Þnh, s¬n ®­îc ph©n t¸n thµnh h¹t nhá qua vßi phun ®Õn bÒ mÆt s¶n phÈm. 

Ph­¬ng ph¸p nµy dïng b¬m cao ¸p ®Ó t¨ng ¸p suÊt s¬n. B¬m cao ¸p cã van ®iÒu chØnh ¸p 

suÊt, cã thÓ ®iÒu chØnh ¸p suÊt. PhÇn trªn xilanh kh«ng khÝ vµ phÇn d­íi xilanh s¬n t¸ch 

rêi nhau, v× vËy s¬n phun ra kh«ng cã kh«ng khÝ. 

       3.Ph­¬ng ph¸p phun tÜnh ®iÖn 

        Phun tÜnh ®iÖn lµ ph­¬ng ph¸p dïng t¸c dông cña ®iÖn tr­êng cao ¸p, phun trªn 

bÒ mÆt s¶n phÈm. Ph­¬ng ph¸p phun nµy cã nh÷ng ®Æc ®iÓm sau: 

- HiÖu suÊt lao ®éng cao, thÝch hîp dïng cho s¶n xuÊt lín. 

      - ChÊt l­îng s¶n phÈm tèt, mµng s¬n ®ång ®Òu ®é b¸m ch¾c tèt. 

- TiÕt kiÖm nguyªn liÖu s¬n, hiÖu suÊt sö dông cao cã thÓ ®¹t trªn 80 - 90 

- Thao t¸c ®¬n gi¶n. 

- Cã thÓ c¬ khÝ ho¸, tù ®éng ho¸, gi¶m nhÑ søc lao ®éng, s¬n bay ra Ýt, c¶i thiÖn 

®iÒu kiÖn vÖ sinh m«i tr­êng. 

- Cã thÓ s¬n ®­îc c¸c lo¹i s¶n phÈm cã hÝnh d¸ng vµ nguyªn liÖu kh¸c nhau. 
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Nguyªn lý s¬n tÜnh ®iÖn dùa trªn ®Æc ®iÓm c¬ b¶n cña ®iÖn tÝch cïng dÊu ®Èy 

nhau, kh¸c dÊu hót nhau. ThiÕt bÞ cao ¸p mét chiÒu sinh ra ®iÖn tr­êng cao ¸p, ®iÖn cùc 

xung quanh s¶n phÈm nèi víi cùc ©m mét chiÒu cao ¸p, s¶n phÈm nèi víi cùc d­¬ng, sau 

khi sóng s¬n phun s¬n vµo trong ®iÖn tr­êng tÜnh ®iÖn, h¹t s¬n d¹ng s­¬ng mï bÞ c¶m 

øng mang ®iÖn tÝch ©m bÞ hÊp thô ®ång ®Òu trªn bÒ mÆt s¶n phÈm mang ®iÖn tÝch d­¬ng. 

       4.  S¬n ®iÖn ho¸ 

        S¬n ®iÖn ho¸ cã rÊt nhiÒu ­u viÖt h¬n so víi c¸c ph­¬ng ph¸p gia c«ng s¬n kh¸c. 

Ph­¬ng ph¸p nµy ®­îc ¸p dông réng r·i trong c¸c ngµnh chÕ t¹o « t«, xe m¸y, tµu thuyÒn 

vµ c¸c s¶n phÈm trong nhiÒu ngµnh c«ng nghiÖp nhÑ. 

        a) §Æc ®iÓm s¬n ®iÖn ho¸ 

- Dung m«i s¬n lµ n­íc, kh«ng cã bôi s¬n vµ dung m«i bay h¬i, c¶i thiÖn ®iÒu 

kiÖn lao ®éng, ®¶m b¶o ®iÒu kiÖn søc khoÎ c«ng nh©n. 

- Cã thÓ s¶n xuÊt tù ®éng ho¸, v× thÕ lµm gi¶m c­êng ®é lao ®éng, n©ng cao n¨ng 

suÊt lao ®éng. 

- N©ng cao chÊt l­îng s¶n phÈm. §é dµy líp s¬n ®ång ®Òu, b¸m ch¾c, cã thÓ s¬n 

®­îc nh÷ng chi tiÕt cã h×nh d¸ng phøc t¹p, líp s¬n cã ®é dµy ®ång ®Òu. 

- Gi¶m gi¸ thµnh s¶n phÈm, tiÕt kiÖm phÇn lín dung m«i, hiÖu suÊt sö dông ®¹t 

®Õn trªn 95. 

- Dung m«i lµ n­íc, nªn kh«ng ch¸y, s¶n xuÊt an toµn. 

- Sau khi xö lÝ bÒ mÆt cã thÓ s¬n ngay, kh«ng ph¶i sÊy kh« nªn tiÕt kiÖm n¨ng 

l­îng. 

        Tuy nhiªn, mµu s¾c s¬n ®iÖn ph©n kh«ng ®Çy ®ñ, chØ dïng cho mÊy lo¹i s¬n cã 

mµu sÉm. 

      b) Nguyªn lý c¬ b¶n s¬n ®iÖn ho¸ 

        S¬n ®iÖn ho¸ còng gièng nh­ m¹, s¶n phÈm ®­îc nhóng trong thïng s¬n, s¶n 

phÈm lµ anèt, thïng s¬n lµ catèt, s¬n lµ chÊt ®iÖn ph©n, hai cùc nèi víi nguån ®iÖn mét 

chiÒu, sau khi cã dßng ®iÖn ®i qua trªn bÒ mÆt s¶n phÈm h×nh thµnh líp s¬n dÝnh nh­ 

keo, sau khi sÊy kh« ®­îc líp s¬n bãng cøng. Qu¸ tr×nh x¶y ra trong ®iÖn ph©n t­¬ng ®èi 

phøc t¹p, th«ng th­êng cã thªm ph¶n øng sau: 

- §iÖn li: s¬n trong dung dÞch s¬n n­íc, do t¸c dông ®iÖn li cña n­íc t¹o nªn ion 

cã ®iÖn tÝch d­¬ng vµ ®iÖn tÝch ©m. 

- §iÖn ph©n: d­íi t¸c dông cña dßng ®iÖn, ion d­¬ng ®i vÒ phÝa catèt, ion ©m ®i vÒ 

phÝa anèt. 



Công nghệ lắp giáp ô tô 
 

 

76  

- KÕt tña: ion ©m bÞ hÊp phô trªn anèt, sinh ra ph¶n øng ®iÖn ho¸, kÕt tña t¹o thµnh 

mµng, kh«ng hoµ tan trong n­íc. 

- §iÖn thÈm thÊu: d­íi t¸c dông lùc ®iÖn tr­êng n­íc trong mµng s¬n tho¸t ra khái 

mµng s¬n. 

- KhÝ tho¸t ra: dßng ®iÖn ®i qua chÊt ®iÖn ph©n vµ n­íc, x¶y ra c¸c ph¶n øng ë c¸c 

®iÖn cùc, ë catèt khÝ hidr« tho¸t ra, ë anèt khÝ «xy tho¸t ra. 

       5. S¬n bét 

        S¬n bét cã ý nghÜa to lín trong c«ng nghiÖp s¬n. V× nã cho phÐp sö dông ®­îc 

mét sè lo¹i polyme kh«ng tan trong dung m«i, mµ tr­íc ®©y kh«ng lµm sao s¬n ®­îc. 

S¬n bét ®­îc ph¸t triÓn nhanh nhê nh÷ng ­u ®iÓm sau: 

- Mµng s¬n bét cã ®é bÒn va ch¹m, ®é bÒn mµi mßn cao. 

- Mµng s¬n bét kh«ng rç, kh¶ n¨ng b¶o vÖ bÒ mÆt kim lo¹i cao. 

- S¬n bét bÒn víi ho¸ chÊt, c¸ch ®iÖn tèt. 

- S¬n bét nhiÒu mµu s¾c vµ s¬n ®­îc nhiÒu lo¹i s¶n phÈm cã h×nh d¸ng phøc t¹p. 

- Mµng s¬n bét b¸m tèt trªn thuû tinh, sµnh sø vµ kim lo¹i, s¬n dµy máng tuú ý. 

- S¬n bét kh«ng chøa dung m«i, kh«ng g©y ®éc h¹i, ch¸y, næ. 

- S¬n bét gi¸ thµnh h¹,sö dông ®­îc polyme kh«ng hoµ tan trong dung m«i. 

        ThiÕt bÞ gia c«ng s¬n bét lµ mét c¸i thïng, ë phÝa d­íi thïng cã l¾p mµng sø nhiÒu 

lç, s¬n bét ®Æt trªn mµng sø nhiÒu lç ®­îc gia nhiÖt, ë phÝa d­íi thïng cã kh«ng khÝ ®i 

vµo, lµm cho s¬n bét l­u ®éng, næi lªn trong thïng, s¶n phÈm ®­îc gia nhiÖt, nhóng vµo 

bét s¬n næi lªn, s¬n b¸m vµo bÒ mÆt s¶n phÈm, lÊy ra sÊy kh«, ®­îc mµng s¬n ®ång ®Òu.  

4.4 Ph­¬ng ph¸p sÊy kh« mµng s¬n vµ an toµn lao ®éng.  

4.4.1 Ph­¬ng ph¸p sÊy kh« mµng s¬n 

        S¬n lµ dung dÞch keo, khi phun lªn bÒ mÆt s¶n phÈm, s¬n trë thµnh chÊt r¾n th× 

míi cã thÓ sö dông hoÆc tiÕn hµnh b­íc c«ng nghÖ kh¸c. 

        Trong qu¸ tr×nh gia c«ng s¬n, sÊy lµ nguyªn c«ng rÊt quan träng, nã chiÕm phÇn 

lín thêi gian gia c«ng s¬n. V× vËy t¹o ®­îc mµng kh« nhanh lµ nhiÖm vô rÊt quan träng. 

Mµng s¬n kh« nhanh cã nhiÒu ­u ®iÓm nh­ mµng s¬n r¾n ®anh, ®é bãng cao, n©ng cao 

n¨ng suÊt, cã thÓ c¬ giíi ho¸ tù ®éng ho¸, gi¶m ®­îc thêi gian chÕt trong s¶n xuÊt, tæ 

chøc ®­îc d©y chuyÒn s¶n xuÊt khung vá, mµng s¬n kh« kh«ng phô thuéc vµo thêi tiÕt. 

Ta cã nhiÒu ph­¬ng ph¸p lµm kh« mµng s¬n nh­ ®Ó kh« tù nhiªn, lµm kh« mµng s¬n 

b»ng h¬i nhiÖt, lµm kh« mµng s¬n b»ng tia hång ngo¹i vµ tia tö  ngo¹i, sÊy kh« mµng s¬n 

b»ng tia ®iÖn tö. 
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       1. ThiÕt bÞ sÊy ®èi l­u  

        Lµm kh« mµng s¬n b»ng h¬i nhiÖt lµ ph­¬ng ph¸p dÔ lµm. X¶y ra sù truyÒn nhiÖt 

tiÕp xóc tõ luång kh«ng khÝ nãng tuÇn hoµn víi chi tiÕt ®­îc sÊy. Qu¸ tr×nh kh« x¶y ra 

®Çu tiªn trªn bÒ mÆt líp s¬n. 

- NhiÖt ®é trong buång sÊy cã thÓ ®iÒu chØnh tuú ý, nhiÖt ®é ®Çu vµo vµ ®Çu ra 

thÊp, nhiÖt ®é ë gi÷a cao phï hîp víi qui ®Þnh sÊy mµng s¬n. 

- Nh­îc ®iÓm: 

      + Ph­¬ng truþÒn nhiÖt ng­îc víi ph­¬ng cña dung m«i bay h¬i. BÒ mÆt mµng s¬n 

chÞu nhiÖt, kh« t¹o thµnh mµng lµm dung m«i ë phÝa d­íi líp s¬n kh« ®­îc bay h¬i ra. 

      + Tèc ®é sÊy chËm. 

      + NÕu nh­ ¸p lùc dung  m«i bay h¬i lín h¬n trë lùc mµng s¬n sÊy, dung m«i bay 

h¬i sÏ ph¸ huû mµng s¬n t¹o nªn nh÷ng læ nhá. NÕu nh­ ¸p lùc dung m«i bay h¬i kh«ng 

kh¾c phôc ®­îc trë lùc mµng s¬n th× dung m«i bay h¬i kh«ng tho¸t ra ®­îc, lón l¹i bªn 

trong g©y ra bät khÝ. V× vËy dung m«i bay h¬i hoÆc kh«ng bay h¬i ra ®Òu ¶nh h­ëng ®Õn 

chÊt l­îng mµng. 

           + DiÖn tÝch bÒ mÆt lín. 

         §Ó t¨ng c­êng trong sÊy ®èi l­u, ng­êi ta sö dông nh÷ng thiÕt bÞ thæi giã m¹nh ®Ó 

vËn chuyÓn kh«ng khÝ bªn trong tñ sÊy. 

       2. ThiÕt bÞ sÊy bøc x¹ nhiÖt (tia hång ngo¹i vµ tia tö ngo¹i) 

        Dùa trªn nguyªn t¾c truyÒn bøc x¹ vµ hÊp thô c¸c tia hång ngo¹i bëi líp mµng s¬n 

phñ trªn chi tiÕt. 

Tia hång ngo¹i lµ tia mµu ®á trong v¹ch quang phæ m¾t ng­êi kh«ng tr«ng thÊy 

®­îc nh­ng lµ mét tia bøc x¹ cã nhiÖt l­îng lín tia hång ngo¹i sinh ra nhiÖt l­îng cã thÓ 

sÊy kh« mµng s¬n. 

-¦u ®iÓm: 

       + Tia hång ngo¹i cã n¨ng lùc xuyªn thÊu vµo nhiÒu lo¹i vËt chÊt, bao gåm c¶ 

mµng s¬n. Khi sÊy tia hång ngo¹i xuyªn qua mµng s¬n ®Õn bÒ mÆt s¶n phÈm. NhiÖt 

l­îng cña s¶n phÈm gia nhiÖt ®­îc truyÒn ®Õn líp d­íi mµng s¬n sau ®ã truyÒn ®Õn bÒ 

mÆt mµng s¬n. Do ®ã qu¸ tr×nh sÊy kh« tõ trong ra ngoµi. Khi líp d­íi mµng s¬n kh« bÒ 

mÆt ngoµi vÉn lµ chÊt láng dung m«i bay h¬i ë líp d­íi kh«ng cã trë lùc tho¸t ra ngoµi ë 

tr¹ng th¸i dung dÞch lµm mµng s¬n kh«ng thÓ h×nh thµnh bät khÝ, lç kim ch©m. 

   + Thêi gian sÊy ng¾n. 

        + Nguån ph¸t tia hång ngo¹i ®­îc sö dông ®Ó sÊy c¸c líp s¬n phñ lµ nh÷ng 

nguån ph¸t ¸nh s¸ng tèi. §Ìn ph¸t lµ ®Ìn nung nãng dïng g­¬ng chuyªn dïng. Nh÷ng 
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®Ìn nµy ®­îc chÕ t¹o víi c«ng suÊt lín. Chóng ph¸t ra tõ 1527 nhiÒu h¬n nh÷ng tia 

nhiÖt so víi ®Ìn  b×nh th­êng. 

             + Tia tö  ngo¹i cã n¨ng l­îng lín nh­ng sÊy b»ng tia tö ngo¹i cã thÓ ph¸ huû 

mµng s¬n, hiÖn nay ®ang nghiªn cøu c¶i tiÕn . 

       3. SÊy kh« mµng s¬n b»ng tia ®iÖn tö 

C¸c tia ®iÖn tö ®­îc ph¸t ra trong c¸c nhµ m¸y gia tèc cã ®iÖn thÕ  300600 KV. 

Ph­¬ng ph¸p nµy nhanh nhÊt so víi c¸c ph­¬ng ph¸p kh¸c. Theo lý thuyÕt mµng s¬n dµy 

187m cã thÓ lµm kh« hoµn toµn trong mét gi©y. 

4.4.2 An toµn lao ®éng 

        An toµn lao ®éng trong qu¸ tr×nh gia c«ng s¬n lµ c«ng t¸c rÊt quan träng. Bëi v× 

nguyªn liÖu vµ m«i tr­êng mµ c«ng nh©n th­êng xuyªn tiÕp xóc lµ nh÷ng chÊt ®éc h¹i, 

dÔ ch¸y, cho nªn dÔ sinh ra nguy hiÓm. 

         V× vËy ph¶i tu©n thñ triÖt ®Ó chÝnh s¸ch b¶o hé lao ®éng, coi träng søc kháe cña 

con ng­êi, ®Æt ra chÕ ®é an toµn vÖ sinh, gi¸o dôc mäi ng­êi nghiªm tóc chÊp hµnh, c¶i 

thiÖn ®iÒu kiÖn lµm viÖc, kh¾c phôc nh÷ng nh©n tè kh«ng an toµn, cã biÖn ph¸p chèng 

löa, cÊp cøu khi cÇn thiÕt. 

       1. M«i tr­êng gia c«ng s¬n 

        Gia c«ng s¬n lµ c«ng nghÖ rÊt tØ mØ, mµng s¬n bãng ®Ñp. V× vËy ph¶i chó ý m«i 

tr­êng gia c«ng. Ph©n x­ëng s¬n ph¶i c¸ch xa c¸c ph©n x­ëng gia c«ng c¬ khÝ kh¸c, 

tr¸nh bôi bËm bay vµo. Tr­íc khi gia c«ng, ph¶i lµm vÖ sinh s¹ch sÏ vµ ph¶i cã thiÕt bÞ 

hót ®éc, th«ng giã tèt ®ång thêi lµm cho mµng s¬n kh« nhanh. 

       2. An toµn lao ®éng 

        C«ng nh©n cÇn ph¶i th­êng xuyªn häc tËp quy tr×nh an toµn kü thuËt vµ t×m hiÓu 

biÖn ph¸p an toµn, cÇn nghiªm tóc chÊp hµnh quy tr×nh c«ng nghÖ, an toµn kü thuËt. 

C«ng nh©n cÇn ph¶i lµm tèt nh÷ng viÖc sau ®©y: 

- Tr­íc khi vµo lµm viÖc ph¶i kiÓm tra c¸c lo¹i m¸y mãc ®ang sö dông nh­ m¸y 

nÐn khÝ, b×nh chøa khÝ, van an toµn, ®ång hå ¸p suÊt … KiÓm tra an toµn c¸c thiÕt bÞ ®iÖn, 

nh­ thiÕt bÞ cã tiÕp ®Êt, d©y ®iÖn kh«ng bÞ hë. 

- Khi lµm viÖc ph¶i mÆc quÇn ¸o b¶o hé lao ®éng, cã ®Çy ®ñ trang bÞ phßng hé 

nh­ khÈu trang, g¨ng tay, ñng cao su, kÝnh phßng hé … 

- Khi lµm viÖc ph¶i më hÕt c¸c cöa sæ cho c¸c hÖ thèng hót ®éc, th«ng giã ho¹t 

®éng.  
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- Kh«ng ®­îc hót thuèc l¸, ®¸nh diªm, bËt löa trong kho s¬n vµ trong n¬i gia 

c«ng. Kho s¬n vµ ph©n x­ëng gia c«ng ph¶i cã b×nh ch÷a ch¸y. 

- Khi lµm viÖc trªn cao ph¶i cã dµn gi¸o b»ng thÐp, th¸o l¾p dÔ dµng, b¶o ®¶m 

v÷ng ch¾c. Khi lµm viÖc trong hÇm ph¶i cã thiÕt bÞ th«ng giã tèt. 

- Khi pha chÕ c¸c lo¹i ho¸ chÊt hoÆc lµm viÖc víi c¸c bÓ ho¸ chÊt ph¶i thùc hiÖn 

®óng quy tr×nh c«ng nghÖ, b¶o ®¶m an toµn lao ®éng. 

- Khi lµm viÖc xong, nh÷ng nguyªn liÖu vµ s¬n cßn thõa ph¶i ®Ëy n¾p kÝn, ®Ó n¬i 

kh« r¸o vµ t¾m röa s¹ch sÏ. 

- S¬n dÝnh vµo da kh«ng ®­îc röa b»ng benzen v× nã rÊt ®éc, ph¶i röa trong hçn 

hîp c¸t, mïn c­a vµ butyl axetat. 

- C«ng nh©n bÞ cho¸ng v¸ng ®Çu, chãng mÆt tøc thë, ph¶i ®­a ngay ®Õn chç 

tho¸ng giã nghØ ng¬i, nÕu nÆng ph¶i ®­a ngay vµo bÖnh viÖn cÊp cøu. 

4.5  Quy tr×nh c«ng nghÖ s¬n « t«  

 

H×nh 4.2. Quy tr×nh c«ng nghÖ s¬n 

4.5.1  Quy tr×nh xö lý bÒ mÆt tr­íc khi s¬n 

        Ph­¬ng ph¸p chuÈn bÞ gia c«ng bÒ mÆt gåm: tÈy gØ  tÈy dÇu  röa n­íc  ®Þnh 

h×nh bÒ mÆt  phèt ph¸t ho¸.   

  4.5.2 C«ng nghÖ s¬n lãt 
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        S¬n lãt  lµ líp s¬n ®Çu tiªn trùc tiÕp b¸m trªn bÒ mÆt s¶n phÈm. Môc ®Ých líp s¬n 

lãt t¹o líp mµng s¬n b¸m ch¾c víi kim lo¹i nÒn, t¹o ®iÒu kiÖn cho líp s¬n thø hai dÝnh 

kÕt. 

        Nh÷ng ®iÒu kiÖn lý t­ëng cña líp s¬n lãt  

- Cã ®é b¸m ch¾c, cã tÝnh dÎo tèt. 

- Cã tÝnh æn ®Þnh cao trong khÝ quyÓn. 

- Kh«ng thÊm n­íc vµ h¬i n­íc. 

- Cã tÝnh n¨ng chèng gØ tèt. 

     1. §Æc ®iÓm khi gia c«ng s¬n lãt 

     2. Gia c«ng b»ng ph­¬ng ph¸p phun kh«ng khÝ 

     3. Ph­¬ng ph¸p s¬n ®iÖn hãa (nhóng ED - s¬n tÜnh ®iÖn) 

4.5.3 C«ng nghÖ s¬n – sau khi ®· s¬n lãt 

 1. Tr¸t mattit + tr¸t PVC d­íi sµn      

 2. Mµi bãng    

      3. S¬n trang trÝ bÒ mÆt 

4.5.4 Quy tr×nh thùc hiÖn sau khi s¬n 

1. SÊy kh« mµng s¬n 

2. §¸nh bãng        . 

3. KiÓm tra vµ söa ch÷a 

4.6.D©y chuyÒn s¬n chÝnh (Paint Line)  

    D©y chuyÒn s¬n lãt gåm c¸c tr¹m: 

- Tr¹m 1: SÊy kh« líp s¬n ED 

- Tr¹m 2: KiÓm tra vµ söa ch÷a 

- Tr¹m 3: Xö lÝ sau ED  

- Tr¹m 4: TrÐt keo vµ d¸n tÊm lãt sµn 

- Tr¹m 5: SÊy kh« keo vµ tÊm lãt sµn 

- Tr¹m 6: Phun PVC d­íi ®¸y gÇm 

- Tr¹m 7: Phßng s¬n lãt lÇn hai 

- Tr¹m 8: SÊy PVC lãt sµn vµ s¬n lãt 

- Tr¹m 9: Xö lÝ sau s¬n lãt 

- Tr¹m 10: Phßng s¬n mµu 

- Tr¹m 11: Phßng sÊy s¬n mµu 

- Tr¹m 12: KiÓm tra, söa ch÷a, ®¸nh bãng 
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H×nh 4.3. S¬ ®å khèi d©y chuyÒn s¬n chÝnh. 

4.6.1 Tr¹m 1: Phßng sÊy ED (s¬n tÜnh ®iÖn)  

  NhiÖm vô: SÊy thïng xe ®· ®­îc s¬n líp s¬n ED ®Ó lµm kh« líp s¬n nµy nhanh 

chãng, t¨ng n¨ng suÊt lao ®éng. 

C«ng nh©n: Gåm hai c«ng nh©n cã nhiÖm vô chuÈn bÞ thïng xe vµ lß sÊy, vËn 

hµnh lß sÊy. 

ThiÕt bÞ: 

+ KÝch th­íc lß: 7  3,5 m . 

+ Sö dông dÇu sinh nhiÖt ®Ó ®èt. 

+ Mét hÖ thèng xe ®Èy vµ ®­êng ray  xuyªn suèt d©y chuyÒn. 

Thêi gian sÊy 25 phót, nhiÖt ®é sÊy lµ 180C 

4.6.2. Tr¹m 2: KiÓm tra bÒ mÆt, lÊy dÊu c¸c lçi trªn bÒ mÆt 

  NhiÖm vô: KiÓm tra, ®¸nh dÊu vµo bÒ mÆt thïng xe t¹i nh÷ng chç cã lçi sau khi ®· 

®­îc s¬n líp s¬n lãt ®Çu tiªn. 

C«ng nh©n: Hai c«ng nh©n tiÕn hµnh kiÓm tra, ®¸nh dÊu, chµ nh¸m t¹i nh÷ng chç 

cã lçi. 

ThiÕt bÞ: 

          + Trang bÞ 2 giµn ®Ìn neon, r­a tay vµ m¸y mµi cÇm tay hiÖu UP – 

25D  cã hai chÕ ®é mµi lµ mµi ®Þnh t©m vµ kh«ng ®Þnh t©m. 

          + DiÖn tÝch lµm viÖc : 7  4,5 m. 
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4.6.3  Tr¹m 3: Xö lÝ sau ED 

NhiÖm vô: Lo¹i bá bôi trªn bÒ mÆt líp s¬n ED. KiÓm tra l¹i toµn bé bÒ mÆt thïng 

xe. NÕu ph¸t hiÖn nh÷ng lçi cßn sãt l¹i ë c«ng ®o¹n tr­íc th× th«ng b¸o ngay vÒ tr¹m ®ã 

®Ó kÞp tiÕn hµnh söa ch÷a. Sau khi kiÓm tra xong ta tiÕn hµnh chµ nh¸m toµn bé th©n xe 

®Ó t¹o líp ch©n cho líp s¬n lãt thø hai ®­îc b¸m tèt, ®ång thêi còng t¹o ®­îc ®é b»ng 

ph¼ng cho toµn bé bÒ mÆt. 

C«ng nh©n: hai ng­êi 

ThiÕt bÞ: 

+  Phßng 8  4,5 m 

+  Trang bÞ hai giµn ®Ìn neon, dña tay. 

+  HÖ thèng hót bôi ë hai bªn 

+  M¸y mµi Kawasaki 

                           Pnewmatic Tools 

                           6D/F Sander 8,500 

+  M¸y mµi DAC – 5S   423001 

+  GiÊy nh¸m  P320 . 

Ho¸ chÊt dïng ®Ó trÐt mattÝt: 

+ AR Nice Putly ( Summer Code No : P000 C4391 ) 

+ ChÊt ®«ng r¾n: Polysol ( Pulty Derdener ) 

+ TØ lÖ hoµ  100 : 3 

Ho¸ chÊt Flash Frimer 

+ Dung m«i x¨ng flash Primerthinner 

+ ChÊt ®«ng cøng   H3000 – H0015 

+ Flash Frimer  R700 – 00017  

C«ng dông 

- TrÐt mattÝt: Trªn bÒ mÆt s¶n phÈm sau khi s¬n lãt ®Çu tiªn th× th­êng bÞ 

låi lâm, rç khÝ, vÕt n­íc hoÆc nh÷ng khuyÕt ®iÓm kh¸c. §Ó kh¾c phôc nh÷ng khuyÕt 

®iÓm nµy ta trÐt líp mattÝt lªn vµ sau ®ã chµ nh¸m nh»m t¹o cho bÒ mÆt s¶n phÈm mét 

líp b»ng ph¼ng. 

- Phun líp Flash Primer: Trong qu¸ tr×nh chµ nh¸m t¹i c¸c vÞ trÝ c¹nh gãc 

cña thïng xe lµ dÔ bÞ máng nhÊt. Do ®ã ®Ó ®¶m b¶o chÊt l­îng bÒ mÆt kim lo¹i ®­îc phñ 

kÝn tèt th× ng­êi ta phun mét líp Flash Frimer t¹i nh÷ng vÞ trÝ ®ã nh»m b¶o vÖ mÆt kim 

lo¹i kh«ng bÞ gØ sÐt vµ t¨ng ®é b¸m cho s¬n. 
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4.6.4 Tr¹m 4: Tr¸t keo vµ d¸n tÊm lãt sµn 

NhiÖm vô: Dïng keo (lµ lo¹i cao su non) trÐt vµo nh÷ng n¬i gi¸p mÝ gi÷a 2 m¶nh 

thïng xe ®Ó tr¸nh kh«ng cho n­íc cã thÓ b¸m l¹i ë ®ã g©y ra gØ sÐt thïng xe, n©ng cao 

chÊt l­îng thïng xe. Cßn môc ®Ých cña tÊm lãt sµn nh»m lµm gi¶m ©m víi bªn ngoµi vµ 

chèng va ®Ëp m¹nh.  

C«ng nh©n: 2 ng­êi 

ThiÕt bÞ: 

- Trang bÞ cho c«ng nh©n nh÷ng èng keo cã tay bãp (sóng keo) ®Ó n©ng cao 

n¨ng suÊt lµm viÖc cña c«ng nh©n. 

- Hai hÖ thèng ®iÖn quang ®Æt hai bªn 

- DiÖn tÝch lµm viÖc  7 4,5 m 

- Ho¸ chÊt keo trÐt: (Ho¸ chÊt nµy chØ kh« khi ®­îc sÊy ë mét nhiÖt ®é quy 

®Þnh). 

+ X3001 – 01201  

+ PVC sealer  #1600 

- TÊm lãt sµn (Peadener)  

 

4.6.5 Tr¹m 5: tr¹m sÊy  

NhiÖm vô: SÊy thïng xe ®· ®­îc trÐt keo ®Ó lµm kh« líp keo ®ã vµ lµm cho tÊm 

lãt sµn b¸m vµo thïng xe. 

C«ng nh©n: Hai c«ng nh©n cã nhiÖm vô chuÈn bÞ thïng xe vµ lß sÊy, vËn hµnh lß 

sÊy. 

ThiÕt bÞ:  

- Lß sÊy sö dông dÇu sinh nhiÖt 

- HÖ thèng ®­êng ray, xe goßng 

- DiÖn tÝch lµm viÖc 7  3,5 m 

    Thêi gian sÊy 25 phót vµ nhiÖt ®é sÊy 120C 

4.6.6 Tr¹m 6 :Phßng phun PVC d­íi ®¸y gÇm 

NhiÖm vô: Phun mét líp cao su non d­íi ®¸y sµn ®Ó tr¸nh gØ sÐt. V× khi xe ch¹y 

th× gÇm xe lµ n¬i bôi c¸t sÏ b¸m vµo nhiÒu nhÊt vµ dÔ g©y gØ sÐt nhÊt nªn ta cÇn ph¶i cã 

mét líp b¶o vÖ sµn xe. H¬n n÷a do líp PVC nµy cßn cã tÝnh ®µn håi, gi¶m lùc va ®Ëp cho 

gÇm xe. 

C«ng nh©n: Mét ng­êi ®øng d­íi r¶nh hÇm, dïng sóng phun PVC lªn gÇm xe. 
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ThiÕt bÞ:- Phßng phun 8  4,5 m 

- M¸y nÐn, sóng phun 

- HÖ thèng ®Ìn huúnh quang bè trÝ däc hai bªn phßng 

- Bè trÝ 4 ®Ìn cao ¸p räi tõ d­íi r¶nh hÇm lªn 

- HÖ thèng qu¹t hót kh«ng khÝ ®i lªn 

- Nguyªn liÖu cao su non PVC  sealing    2001 12.03 

4.6.7 Tr¹m 7: Phßng s¬n lãt 

NhiÖm vô: s¬n lãt lÇn hai cho thïng xe 

C«ng nh©n: hai c«ng nh©n thùc hiÖn nhiÖm vô s¬n lãt cho thïng xe 

      ThiÕt bÞ:  

- Phßng s¬n : 14  4,5 m 

- M¸y nÐn khÝ  

- B×nh chøa vµ sóng phun s¬n 

- HÖ thèng ®Ìn chiÕu s¸ng 

- HÖ thèng cung cÊp giã vµ hót khÝ  

- HÖ thèng n­íc tuÇn hoµn vµ l­íi läc s¬n 

4.6.8  Tr¹m 8: Phßng sÊy s¬n lãt vµ líp PVC d­íi sµn 

      NhiÖm vô: SÊy kh« líp s¬n lãt vµ cao su non phun d­íi gÇm xe  

C«ng nh©n: hai ng­êi chuÈn bÞ thïng xe vµ lß sÊy, vËn hµnh lß sÊy 

ThiÕt bÞ: 

- Lß sÊy sö dông dÇu sinh nhiÖt 

- DiÖn tÝch phßng sÊy 14  3,7 m 

NhiÖt ®é sÊy ë 150C vµ thêi gian sÊy lµ 25 phót 

 4.6.9  Tr¹m 9: thùc hiÖn chµ nh¸m   

   NhiÖm vô: Lo¹i bá líp bôi b¸m trªn líp s¬n lãt thø hai, t¹o ®é b»ng ph¼ng cho 

toµn bé bÒ mÆt thïng xe. §ång thêi nã cßn t¹o ch©n gióp cho viÖc b¸m dÝnh tèt cña líp 

s¬n chÝnh sau nµy. 

C«ng nh©n: hai ng­êi kiÓm tra vµ chµ nh¸m. 

ThiÕt bÞ:  

- DiÖn tÝch lµm viÖc: 7  4,5 m 

- Hai giµn ®Ìn quang ®­îc bè trÝ däc hai bªn 

- HÖ thèng hót bôi ®Æt hai bªn 

- GiÊy nh¸m #400 , #600 
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- M¸y chµ nh¸m  DAC – 5S 

4.6.10  Tr¹m 10: Phßng s¬n mµu 

     NhiÖm vô: S¬n líp s¬n mµu chÝnh nh»m t¹o ra c¸c mµu s¾c trang trÝ cho thïng xe 

kh¸c nhau theo së thÝch vµ nhu cÇu sö dông cña kh¸ch hµng . 

      C«ng nh©n: hai ng­êi 

      ThiÕt bÞ:  

- Phßng s¬n 

- M¸y nÐn khÝ  

- Sóng phun s¬n 

- HÖ thèng cung cÊp khÝ vµ th¶i khÝ 

- HÖ thèng n­íc tuÇn hoµn xö lÝ bôi s¬n 

- HÖ thèng ®iÖn chiÕu s¸ng ®Æt hai bªn 

4.6.11  Tr¹m 11: Phßng sÊy s¬n mµu 

NhiÖm vô: SÊy thïng xe ®· s¬n mµu ®Ó lµm bèc h¬i c¸c chÊt phô gia , b¶o ®¶m 

líp s¬n trªn thïng xe hoµn toµn kh«. 

C«ng nh©n: hai c«ng nh©n cã nhiÖm vô chuÈn bÞ thïng xe, lß sÊy, vËn hµnh lß sÊy. 

      ThiÕt bÞ:  

- Lß sÊy sö dông dÇu sinh nhiÖt 

- C¸c thiÕt bÞ phô trî : qu¹t hót, ®éng c¬, bec phun … 

4.6.12  Tr¹m 12: Tr¹m kiÓm tra vµ xö lÝ tr­íc khi chuyÓn sang d©y chuyÒn l¾p r¸p      

NhiÖm vô: KiÓm tra l¹i lÇn cuèi cïng toµn bé bÒ mÆt thïng xe ®Ó xö lý nh»m h¹n 

chÕ tèi ®a c¸c lçi cßn sãt l¹i, gióp xe ®¹t ®­îc chÊt l­îng theo yªu cÇu mét c¸ch tèt nhÊt. 

      C«ng nh©n: 4 ng­êi 

ThiÕt bÞ:  

- M¸y mµi Kawasaky 

 + Pnewmatic Tools 

 + 6D/F 8,500 vßng/phót. 

- M¸y ®¸nh bãng PV 180   180mm 

 + 240 V, 60 Hz , 5A 

 + 4000 vßng/phót. 

 + 1050 W 

 - M¸y ®¸nh bãng DP – SR30   180 mm 

+ 30 min 
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+ 1500 vßng/phót. 

+ 3 – 8 – 2065  

- Vit«lª IWATA WIDER – 61  

- Vit«lª IWATA WIDER – 88  

- Vit«lª IWANA WIDER – 77  

- GiÊy nh¸m n­íc # 2000 

     B¶NG THIÕT BÞ CHÝNH CñA D¢Y CHUYÒN S¥N XE 

 STT          Tªn thiÕt bÞ     Sè 

l­îng 

     Quy c¸ch 

    1.   Hå nhóng         10 8  3,7  3,5 m 

    2.   Buång sÊy          4 14  3,7 m 

    3.  Xe ®Èy         10  

    4.  ThiÕt bÞ chèng ch¸y        1 bé  

    5.  Phßng s¬n mµu          1  8  4,5 m 

    6.  Phßng s¬n lãt         1  8  4,5 m 

    7.   Phßng phun PVC d­íi sµn         1   8  4,5 m 

    9.  Gi¸ treo         4  

   10.  M¸y b¬m        10 18,5 HP 

   12.  Pal¨ng ®iÖn         4  1 tÊn 

   13.   Xe tr­ît trªn xµ         1  

   14.  Lß h¬i         1  

   15.  M¸y mµi Kawasaki, 6D/F SANDER 

     8,500 vßng/phót                        

        4  

 

   16.  M¸y mµi DAC - 5S, 423001         4  

   17.  M¸y ®¸nh bãng DP – SR3 

  180 mm   

        4  30 min 

1500 vßng/phót 

   18.  M¸y ®¸nh bãng PV 180, 180 mm 

   

        4 220 V, 5 A, 1050 W 

4000 vßng/phót 

   19. Vit«lª IWATA WIDER –61         1  

   20. Vit«lª IWATA WIDER –88         1  

   21. Vit«lª IWATA WIDER –88         1  
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   22. M¸y nÐn khÝ, Puma : Mode L120, 

Mot¬ : 30 HP, 50 Hz, Ap suÊt : 16 bar, 

Bé sÊy khÝ nÐn, Mode PD 30   

        3  

 

4.7  ThiÕt kÕ kü thuËt bÓ nhóng ED 

4.7.1  D©y chuyÒn ED (ED line) - Quy tr×nh xö lý bÒ mÆt 

 

H×nh 4.4. S¬ ®å d©y chuyÒn xö lý bÒ mÆt ED 

- 1 & 2: TÈy dÇu thïng xe. 

- 3: Röa s¹ch thïng xe b»ng n­íc c«ng nghiÖp 

- 4: §Þnh h×nh bÒ mÆt b»ng c¸ch phñ lªn bÒ mÆt thïng xe  líp dung dÞch xóc t¸c. 

- 5: T¹o líp phèt ph¸t kÏm chèng gØ vµ lµm t¨ng ®é b¸m cho líp s¬n  lãt ED. 

- 6 :Röa thïng xe b»ng n­íc s¹ch. 

- 7: Röa thïng xe b»ng n­íc tinh khiÕt.  

- 8: Nhóng líp s¬n lãt ED. 

- 9: Röa s¹ch thïng xe vµ thu håi s¬n. 

- 10: Röa s¹ch thïng xe. 

4.7.2 M« t¶ thiÕt kÕ c¸c bÓ nhóng 

     1.BÓ tÈy dÇu mì (PREDEGREASING) 

 NhiÖm vô: TÈy röa s¹ch líp dÇu trªn bÒ mÆt 

 thïng xe ( dÇu chèng gØ, bôi bÆm vµ c¸c chÊt bÈn b¸m trªn thïng xe). 

      Giíi thiÖu: ho¸ chÊt Surfcleaner  FC –M435T ®­îc chÕ t¹o cho viÖc tÈy dÇu mì ë 

nhiÖt ®é 44  45C víi hµm l­îng 30g/l vµ thêi gian tõ 3  5 phót b»ng ph­¬ng ph¸p 
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nhóng kÕt hîp víi sôt khÝ nÐn. FC-M435 cã tÝnh kiÒm kh¸ m¹nh vµ tÈy röa cao phï hîp 

víi c«ng nghÖ xö lý bÒ mÆt tù ®éng. HÖ thèng sinh nhiÖt b»ng lß h¬i. 

      C¸c thiÕt bÞ: 

- HÖ thèng m¸y b¬m tuÇn hoµn ®Ó t¹o dßng chuyÓn ®éng liªn tôc cña dung dÞch 

trong hå th«ng qua c¸c van ®­îc ®Æt ngay c¸c èng hót ra vµ ®Èy vµo. Dung dÞch ®­îc hót 

ra khái hå vµ ®i vµo c¸c èng n­íc th­êng 41, rÏ nh¸nh ra c¸c èng 21 ®­îc ®Æt phÝa 

d­íi ®¸y hå. N­íc trong èng cã ¸p suÊt 0,5kg/cm2 nh»m khuÊy trén dung dÞch trong hå, 

tr¸nh hiÖn t­îng chÊt bÈn b¸m trë l¹i trªn bÒ mÆt thïng xe.  

- HÖ thèng phun dung dÞch vµo thïng xe khi nã ®­îc ®­a lªn khái mÆt hå, ta dïng 

c¸c èng nuíc th«ng th­êng 27 vµ ë trªn ®ã cã khoan c¸c lç 3 víi ¸p suÊt phun 

1kg/cm2. HÖ thèng nµy ®Æt c¸ch mÆt hå 0,5 m. 

- HÖ thèng cÊp nhiÖt do lß h¬i cung cÊp ®Ó  t¨ng nhiÖt ®é dung dÞch trong hå 

nh»m gióp viÖc tÈy röa líp bÒ mÆt thïng xe ®­îc nhanh h¬n. HÖ thèng nµy ®­îc bè trÝ 

däc bªn thµnh hå. 

- Bªn trong hå cßn cã bÓ x¶ trµn ®Ó x¶ líp mµng bÈn trªn bÒ mÆt hå. Trong qu¸ 

tr×nh vËn hµnh, dung dÞch trong hå ®­îc b¬m tuÇn hoµn hót vµo ®­a n­íc ra bÓ läc ®Ó läc 

chÊt bÈn b»ng c¸c tÊm läc l­íi. 

    

     2. BÓ tÈy dÇu (DEGREASING) 

          Hå sè (2) ®­îc trang bÞ c¸c thiÕt bÞ hoµn toµn gièng hå sè (1), nã cã nhiÖm vô lµ 

tÈy s¹ch dÇu më cßn b¸m trªn xe mét c¸ch triÖt ®Ó h¬n nh»m ®¶m b¶o chÊt l­îng líp s¬n 

b¸m sau nµy. Thêi gian nhóng lµ 3 phót 15 gi©y. 

      3.BÓ röa n­íc (I.W-RINSE 1) 

     NhiÖm vô: röa s¹ch thïng xe khái líp dung dÞch kiÒm b¸m trªn bÒ mÆt thïng. 

       C¸c thiÕt bÞ: 

- B¬m n­íc vµ hÖ thèng èng t¹o dßng chuyÓn ®éng tuÇn hoµn cña n­íc trong hå 

®­îc ®Æt phÝa d­íi ®¸y hå nh»m khuÊy trén n­íc. Dïng èng n­íc th«ng th­êng 41, rÏ 

nh¸nh ra c¸c èng 21. N­íc trong èng cã ¸p suÊt 0,5kg/cm2. Hå chøa n­íc ®· ®­îc läc 

s¹ch ®Ó röa s¹ch líp kiÒm cßn b¸m trªn bÒ mÆt thïng xe. 

- HÖ thèng vßi phun ®Æt c¸ch mÆt hå 0,5 m. Víi hÖ thèng èng phun ta dïng c¸c 

èng n­íc th«ng th­êng 27, trªn ®ã cã khoan c¸c lç 3. Ap suÊt phun cì 1kg/cm2. 

- Gi÷a hå sè (3) vµ (2) cã èng dÉn n­íc ®Ó dÉn dung dÞch kiÒm tõ hå sè (2) sang 

hå sè (3) khi ta lµm vÖ sinh hå (2). 
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- Thµnh hå nµy cã bÒ dµy 200 mm. 

- KÝch th­íc lµm viÖc cña hå gièng nh­ kÝch th­íc lµm viÖc cña hå (1).    

        4.BÓ ®Þnh h×nh bÒ mÆt (CONDITIONING) 

      NhiÖm vô: BÓ ®Þnh h×nh bÒ mÆt ngoµi c«ng viÖc trung hßa nã cßn ®ãng vai trß 

ho¹t hãa cho qu¸ tr×nh phèt ph¸t nhanh h¬n, ®Òu h¬n, líp phèt ph¸t mÞn h¬n vµ sù b¸m 

s¬n sÏ tèt h¬n. 

     Thµnh phÇn dung dÞch 

- Ho¸ chÊt Surffine PL-ZNT vµ soda Ash (Na2CO3) 

- Khèi l­îng ho¸ chÊt trong hå : theo tØ lÖ pha trén ho¸ chÊt trong hå, cø 1kg cho 

1000 lÝt thÓ tÝch lµm viÖc. Ta cã l­îng PL-ZNT dïng trong hå lµ: 1  80 = 24 kg   

      C¸c thiÕt bÞ: 

- HÖ thèng èng t¹o dßng chuyÓn ®éng tuÇn hoµn cña dung dÞch trong hå ®­îc ®Æt 

phÝa d­íi ®¸y hå. Dïng èng n­íc th«ng th­êng 41, rÏ nh¸nh ra c¸c èng 21 vµ n­íc 

trong èng cã ¸p suÊt 0,5 kg/cm2. 

- B¬m tuÇn hoµn vµ bÓ x¶ trµn. Khi vËn hµnh ta më van ë trªn hå n¬i gÇn c¸c tÊm 

läc, dung dÞch trong hå sÏ ®­îc b¬m hót ra qua miÖng hå vµ t¹i ®©y c¸c t¹p chÊt bÈn bÞ 

l­íi läc gi÷ l¹i. 

      M« t¶ c«ng ®o¹n: thïng xe ®­îc pal¨ng vµ gi¸ treo h¹ xuèng nhóng vµo hå trong 

3 phót 15 gi©y  ®Ó líp chÊt xóc t¸c b¸m ®Òu trªn thïng xe. Trong qu¸ tr×nh nhóng th× nã 

®­îc nhÞp l¾c l­ ®Ó cho bät khÝ tho¸t ra. Sau ®ã ®­îc n©ng lªn vµ tiÕp tôc ®i qua hå kÕ 

tiÕp. 

        5.BÓ phèt ph¸t (PHOTPHATING) 

      NhiÖm vô: T¹o mét líp bÒ mÆt phèt ph¸t kÏm ë thïng xe Zn3 (PO4)2. Líp bÒ mÆt 

nµy cã ®Æc tÝnh chèng gØ sÐt, dïng ph­¬ng ph¸p nµy thay cho viÖc ph¶i s¬n mét líp s¬n 

chèng gØ sÐt cho xe. Ngoµi ra nã cßn lµm t¨ng ®é b¸m cho líp s¬n lãt ED sau nµy. 

      Thµnh phÇn dung dÞch trong hå 

- Ho¸ chÊt Surfdine 

         +  PB – L3020M (chÊt pha lÇn ®Çu) 

         +  PB – L 3020R (chÊt ch©m thªm ) 

         +  AD – 4856 (chÊt v« hiÖu) 

         +  AC – 131 (chÊt t¨ng tèc) 

      C¸c thiÕt bÞ: 
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- HÖ thèng èng t¹o dßng chuyÓn ®éng tuÇn hoµn cña dung dÞch, ®­îc ®Æt phÝa 

d­íi ®¸y hå. Dïng èng n­íc th«ng th­êng 41, rÏ nh¸nh ra c¸c èng 21. Dung dÞch 

trong èng cã ¸p suÊt 0,5 kg/cm2. 

- HÖ thèng vßi phun ®Æt c¸ch mÆt hå 0,5 m. Ta dïng c¸c èng th«ng th­êng 27, 

trªn cã khoan c¸c lç 3 víi ¸p suÊt phun 1 kg/cm2. 

- B¬m tuÇn hoµn vµ van x¶ trµn, c¸c tÊm läc gièng nh­ hå sè (4). 

- Giµn läc muèi phèt ph¸t. 

- Giµn trao ®æi nhiÖt. 

- BÓ chøa axÝt ®Ó xóc röa muèi kÕt tña b¸m bªn trong giµn trao ®æi nhiÖt.  

      ThiÕt bÞ phô trî 

- B¬m cho giµn läc muèi phèt ph¸t, giµn trao ®æi nhiÖt, thïng chøa axÝt víi c¸c 

th«ng sè: Q = 24 m3/h; H = 15 m; P = 5 HP 

      Ho¸ chÊt 

- Khèi l­îng PB-L3020M: theo tØ lÖ 48 kg/ 1000 lÝt dung dÞch, ta cã l­îng ho¸ 

chÊt cÇn sö dông trong hå lµ:  48  80 = 3840 kg. 

- Khèi l­îng AD-4856: theo tØ lÖ 7 kg/1000 lÝt dung dÞch, ta cã l­îng ho¸ chÊt 

AD-4856 cÇn dïng lµ:  7  80 = 560 kg. 

- Khèi l­îng AC-131: theo tØ lÖ 0,45 kg/1000 lÝt dung dÞch, ta cã l­îng AC-131 

cÇn dïng lµ:  0,45  80 = 36 kg. 

      Líp phèt ph¸t tèt nhÊt 1  3 m. 

- NÕu dµy h¬n kh¶ n¨ng chèng gØ sÐt tèt nh­ng gi¶m ®é b¸m dÝnh. 

- NÕu Ýt h¬n th× kh¶ n¨ng chèng gØ sÐt gi¶m nh­ng t¨ng ®é b¸m dÝnh. 

      Muèn líp phèt ph¸t tèt th× yªu cÇu ph¶i tÈy dÇu mì vµ xö lý ®Þnh h×nh bÒ mÆt tèt. 

             6 . BÓ   I.D.W Rinse 2 (I.D.W: Industry Water) 

   NhiÖm vô: Röa s¹ch thïng xe khái axÝt ë trong hå sè (5) cßn b¸m trªn thïng. 

      C¸c thiÕt bÞ: 

- HÖ thèng èng t¹o dßng chuyÓn ®éng tuÇn hoµn cña n­íc ®­îc ®Æt phÝa d­íi ®¸y 

hå. Dïng èng n­íc th«ng th­êng 41, rÏ nh¸nh ra c¸c èng 3. N­íc trong èng cã ¸p 

suÊt 0,5 kg/cm2. 

- HÖ thèng vßi phun ®Æt c¸ch mÆt hå 0,5 m. Ta dïng c¸c èng n­íc th«ng th­êng 

27, trªn ®ã cã khoan c¸c lç 3. Ap suÊt phun 1 kg/cm2. 
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- B¬m tuÇn hoµn n­íc. Ngay t¹i ®­êng èng ra cña b¬m cã l¾p ®Æt c¸c van vµ hÖ 

thèng èng dÉn th«ng nhau gi÷a hai hå (5) vµ (6). Khi cÇn vÖ sinh hå (5) th× ta më van 

®­êng èng th«ng nµy ®Ó dÉn dung dÞch tõ hå (5) sang hå (6). 

- Thµnh hå cã bÒ dµy 200 mm vµ thÓ tÝch lµm viÖc cña hå lµ 80 m3. 

      Hå ®­îc chøa n­íc läc s¹ch ®Ó röa s¹ch líp  axÝt cßn b¸m trªn bÒ mÆt thïng xe. 

      7. BÓ röa n­íc tinh khiÕt (D.I.W Rinse) 

      Hå sè (7) ®­îc trang bÞ hoµn toµn gièng nh­ hå sè (6) nh­ng n­íc trong hå lµ 

n­íc tinh khiÕt ®Ó röa thïng xe khái líp axÝt b¸m trªn bÒ mÆt mét c¸ch triÖt ®Ó tr­íc khi 

s¬n líp s¬n lãt ®Çu tiªn. N­íc tinh khiÕt nµy ®­îc s¶n xuÊt tõ n­íc c«ng nghiÖp b»ng c¸c 

thiÕt bÞ phô trî. Sau khi chÕ t¹o ra, n­íc tinh khiÕt ®­îc chøa trong mét c¸i bÓ tr­íc khi 

®­a vµo c¸c hå. 

      8 8. BÓ s¬n ED (ED bath)  

     NhiÖm vô: S¬n lãt thïng xe b»ng ph­¬ng ph¸p s¬n tÜnh ®iÖn nh»m chèng gØ sÐt. 

     C¸c trang thiÕt bÞ 

- HÖ thèng b¬m t¹o dßng chuyÓn ®éng tuÇn hoµn cña dung dÞch trong hå. 

- HÖ thèng vßi phun n­íc tinh khiÕt ®Æt c¸ch mÆt hå 0,5 m. 

- HÖ thèng läc n­íc lÉn trong hå. 

- Hçn hîp s¬n vµ c¸c dung m«i trong hå. 

- ThiÕt bÞ ®iÖn : bé chØnh l­u dßng ®iÖn xoay chiÒu thµnh dßng ®iÖn mét chiÒu. 

- HÖ thèng läc s¬n. 

- HÖ thèng ®iÒu chØnh nhiÖt ®é trong hå: 

           +  Bé trao ®æi nhiÖt 

           +  BÓ n­íc lµm m¸t 

           +  Giµn l¹nh 

           +  Th¸p gi¶i nhiÖt 

           +  HÖ thèng b¬m vµ c¸c van 

-  HÖ thèng bæ sung s¬n 

- HÖ thèng siªu läc. 

- HÖ thèng cÊp n­íc tinh khiÕt 

- HÖ thèng mµng ®iÖn ph©n ®iÖn cùc 

- HÖ thèng cÊp dung dÞch ®iÖn ph©n ( Anolyte). 

- Thµnh hå cã bÒ dµy 200 mm vµ thÓ tÝch lµm viÖc gièng nh­ c¸c hå kh¸c. 

- Hå cã hÖ thèng cöa b¸o ®éng tr¸nh ng­êi ra vµo hå trong qu¸ tr×nh vËn hµnh. 

 C¸c ho¸ chÊt trong hå 
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- Thµnh phÇn CEPCO ADDITIVE 

           +  F1: 8801  (chÊt mµu) 

           +  F2: 8801  (nhùa s¬n) 

- Thµnh phÇn Additive  S-6    (dung m«i) 

- N­íc tinh khiÕt. 

        Dung m«i S-6 cã thÓ ®æ trùc tiÕp vµo bÓ s¬n mµ kh«ng cÇn trén tr­íc víi n­íc 

tinh khiÕt  nh­ng nÕu trén tr­íc th× tèt h¬n. Nã lµm  t¨ng ®é dµy líp s¬n lãt ED, bÒ mÆt 

thïng xe bãng l¸ng, lµm gi¶m ®iÖn thÕ sö dông 

       BÓ nhóng ED ®­îc bè trÝ 8 ®iÖn cùc ë hai bªn v¸ch hå ngËp trong dung m«i lµ 

n­íc. S¬n ®­îc b¬m vµo bÓ qua hÖ thèng n»m d­íi hå mang ®iÖn d­¬ng b¸m vµo thïng 

xe mang ®iÖn ©m. 

       9. BÓ röa vµ läc s¬n thõa 

        NhiÖm vô: Röa s¹ch thïng xe ®· ®­îc s¬n, ®ång thêi g¹n l¹i nh÷ng phÇn s¬n thõa 

cßn b¸m trªn bÒ mÆt. 

      C¸c thiÕt bÞ: 

- HÖ thèng b¬m vµ èng tuÇn hoµn 

- HÖ thèng läc s¬n lÉn trong hå 

- HÖ thèng vßi phun ®­îc ®Æt  phÝa trªn hå, c¸ch mÆt hå 0,5 m. Víi hÖ thèng vßi 

phun dïng c¸c èng n­íc th«ng th­êng 27 cã khoan c¸c lç 3. Ap suÊt phun 1 kg/cm2. 

- HÖ thèng c¸c èng t¹o dßng chuyÓn ®éng cña n­íc trong hå ®­îc ®Æt phÝa d­íi ®¸y 

hå. Dïng c¸c èng 41, rÏ nh¸nh ra c¸c èng 21. N­íc cã ¸p suÊt 0,5 kg/cm2 . 

- Hå chøa n­íc tinh khiÕt 

      10. BÓ röa n­íc tinh khiÕt (D.I.W Rinse) 

        NhiÖm vô: Röa s¹ch s¬n cßn b¸m trªn thïng xe mét c¸ch triÖt ®Ó tr­íc khi ®­a 

sang phßng sÊy. 

        C¸c thiÕt bÞ vµ th«ng sè gièng nh­ hå sè (7). 

         Sau khi pal¨ng n©ng thïng xe lªn, nã ®­îc ®­a ra bªn ngoµi. T¹i ®©y c¸c c«ng 

nh©n cã nhiÖm vô röa s¹ch l¹i vµ thæi khÝ c¸c vÖt n­íc cßn b¸m trªn bÒ mÆt thïng xe 

tr­íc khi ®­a vµo buång sÊy. 

4.7.3 Phßng S¬n 

        Khi phun s¬n cã nhiÒu dung m«i g©y ®éc h¹i vµ dÔ næ, ¶nh h­ëng ®Õn søc kháe 

cña c«ng nh©n. Buång phun s¬n bôi s¬n ®­îc hót th«ng qua èng. Do bôi s¬n ®­îc thæi tõ 

trªn trÇn xèng bëi hÖ thèng cung cÊp khÝ vµ ®­îc c¸nh qu¹t hót vµo èng hót ®Æt ë hai bªn 
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v¸ch h«ng buång nªn dßng kh«ng khÝ nµy ®i qua thiÕt bÞ läc n­íc. Lóc nµy nh÷ng h¹t 

s¬n trong kh«ng khÝ gÆp n­íc vµ bÞ n­íc gi÷ l¹i, ch¶y ra ngoµi èng. 

 

H×nh 4.5. Phßng s¬n xe hoµn toµn tù ®éng 

         

   1.  Yªu cÇu 

        Khi l¾p ®Æt c¸c thiÕt bÞ ®Ó buång phun ho¹t ®éng cã hiÖu qu¶ cÇn ph¶i ®¸p øng 

nh÷ng yªu cÇu d­íi ®©y: 

 - Kh«ng khÝ vµo ph¶i ®­îc läc. 

- Dßng ch¶y cña kh«ng khÝ ph¶i cïng ph­¬ng víi lùc hót cña träng lùc cã nghÜa lµ 

kh«ng khÝ ®i tõ trªn trÇn xuèng sµn. 

- VËn tèc dßng kh«ng khÝ ph¶i tõ 16  40 m/phót. 

- Khi hót ra ph¶i ®ång ®Òu, cã nghÜa lµ dßng ch¶y cña kh«ng khÝ bao quanh chiÕc 

xe ®Æt ë trung t©m buång phun. 

- Buång phun ph¶i gi÷ ¸p suÊt bªn trong lín h¬n ¸p suÊt kh«ng khÝ bªn ngoµi mét 

chót ®Ó cã thÓ tho¸t ra ®­îc. ViÖc ®Æt ra ¸p suÊt bªn trong buång cao h¬n nh»m ng¨n bôi 

tõ ngoµi vµo. Buång nµy lu«n ®­îc vËn hµnh tr­íc khi s¬n vµ lÇn vËn chuyÓn ®Çu tiªn vµo 

®Ó lµm s¹ch. 

- Trong qu¸ tr×nh s¬n kh«ng nªn më cöa ra vµo ®Ó tr¸nh ®­îc bôi bay vµo buång 

khi qu¹t hót ch¹y. ¸p suÊt cao nªn tr¸nh ®Ó ng¨n chÆn sù ch¶y cña h¬i khãi s¬n. 

- KhÝ hót cã thÓ b»ng ngang hoÆc xuyªn qua mµng n­íc bªn d­íi mÆt sµn phun ®Ó 

gi¶m nguy hiÓm cña löa vµ ng¨n dßng ch¶y cña bôi phun ra tõ phßng. 
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- §éng c¬ vµ qu¹t ph¶i ®ñ c«ng suÊt ®Ó lÊy ®ñ kh«ng khÝ n¬i cung cÊp víi vËn tèc 

16  40 m/phót. 

- èng th«ng ®øng th× ph¶i cã h×nh chíp 

chôp lªn trªn, èng n»m ngang nªn cã m¸i h¾t ®æ ra 

bªn ngoµi kh«ng khÝ nh»m ng¨n chÆn sù ®i vµo 

cña giã vµ m­a. 

        Sù cÇn thiÕt ph¶i cã hÖ thèng cung cÊp khÝ 

tõ trªn trÇn xuèng sµn nh»m t¹o kh«ng khÝ tho¶i 

m¸i cho c«ng nh©n ®ang lµm viÖc trong m«i 

tr­êng víi nhiÒu chÊt dung m«i. MÆt kh¸c nã cßn 

t¹o ¸p suÊt d­ trong buång s¬n tr¸nh bôi tõ ngoµi 

vµo vµ lµm t¨ng sù hót bôi s¬n ra ngoµi mét c¸ch triÖt ®Ó.       

    2. M« t¶ thiÕt kÕ                                                              H×nh.4.6.Buång s¬n phun 

  Buång s¬n phun, v¸ch bªn h«ng cña buång s¬n ®­îc lµm b»ng c¸c tÊm thÐp m¹ 

kÏm cã khung thÐp gia cè chÞu lùc, c¸c thanh chèng chÞu ®ùng t¶i träng cña hÖ thèng läc 

vµ th«ng khÝ trªn nãc cã thÓ ®­îc ghÐp liÒn hoÆc l¾p ghÐp rêi. 

        C¸c v¸ch ®­îc l¾p kÝnh an toµn ®Ó quan s¸t bªn trong buång s¬n vµ ®­îc thiÕt kÕ 

sao cho c«ng t¸c vÖ sinh ®­îc thuËn tiÖn. 

        C¸c cöa ra, vµo tù ®éng ®ãng, më ®­îc l¾p ®Æt ë hai v¸ch h«ng cña buång s¬n. 

        HÖ thèng läc khÝ phÝa nãc bao gåm c¸c tÊm läc cã kh¶ n¨ng thay thÕ, c¸c tÊm läc 

nµy ®­îc ®Æt trong c¸c khung thÐp kh«ng gØ, nãc buång s¬n th× ®­îc l¾p ghÐp kÝn nhê 

bul«ng trªn suèt chiÒu dµi vµ chiÒu réng cña buång s¬n. 

        Trªn suèt chiÒu réng buång s¬n ®­îc l¾p ®Æt c¸c läc khÝ d¹ng èng ghÐp theo c¸c 

tÊm thÐp. 

        C¸c läc khÝ cña hÖ thèng th«ng khÝ phÝa trªn cã kh¶ n¨ng thay thÕ. 

        HÖ thèng èng cung cÊp khÝ ë phÝa trªn ®­îc lµm b»ng thÐp kh«ng gØ. C¸c èng 

cung cÊp khÝ  ®­îc l¾p víi c¸c läc khÝ. 

Gi÷a c¸c vÞ trÝ dÉn khÝ kh¸c nhau v¸ch ng¨n ®­îc chia ë hÖ thèng th«ng khÝ, còng 

nh­ ®èi víi buång s¬n. 

 §Ìn cã chôp ®­îc l¾p phÝa ngoµi buång s¬n, phÝa trªn khung kÝnh. 

        Sµn buång s¬n ®­îc l¾p ®Æt b»ng c¸c tÊm l­íi kim lo¹i. 

           a) Khu vùc sÊy b»ng ®Ìn / s¬ bé – flash of 

 Khu vùc nµy ®­îc thiÕt kÕ b»ng c¸c tÊm kim lo¹i t­¬ng thÝch. 
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        V¸ch h«ng ®­îc l¾p ®Æt c¸c khung cöa kÝnh gióp cho viÖc quan s¸t, chiÕu s¸ng. 

        C¸c cöa ra vµo tù ®éng ®­îc l¾p ®Æt bªn h«ng. 

           b) ThiÕt bÞ läc s¬n vµ hÖ thèng th¶i khÝ 

             ThiÕt bÞ läc s¬n ®­îc l¾p ®Æt trªn suèt chiÕu dµi cña khu vùc phun, ngo¹i trõ khu 

vùc chuÈn bÞ. ThiÕt bÞ ®­îc chÕ t¹o tõ c¸c tÊm thÐp t­¬ng øng. N­íc tuÇn hoµn ®­îc dÉn 

qua hÖ thèng läc s¬n theo d¹ng n­íc trµn trªn c¸c tÊm thÐp, sau ®ã xuèng m¸ng vµ cuèi 

cïng dÉn vµo bÓ chøa cÆn. 

              HÖ thèng läc s¬n ®­îc thiÕt kÕ sao cho cã hiÖu qu¶ cao t¹o ®iÒu kiÖn tèt nhÊt 

trong viÖc hßa trén khÝ vµ n­íc, ®ång thêi phÇn s¬n th¶i ra ë hÖ thèng th¶i khÝ c÷ng ë 

møc cho phÐp. 

              Buång khÝ më réng ®­îc l¾p ®Æt phÝa sau hÖ thèng läc s¬n dïng ®Ó t¸ch Èm. 

               Qu¹t khÝ th¶i hót khÝ vµo ®­êng èng vµ th¶i ra phÝa trªn m¸i. 

               HÖ thèng hót khÝ ®­îc l¾p c¸c qu¹t hót, c¸c èng nèi mÒm còng ®­îc l¾p ®Æt. 

               C¸c qu¹t ®­îc l¾p trªn c¸c khung ®­îc gi¶m chÊn. 

         3. Th«ng sè kü thuËt 

               Buång s¬n líp nÒn vµ líp sau cïng  

     Buång s¬n 

    Buång s¬n líp nÒn vµ líp sau cïng  

                §Æc tÝnh thiÕt bÞ vËt t­ 

          4.  Buång sÊy 

          5. M« t¶ thiÕt kÕ 

    Th«ng sè kü thuËt chÝnh I,II. 

    ThiÕt bÞ gia vµ tuÇn hoµn nhiÖt 

    Buång sÊy & khu vùc lµm m¸t 

           6. §Æc tÝnh thiÕt bÞ vËt t­ 

4.7.4 Khu vùc vµ buång thao t¸c 

          1.  M« t¶ thiÕt kÕ 

          2.  Th«ng sè kü thuËt  

          Khu vùc & c¸c buång thao t¸c  

            phßng pha s¬n  

            khu vùc cÇn ch¾n bôi 

            ThiÕt bÞ phô trî l¾p ®Æt 
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Ch­¬ng 5 
QUY TR×NH L¾P R¸P «t« D¹NG CKD1 

(CKD-Completely Knocked Down) 

 ChÕ t¹o « t« ®­îc thùc hiÖn víi nh÷ng thiÕt kÕ hoµn h¶o cña c¸c tËp ®oµn 

c«ng nghiÖp næi tiÕng trªn thÕ giíi ®éi ngò thiÕt kÕ cña hä gåm nhiÒu chuyªn gia 

trong c¸c lÜnh vùc khoa häc  c«ng nghÖ, tõng chi tiÕt ®Òu ®­îc s¶n xuÊt trong c¸c 

nhµ m¸y víi c¸c lo¹i thiÕt bÞ m¸y mãc hiÖn ®¹i  sö dông c«ng nghÖ cao chØ cã c¸c 

n­íc ph¸t triÓn cã nÒn  c«ng nghiÖp tiªn tiÕn míi cã thÓ s¶n xuÊt l¾p r¸p ®­îc « t« 

hoµn chØnh. C¸c n­íc ®ang ph¸t triÓn muèn s¶n xuÊt chÕ t¹o ®­îc « t« th× b­íc ®Çu 

ph¶i thùc hiÖn viÖc liªn doanh víi c¸c n­íc cã c¸c h·ng chÕ t¹o « t«  lín më c¸c nhµ 

m¸y t¹i n­íc m×nh ®Ó nhËp nh÷ng tæng thµnh c¸c côm chi tiÕt ®· ®­îc chÕ t¹o tõ 

n­íc chÝnh h·ng vÒ l¾p r¸p l¹i víi nhau t¹o thµnh mét chiÕc « t« hoµn chØnh, sau ®ã 

hiÖn ®¹i hãa dÇn nÒn c«ng nghiÖp néi ®Þa ®Ó cã thÓ nhËn chuyÓn giao c«ng nghÖ s¶n 

xuÊt dÇn nh÷ng chi tiÕt tõ dÔ ®Õn khã cña « t«. Nh­ ë ViÖt Nam chóng ta còng ®ang 

thùc hiÖn theo kiÓu nh­ vËy.  VÒ c«ng nghÖ l¾p r¾p « t« nh­ ®· giíi thiÖu trong 

ch­¬ng 1 vµ ch­¬ng 2  cã  c¸c h×nh thøc vµ ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p « t«  

       1. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng SKD (semi knocked down) 

Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p tõ c¸c côm chi tiÕt lµ côm b¸n tæng thµnh ®­îc nhËp tõ n­íc 

ngoµi hoµn toµn. T¹i n¬i l¾p r¸p sÏ ®­îc tiÕn hµnh l¾p r¸p thµnh côm tæng thµnh vµ cuèi 

cïng hoµn chØnh thµnh s¶n phÈm. Mét sè chi tiÕt phô tïng trong qu¸ tr×nh l¾p r¸p sÏ do 

trong n­íc s¶n xuÊt.  

      2. Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng CKD (Completety knocked down) 

  ë ph­¬ng ph¸p nµy, c¸c chi tiÕt nhËp vÒ cã møc ®é th¸o rêi cao h¬n ë ph­¬ng 

ph¸p SKD vµ ch­a s¬n. V× vËy, c¸c xÝ nghiÖp  l¾p r¸p c¸c xÝ nghiÖp ph¶i trang bÞ c¸c d©y 

chuyÒn hµn vµ s¬n CKD 1 vµ CKD 2 víi møc ®é t¨ng dÇn. 

3) Ph­¬ng ph¸p l¾p r¸p d¹ng IKD (Incompletety knocked down) 
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Ph­¬ng ph¸p nµy l¾p r¸p s¶n phÈm tõ c¸c chi tiÕt rêi ®­îc nhËp tõ n­íc ngoµi. Mét tØ lÖ 

®¸ng kÓ c¸c chi tiÕt trong s¶n phÈm sÏ do nÒn s¶n xuÊt trong n­íc cung cÊp. Ph­¬ng 

ph¸p nµy lµ b­íc chuÈn bÞ cho viÖc l¾p r¸p s¶n phÈm tõ 100% chi tiÕt ®­îc s¶n xuÊt 

trong n­íc víi b¶n quyÒn vµ c¸c kü  thuËt ®­îc chuyÓn giao tõ h·ng s¶n xuÊt gèc. 

 ë ViÖt nam hiÖn nay c«ng nghÖ l¾p r¸p « t« trong c¸c nhµ m¸y liªn doanh 

chñ yÕu theo ph­¬ng ph¸p CKD1 . Gi¸o tr×nh chñ yÕu giíi thiÖu ph­¬ng ph¸p nµy  

5.1 Quy tr×nh c«ng nghÖ CKD1 

 

H×nh 5.1: S¬ ®å qui tr×nh c«ng nghÖ CKD1 
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5.2  Quy tr×nh l¾p r¸p cho c¸c nhãm « t« du lÞch , bus, t¶i 

5.2.1 Qui tr×nh l¾p r¸p TOWNER , du lÞch 5 CN vµ du lÞch 7 CN d¹ng CKD I: 

1. §­a chassis vµo vÞ trÝ l¾p r¸p 

2. R¸p ®Çu cabin lªn chassis 

3. L¾p bé dÇm tr­íc vµ hÖ thèng l¸i. 

4. L¾p thanh gi»ng. 

5. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

6. L¾p thanh ®ì hép sè. 

7. L¾p ®éng c¬ vµ hép sè ®ång bé. 

8. L¾p cÇu sau. 

9. L¾p èng gi¶m sãc 

10. L¾p hÖ thèng dÇu fanh. 

11. L¾p d©y ly hîp. 

12. L¾p hÖ thèng èng h¬i ch©n kh«ng. 

13. L¾p d©y fanh tay. 

14. L¾p èng giã vµ bé läc giã. 

15. L¾p thïng nhiªn liÖu vµ ®­êng èng.  

16. L¾p d©y ®iÖn chassis vµ acquy. 

17. L¾p d©y sè. 

18. L¾p d©y ga. 

19. L¾p èng tho¸t vµ gi¶m thanh. 

20. L¾p kÐt n­íc vµ ®­êng èng. 

21. L¾p ®­êng èng s­ëi cabin. 

22. L¾p b¸nh tr­íc vµ sau. 

23. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

24. L¾p d©y ®iÖn trÇn. 

25. L¾p anten. 

26. L¾p d©y ga tay. 

27. L¾p èng h¬i ch©n kh«ng. 

28. L¾p èng n­íc s­ëi vµ m¸y s­ëi. 

29. L¾p ®Çu èng giã lªn cabin. 

30. L¾p b×nh n­íc phô. 

31. L¾p bé ®iÒu khiÓn ga, ly hîp,  hép sè, 

38. L¾p che n¾ng. 

39. L¾p kÝnh chiÕu hËu trong vµ ngoµi xe. 

40. L¾p tay quay kÝnh cöa. 

41. L¾p tay më trong cöa. 

42. L¾p tay më ngoµi cöa. 

43. L¾p æ kho¸, mãc kho¸ vµ chèt cöa. 

44. L¾p mi cöa. 

45. L¾p jo¨ng trong vµ ngoµi cöa. 

46. L¾p loa. 

47. L¾p tapi cöa. 

48. L¾p ga l¨ng cöa. 

49. L¾p c¶n tr­íc. 

50. L¾p bé m¸y s­ëi. 

51. L¾p t¸pl«. 

52. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong, ngoµi cabin. 

53. L¾p tay vÞn. 

54. L¾p d©y an toµn. 

55. L¾p che bôi tay sè vµ fanh tay. 

56. L¾p con ®éi. 

57. L¾p tapi sµn. 

58. L¾p ghÕ. 

59. L¾p ron vµ kiÕng giã. 

60. L¾p trôc tay l¸i vµ v« l¨ng. 

61. L¾p bé g¹t n­íc m­a. 

62. X¶ giã th¾ng. 

63. L¾p thïng xe. 

64. L¾p hÖ thèng ®Ìn ®Ìn trªn thïng xe. 

65. L¾p ch¾n bïn b¸nh tr­íc vµ sau. 

66. §æ n­íc kÐt n­íc, dÇu l¸i, nhiªn liÖu, 

nhít cÇu, nhít hép sè, nhít ®éng c¬. 

67. KiÓm tra xe hoµn chØnh. 
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fanh tay. 

32. L¾p ®­êng dÇu fanh  

33. L¾p gi¸ ®ì trôc tay l¸i. 

34. L¾p bé motor vµo giµn g¹t n­íc m­a. 

35. L¾p b×nh n­íc röa kÝnh vµ ®Çu phun. 

36. L¾p kÝnh sau cabin. 

37. L¾p trÇn cabin. 

68. KiÓm tra fanh. 

69. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

70. KiÓm tra hÖ thèng l¸i. 

71. Röa xe vµ ®¸nh bãng. 

72. Bäc ghÕ vµ t¸pl«. 

73. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 

 

5.2.2  Qui tr×nh l¾p r¸p xe bus COMBI d¹ng CKD I: 

1. LËt ng­îc chassis. 

2. L¾p hÖ thèng treo tr­íc. 

3. L¾p thanh gi»ng. 

4. L¾p hÖ thèng treo sau vµ cÇu. 

5. L¾p hÖ thèng l¸i gÇm xe. 

6. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

7. LËt chassis trë l¹i. 

8. L¾p ®éng c¬ vµ hép sè ®ång bé. 

9. §æ nhít ®éng c¬, hép sè, cÇu 

10. L¾p trôc cardan 

11. L¾p èng tho¸t. 

12. L¾p kÐt n­íc vµ qu¹t giã. 

13. §æ n­íc lµm m¸t. 

14. L¾p b¸nh xe. 

15. L¾p d©y ga, fanh tay, hép sè, d©y ®ång 

hå kilometer. 

16. L¾p b×nh läc khÝ. 

17. L¾p ®­êng èng dÇufanh, ly hîp vµ l¸i. 

18. L¾p èng l¹nh. 

19. L¾p d©y ®iÖn ë chassis. 

20. L¾p thïng nhiªn liÖu, èng dÉn b×nhläc. 

21. L¾p thïng xe. 

22. L¾p dµn nãng. 

23. L¾p hÖ thèng ®iÒu khiÓn l¸i. 

24. L¾p bé ®iÒu khiÓn fanhtay, fanh chÝnh, 

33. L¾p dµn qu¹t giã. 

34. L¾p kinh tr­íc vµ sau. 

35. L¾p hÖ thèng g¹t n­íc. 

36. L¾p trÇn. 

37. L¾p tapi h«ng, cöa vµ d©y ®ai. 

38. L¾p kÖ. 

39. L¾p n¾p th«ng giã. 

40. L¾p kinh h«ng. 

41. L¾p bé ®iÒu khiÓn cöa cuèn vµ c¸c kho¸ 

cöa. 

42. L¾p c¸c thiÕt bÞ ®iÖn trong xe. 

43. L¾p tapi sµn. 

44. L¾p ghÕ vµ thanh b¶o vÖ tµi xÕ vµ hµnh 

kh¸ch. 

45. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong vµ ngoµi xe. 

46. L¾p hoµn chØnh néi thÊt trong xe bao gåm 

c¶ m¸y s­ëi. 

47. L¾p kinh chiÕu hËu trong vµ ngoµi xe. 

48. L¾p thiÕt bÞ theo xe: con ®éi, b×nhdËp löa. 

49. L¾p ga l¨ng vµ c¶n tr­íc vµ c¶n sau. 

50. L¾p nh·n. 

51. L¾p tÊm ch¾n bïn tr­íc vµ sau. 

52. L¾p buíc ch©n 

53. KiÓm tra nhít ®éng c¬, hép sè, cÇu sau 

54. KiÓm tra dÇu fanh, l¸i. 



Công nghệ lắp giáp ô tô 
 

 

100  

ga, ly hîp vµ hép sè. 

25. L¾p b×nh ®iÖn vµ d©y. 

26. L¾p n¾p che ®éng c¬. 

27. L¾p bé ®iÒu khiÓn cöa cuèn. 

28. L¾p hép cÇu ch× vµ relay. 

29. L¾p sµn gç. 

30. L¾p cöa. 

31. L¾p t¸pl« vµ c¸c bé phËn. 

32. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

55. KiÓm tra n­íc lµm m¸t. 

56. §iÒu chØnh vµ kiÓm tra hÖ thèng l¸i. 

57. §iÒu chØnh vµ kiÓm tra hÖ thèng fanh. 

58. §iÒu chØnh vµ kiÓm tra hÖ thèng l¹nh. 

59. KiÓm tra nhiÖt ®é m¸y, ¸p lùc nhít. 

60. KiÓm tra khÝ th¶i. 

61. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

62. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 

 

5.2.3 Qui tr×nh l¾p r¸p xe t¶i: K3600, K3000 vµ K2700 d¹ng CKD I: 

1. §­a chassis vµo vÞ trÝ l¾p r¸p 

2. LËt óp chassis. 

3. L¾p nhÝp sau. 

4. L¾p bé dÇm tr­íc vµ th­íc l¸i: dÇm 

tr­íc, tay ®ßn trªn (ch÷ A), tay ®ßn 

d­íi (ch÷ I) vµ th­íc l¸i. 

5. L¾p thanh ®ì tay ®ßn d­íi. 

6. L¾p bé t¨ng ®­a tay ®ßn trªn. 

7. L¾p thanh gi»ng. 

8. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

9. L¾p thanh ®ì hép sè 

10. LËt chassis trë l¹i. 

11. L¾p d©y ®iÖn chassis vµ acqui. 

12. L¾p cÇu sau. 

13. L¾p èng nhón. 

14. L¾p hÖ thèng èng dÇu th¾ng. 

15. L¾p hÖ thèng èng dÇu ly hîp. 

16. L¾p hÖ thèng èng dÇu l¸i. 

17. L¾p hÖ thèng èng h¬i ch©n kh«ng. 

18. L¾p d©y h¾ng tay. 

19. L¾p èng läc giã vµ bé läc giã. 

20. L¾p thïng nhiªn liÖu vµ ®­êng èng. 

21. L¾p ®éng c¬ vµ hép sè ®ång bé. 

39. L¾p bé ®iÒu khiÓn fanh, ga, ly hîp, sè. 

40. L¾p ®­êng èng dÇu fanh, ly hîp . 

41. L¾p gi¸ ®ì trôc tay l¸i. 

42. L¾p che bôi hép sè. 

43. L¾p che bôi ®éng c¬. 

44. L¾p bé më n¾p tr­íc. 

45. L¾p bé motor vµ giµn sµn g¹t m­a. 

46. L¾p b×nh n­íc röa kinh vµ bé ®Çu phun. 

47. L¾p bé m¸y s­ëi. 

48. L¾p bé qu¹t giã m¸y l¹nh. 

49. L¾p jo¨ng vµ kÝnh tr­íc. 

50. L¾p t¸pl«. 

51. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong ,ngoµi cabin xe. 

52. L¾p anten. 

53. L¾p trôc tay l¸i vµ v«l¨ng. 

54. L¾p tay vÞn. 

55. L¾p tapi sµn. 

56. L¾p nÑp tapi sµn. 

57. L¾p d©y ®ai an toµn. 

58. L¾p bäc tay sè, fanh tay vµ v«l¨ng. 

59. L¾p ghÕ. 

60. L¾p thïng xe. 

61. L¾p hÖ thèng ®Ìn trªn thïng xe. 
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22. L¾p d©y sè. 

23. L¾p d©y ga. 

24. L¾p èng tho¸t vµ b×nh gi¶m thanh. 

25. L¾p kÐt n­íc vµ ®­êng èng. 

26. L¾p ®­êng èng n­íc s­ëi cabin. 

27. L¾p b¸nh xe tr­íc vµ sau. 

28. L¾p bèt tay l¸i vµ trôc truyÒn. 

29. X¶ giã fanh vµ ly hîp. 

30. L¾p cabin lªn chassis. 

31. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

32. L¾p d©y ®iÖn trÇn cabin. 

33. L¾p thanh chèng n¾p tr­íc. 

34. L¾p d©y ga tay. 

35. L¾p èng h¬i ch©n kh«ng. 

36. L¾p èng n­íc s­ëi vµo m¸y s­ëi. 

37. L¾p ®Çu vµo èng giã lªn cabin. 

38. L¾p b×nh n­íc phô. 

 

62. L¾p bé g¹t m­a. 

63. L¾p ch¾n bïn b¸nh xe tr­íc vµ sau. 

64. L¾p b­íc ch©n. 

65. L¾p c¸i ®Ó ch©n. 

66. L¾p b¸nh dù phßng. 

67. L¾p n¾p che m©m xe. 

68. §æ  nuíc kÐt n­íc, dÇu: l¸i, fanh, cÇu sau, 

hép sè, ®éng c¬. nhiªn liÖu. 

69. KiÓm tra xe hoµn chØnh. 

70. KiÓm tra fanh. 

71. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

72. KiÓm tra hÖ thèng l¸i. 

73. Röa xe vµ ®¸nh bãng. 

74. Bäc ghÕ vµ t¸pl«. 

75. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 

 

5.2.4 Qui tr×nh l¾p r¸p xe t¶i RHINO 2002 d¹ng CKD I: 

1. §­a chassis vµo vÞ trÝ l¾p r¸p. 

2. LËt óp chassis. 

3. L¾p cÇu sau vµ hÖ thèng treo. 

4. L¾p dÇm vµ hÖ thèng treo tr­íc. 

5. L¾p thanh gi»ng. 

6. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

7. LËt chassis trë l¹i. 

8. L¾p d©y dÉn ®iÖn chassis vµ acqui. 

9. L¾p hÖ thèng èng dÇu fanh. 

10. L¾p hÖ thèng èng dÇu ly hîp. 

11. L¾p hÖ thèng èng dÇu l¸i. 

12. L¾p hÖ thèng èng h¬i. 

13. L¾p d©y fanh tay. 

14. L¾p èng giã vµ bé läc giã. 

45. L¾p tay quay kÝnh cöa. 

46. L¾p tay më trong cöa tr­íc. 

47. L¾p tay më ngoµi cöa tr­íc. 

48. 48. L¾p æ kho¸, mãc kho¸ vµ chèt cöa tr­íc. 

49. L¾p æ kho¸ cöa tr­íc. 

50. L¾p kÝnh cöa th«ng giã. 

51. L¾p jo¨ng ch÷ U kÝnh cöa. 

52. L¾p mi kÝnh cöa tr­íc. 

53. L¾p jo¨ng trong vµ ngoµi cöa tr­íc. 

54. L¾p tapi cöa tr­íc. 

55. L¾p cao su ®Öm cöa. 

56. L¾p kinh trang trÝ cöa. 

57. L¾p gal¨ng. 

58. L¾p c¶n tr­íc. 
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15. L¾p thïng nhiªn liÖu vµ ®­êng èng. 

16. L¾p ®­êng èng ®éng c¬, hép sè  

17. L¾p èng tho¸t vµ b×nh gi¶m thanh. 

18. Ap kÐt n­íc vµ ®­êng èng. 

19. L¾p ®­êng èng n­íc s­ëi cabin. 

20. L¾p b¸nh xe tr­íc vµ sau. 

21. L¾p bèt tay l¸i vµ trôc truyÒn. 

22. X¶ giã fanh vµ ly hîp. 

23. L¾p cabin lªn chassis. 

24. L¾p thanh chèng n¾p tr­íc. 

25. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

26. L¾p d©y ®iÖn trÇn cabin. 

27. L¾p d©y ga tay. 

28. L¾p èng h¬i ch©n kh«ng. 

29. L¾p èng n­íc s­ëi vµo m¸y s­ëi. 

30. L¾p ®Çu vµo èng giã lªn cabin. 

31. L¾p b×nh n­íc phô. 

32. L¾p bé ®iÒu khiÓnfanh, ly hîp vµo bé 

®iÒu khiÓn. 

33. L¾p gi¸ ®ì trôc tay l¸i. 

34. L¾p che bôi hép sè. 

35. L¸p che bôi ®éng c¬. 

36. L¾p bé më n¾p tr­íc. 

37. L¾p bé motor vµ giµn sµn g¹t m­a. 

38. L¾p b×nh n­íc röa kinh bé ®Çu phun. 

39. L¾p con ®éi. 

40. L¾p kiÕng sau cabin. 

41. L¾p trÇn cabin. 

42. L¾p che n¾ng. 

43. L¾p kinh hËu trong vµ ngoµi. 

44. L¾p èp trô tr­íc cöa tr­íc. 

 

59. L¾p bé m¸y s­ëi. 

60. L¾p bé qu¹t giã m¸y l¹nh. 

61. L¾p jo¨ng vµ kÝnh tr­íc. 

62. L¾p tapl«. 

63. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong vµ ngoµi cabin. 

64. L¾p anten. 

65. L¾p trôc tay l¸i vµ v« l¨ng. 

66. L¾p tay vÞn. 

67. L¾p tapi sµn. 

68. L¾p nÑp tapi sµn. 

69. L¾p d©y ®ai an toµn. 

70. L¾p bäc tay sè, fanh tay vµ v« l¨ng. 

71. L¾p ghÕ ngñ. 

72. L¾p ghÕ. 

73. L¾p r·nh chøa hµng trªn mui. 

74. L¾p thïng xe. 

75. L¾p hÖ thèng ®Ìn trªn thïng xe. 

76. L¾p bé g¹t m­a. 

77. L¾p ch¾n bïn b¸nh xe tr­íc vµ sau. 

78. L¾p b­íc ch©n. 

79. L¾p c¸i ®Ó ch©n. 

80. L¾p n¾p che m©m xe. 

81. §æ n­íc kÐt n­íc; dÇu: l¸i, fanh, cÇu sau, 

hép sè, ®éng c¬; nhiªn liÖu. 

82. KiÓm tra xe hoµn chØnh. 

83. KiÓm tra fanh. 

84. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

85. KiÓm tra hÖ thèng l¸i. 

86. Röa xe vµ ®¸nh bãng. 

87. Bäc ghÕ vµ t¸pl«. 

88. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 

 

5.2.5 Quy tr×nh l¾p r¸p xe bus COSMOS d¹ng CKDI: 
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1. §­a chassis vµo vÞ trÝ l¾p r¸p 

2. R¸p ®Çu cabin lªn chassis. 

3. Hµn cabin vµo chassis 

4. L¾p bé dÇm tr­íc vµ hÖ thèng l¸i. 

5. L¾p thanh gi»ng. 

6. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

7. L¾p thanh ®ì hép sè. 

8. L¾p ®éng c¬ vµ hép sè ®ång bé. 

9. L¾p cÇu sau. 

10. L¾p èng nhón. 

11. L¾p hÖ thèng dÇu fanh. 

12. L¾p d©y ly hîp. 

13. L¾p hÖ thèng èng h¬i ch©n kh«ng. 

14. L¾p d©y fanh tay. 

15. L¾p èng giã vµ bé läc giã. 

16. L¾p thïng nhiªn liÖu vµ ®­êng èng.  

17. L¾p d©y ®iÖn chassis vµ acquy 

18. L¾p d©y sè. 

19. L¾p d©y ga. 

20. L¾p èng tho¸t vµ gi¶m thanh. 

21. L¾p kÐt n­íc vµ ®­êng èng. 

22. L¾p b¸nh tr­íc vµ sau. 

23. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

24. L¾p d©y ®iÖn trÇn. 

25. L¾p anten. 

26. L¾p d©y ga tay. 

27. L¾p èng h¬i ch©n kh«ng. 

28. L¾p èng n­íc s­ëi vµ m¸y s­ëi. 

29. L¾p ®Çu èng giã lªn cabin. 

30. L¾p b×nh n­íc phô. 

31. L¾p bé ®iÒu khiÓn fanh, ga, ly hîp, sè, 

fanh tay. 

32. L¾p èng dÇu fanh vµo bé ®iÒu khiÓn. 

36. L¾p kÝnh sau cabin. 

37. L¾p trÇn cabin. 

38. L¾p che n¾ng. 

39. L¾p kÝnh chiÕu hËu trong vµ ngoµi xe. 

40. L¾p compa quay kiÕng cöa. 

41. L¾p tay më trong cöa. 

42. L¾p tay më ngoµi cöa. 

43. L¾p æ kho¸, mãc kho¸ vµ chèt cöa. 

44. L¾p mi cöa. 

45. L¾p jo¨ng trong vµ ngoµi cöa. 

46. L¾p loa. 

47. L¾p tapi cöa. 

48. L¾p ga l¨ng cöa. 

49. L¾p c¶n tr­íc. 

50. L¾p t¸pl«. 

51. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong , ngoµi cabin. 

52. L¾p tay vÞn. 

53. L¾p d©y an toµn. 

54. L¾p che bôi tay sè vµ fanh tay. 

55. L¾p con ®éi. 

56. L¾p tapi sµn. 

57. L¾p ghÕ. 

58. L¾p ron vµ kÝnh giã. 

59. L¾p trôc tay l¸i vµ v« l¨ng. 

60. L¾p bé g¹t n­íc m­a. X¶ giã fanh. 

61. L¾p hÖ thèng ®Ìn trªn thïng xe. 

62. L¾p ch¾n bïn b¸nh tr­íc vµ sau. 

63. §æ n­íc kÐt n­íc, dÇu l¸i, nhiªn liÖu, 

nhít cÇu, nhít hép sè, nhít ®éng c¬. 

64. KiÓm tra xe hoµn chØnh. 

65. KiÓm tra fanh. 

66. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

67. KiÓm tra hÖ thèng l¸i. 
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33. L¾p gi¸ ®ì trôc tay l¸i. 

34. L¾p bé motor vµo giµn g¹t n­íc m­a. 

35. L¾p b×nh n­íc röa kÝnh bé ®Çu phun. 

68. Röa xe vµ ®¸nh bãng. 

69. Bäc ghÕ vµ t¸pl«.  

70. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 

 

 

5.2.6 Quy tr×nh l¾p r¸p xe Du lÞch Kh¸ch 9-12-15 CN d¹ng CKDI: 

1. §­a chassis vµo vÞ trÝ l¾p r¸p 

2. R¸p ®Çu cabin lªn chassis. 

3. Hµn cabin vµo chassis 

4. L¾p bé dÇm tr­íc vµ hÖ thèng l¸i. 

5. L¾p thanh gi»ng. 

6. L¾p thanh ®ì ®éng c¬. 

7. L¾p thanh ®ì hép sè. 

8. L¾p ®éng c¬ vµ hép sè ®ång bé. 

9. L¾p cÇu sau. 

10. L¾p èng gi¶m xãc. 

11. L¾p hÖ thèng dÇu fanh. 

12. L¾p d©y ly hîp. 

13. L¾p hÖ thèng èng h¬i ch©n kh«ng. 

14. L¾p d©y fanh tay. 

15. L¾p èng giã vµ bé läc giã. 

16. L¾p thïng nhiªn liÖu vµ ®­êng èng.  

17. L¾p d©y ®iÖn chassis vµ acquy 

18. L¾p d©y sè. 

19. L¾p d©y ga. 

20. L¾p èng tho¸t vµ gi¶m thanh. 

21. L¾p kÐt n­íc vµ ®­êng èng. 

22. L¾p b¸nh tr­íc vµ sau. 

23. L¾p d©y ®iÖn t¸p l«. 

24. L¾p d©y ®iÖn trÇn. 

25. L¾p anten. 

26. L¾p d©y ga tay. 

27. L¾p èng h¬i ch©n kh«ng. 

37. L¾p trÇn cabin. 

38. L¾p che n¾ng. 

39. L¾p kinh chiÕu hËu trong vµ ngoµi xe. 

40. L¾p tay quay kÝnh cöa. 

41. L¾p tay më trong cöa. 

42. L¾p tay më ngoµi cöa. 

43. L¾p æ kho¸, mãc kho¸ vµ chèt cöa. 

44. L¾p mi cöa. 

45. L¾p jo¨ng trong vµ ngoµi cöa. 

46. L¾p loa. 

47. L¾p tapi cöa. 

48. L¾p ga l¨ng cöa. 

49. L¾p c¶n tr­íc. 

50. L¾p t¸pl«. 

51. L¾p hÖ thèng ®Ìn trong , ngoµi cabin. 

52. L¾p tay vÞn. 

53. L¾p d©y an toµn. 

54. L¾p che bôi tay sè vµ th¾ng tay. 

55. L¾p con ®éi. 

56. L¾p tapi sµn. 

57. L¾p ghÕ. 

58. L¾p ron vµ kÝnh giã. 

59. L¾p trôc tay l¸i vµ v« l¨ng. 

60. L¾p bé g¹t n­íc m­a. 

61. X¶ giã fanh. 

62. L¾p thïng xe. 

63. L¾p hÖ thèng ®Ìn trªn thïng xe. 
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28. L¾p èng n­íc s­ëi vµ m¸y s­ëi. 

29. L¾p ®Çu èng giã lªn cabin. 

30. L¾p b×nh n­íc phô. 

31. L¾p bé ®iÒu khiÓn fanh, ga, ly hîp, sè, 

fanh tay. 

32. L¾p èng dÇu fanh vµo bé ®iÒu khiÓn. 

33. L¾p gi¸ ®ì trôc tay l¸i. 

34. L¾p bé motor vµo giµn g¹t n­íc m­a. 

35. L¾p b×nh n­íc röa kÝnh bé ®Çu phun. 

36. L¾p kÝnh sau cabin. 

64. L¾p ch¾n bïn b¸nh tr­íc vµ sau. 

65. §æ n­íc kÐt n­íc, dÇu l¸i, nhiªn liÖu, 

nhít cÇu, nhít hép sè, nhít ®éng c¬. 

66. KiÓm tra xe hoµn chØnh. 

67. KiÓm tra fanh. 

68. KiÓm tra hÖ thèng ®Ìn. 

69. KiÓm tra hÖ thèng l¸i. 

70. Röa xe vµ ®¸nh bãng. 

71. Bäc ghÕ vµ t¸pl«.  

72. LËp biªn b¶n bµn giao xe. 
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Ch­¬ng 6 
C¤NG NGHÖ IKD (Incompetely knocked down) 

6.1 Giíi thiÖu 

6.1.1 S¶n xuÊt phô tïng thay thÕ & l¾p r¸p 

 MÆt dï mét sè chi tiÕt cã kh¶ n¨ng söa ch÷a, tu©n theo tiªu chuÈn kÝch th­íc söa 

ch÷a (cotes). Trong l¾p ghÐp chi tiÕt ®­îc söa ch÷a tu©n theo kÝch th­íc söa ch÷a ,chi tiÕt 

cßn l¹i l¾p ghÐp víi nã ph¶i ®­îc thay thÕ míi ®¸p øng theo chi tiÕt võa söa ch÷a. 

    VD: mµi trôc khuûu, h¹ cotes xuèng 0,25mm  thay thÕ c¸c b¹c lãt trôc t­¬ng øng. 

6.1.2  Kh¸i niÖm IKD (Incompetely knocked down) 

 Theo tiªu chuÈn nhµ n­íc ViÖt Nam l¾p r¸p theo IKD lµ chÕ t¹o ®­îc c¸c chi tiÕt 

thïng vá trong n­íc. VÉn ph¶i nhËp c¸c chi tiÕt, côm tæng thµnh nh­: ®éng c¬, hÖ 

thèng ®iÖn, hÖ thèng truyÒn lùc... tõ n­íc ngoµi. 

Mét «t« th«ng th­êng cã kho¶ng 20.000 – 25.000 chi tiÕt nªn trong viÖc chÕ t¹o 

phô tïng lµ mét bµi to¸n lín ®ßi hái c¸c h·ng s¶n xuÊt, còng nh­ c¸c doanh nghiÖp ph¶i 

c©n nh¾c mét c¸ch thËn träng mét c¸ch hiÖu qu¶ nhÊt. Do vËy, viÖc quyÕt ®Þnh nªn ®Çu 

t­ theo møc ®é IKD hãa ph¶i ®­îc xem xÐt c¸c yÕu tè sau ®©y 

- S¶n xuÊt t¹i chç  

- Nguyªn liÖu t¹i chç            Gi¸ thµnh phô tïng thÊp h¬n  néi ®Þa hãa 

- Nh©n c«ng t¹i chç 

- Phô trî t¹i chç 

 Nhµ m¸y l¾p r¸p  

- ChÝnh h·ng 

- Liªn doanh 

                - ChuyÓn giao c«ng nghÖ cho nhµ s¶n xuÊt néi ®Þa 

S¶n xuÊt phô tïng: mçi n­íc ®Òu cã nhµ cung cÊp phô tïng riªng 

6.1.3  Møc ®é néi ®Þa hãa 

 Do chÝnh h·ng quy ®Þnh 

 Do n­íc néi ®Þa / hiÖp héi c¸c khu vùc quy ®Þnh (cïng chia sÎ quyÒn lîi, b×nh 

®¼ng trong c¹nh tranh nh­ng thùc tÕ c¸c quy ®Þnh ®­îc quyÕt – ¸p ®Æt bëi c¸c n­íc lín 

m¹nh h¬n). 

6.2 C¸c nhãm chi tiÕt IKD trong s¶n xuÊt « t«  

 «t« gåm: 
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- Côm  côm nhá, côm to  bé phËn  chi tiÕt… (theo quan ®iÓm hÖ thèng) 

- HÖ thèng  chassis (®éng c¬, dµn gÇm…), thïng xe-body, c¸c hÖ thèng phô 

(theo quan ®iÓm l¾p r¸p). 

Theo quan ®iÓm c«ng nghÖ 

- Chi tiÕt c¬ khÝ cã gia c«ng c¾t gät (kim lo¹i) – bao gåm c¸c lo¹i trôc, c¸c lo¹i 

b¸nh r¨ng… 

- C¸c chi tiÕt gia c«ng ¸p lùc (kim lo¹i, phi kim) gåm: c¸c d¹ng tÊm, vá, dÇm… 

- C¸c chi tiÕt phi kim lo¹i kh¸c gåm: vßng chÆn, hÖ thèn g®iÖn, néi thÊt… (th«ng 

th­êng c¸c chi tiÕt lo¹i nµy do c¸c nhµ m¸y chuyªn s¶n xuÊt phô tïng ®éc lËp cung cÊp. 

VD: nhµ m¸y s¶n xuÊt linh kiÖn ®iÖn  cung cÊp tÊt c¶ c¸c lo¹i phô tïng ®iÖn). Trong 

®ã, thuéc l·nh vùc «t« cÇn n¾m v÷ng c«ng nghÖ chÕ t¹o c¸c lo¹i phô tïng nh­: lèp xe. 

Jo¨ng, phít, c¸c vßng chÆn… 

Tãm l¹i ta chia ra c¸c lo¹i chi tiÕt: quan träng & kh«ng quan träng 

- Chi tiÕt gia c«ng c¾t gät quan träng 

- Chi tiÕt gia c«ng ¸p lùc quan träng 

- Chi tiÕt sö dông vËt liÖu míi – coposites. §èi víi kim lo¹i lµ vËt liÖu ®ång nhÊt 

vµ ®¼ng h­íng  dïng biÖn ph¸p kÕt cÊu, cßn ®èi víi lo¹i vËt liÖu kh«ng ®ång nhÊt, 

kh«ng ®¼ng h­íng  tËp trung kh¶ n¨ng chÞu lùc cña vËt liÖu (trong thiªn nhiªn: tre)  

dïng vËt liÖu cã cÊu t¹o gåm sîi+keo (nhùa)  c¸c sîi ®­îc dÖt theo ph­¬ng phï hîp 

víi kh¶ n¨ng chÞu lùc. 

6.3  VËt liÖu chÕ t¹o phô tïng « t« 

6.3.1  TÝnh n¨ng tæng qu¸t cña kim lo¹i vµ hîp kim 

      1.  Yªu cÇu ®èi víi vËt liÖu (kim lo¹i vµ hîp kim) chÕ t¹o phô tïng «t« 

 Cã kh¶ n¨ng chÞu t¶i träng ®éng vµ tÜnh lín (lùc khÝ thÓ buång ch¸y, qu¸n tÝnh, va 

®Ëp trong hÖ thèng treo, bÒ mÆt lµm viÖc l¾p ghÐp víi nhau…). Mét sè chi tiÕt «t« ngoµi 

viÖc ph¶i chÞu t¸c dông c¸c lùc c¬ häc cßn ph¶i chÞu c¸c t¶i träng nhiÖt, hãa häc… (nh­: 

xÐcm¨ng, piston, xóp¸p…). Tïy theo møc ®é ph¸t triÓn ngµnh c«ng nghiÖp «t«, trÞ sè t¶i 

träng c¬ häc, nhiÖt, hãc… sÏ cho phÐp t¨ng lªn tïy thuéc vµo: tØ sè nÐn, sè vßng quay, 

c«ng suÊt ®éng c¬… 

 MÆt kh¸c, ®iÒu kiÖn lµm viÖc c¸c chi tiÕt phô tïng «t« cã yªu cÇu nhá gän, ®¬n 

gi¶n vÒ kÕt cÊu, ®¶m b¶o ®é bÒn (c¬, tÜnh, ®éng, hãa, nhiÖt, ®é bÒn mâi) vµ hÖ sè an toµn.  
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 Tuæi thä cña c¸c chi tiÕt «t« (thêi gian kÓ tõ lóc sö dông ®Õn khi x¶y ra h­ háng 

hoÆc ph¶i mang ®i söa ch÷a) ®­îc x¸c ®Þnh theo sù biÕn ®æi h×nh d¸ng h×nh häc cña 

chóng so víi gi¸ trÞ cho phÐp. 

 VËt liÖu hîp kim cã kh¶ n¨ng chÞu ®ùng ®­îc c¸c yªu cÇu trªn nªn ®­îc chän lµ 

lo¹i chÝnh dïng trong viÖc chÕ t¹o phô tïng «t«. Ngµy nay víi sù tiÕn bé v­ît bËc trong 

c«ng nghÖ chÕ t¹o «t«, sö dông ngµy cµng nhiÒu c¸c chi tiÕt chÕ t¹o b»ng nh÷ng lo¹i vËt 

liÖu míi ®Æc biÖt composite vµ ceramic. 

         2. C¸c tÝnh chÊt vËt liÖu  

 C¬ tÝnh: ®­îc x¸c ®Þnh b»ng ph­¬ng ph¸p thùc nghiÖm trªn c¸c mÉu thö víi 

nh÷ng d¹ng t¶i träng kh¸c nhau: 

- Giíi h¹n bÒn khi kÐo (øng suÊt víi t¶i träng lín nhÊt g©y ph¸ hñy mÉu thö) 

- §é d·n dµi t­¬ng ®èi khi kÐo ®øt (tØ sè gi÷a hiÖu sè chiÒu dµi mÉu thö sau khi 

kÐo ®øt vµ chiÒu dµi lóc ®Çu so víi chiÒu dµi ban ®Çu). 

- §é th¾t tØ ®èi khi kÐo ®øt (tØ sè ®é gi¶m tiÕt diÖn ngang mÉu thö t¹i chç ®øt ®èi 

víi diÖn tÝch tiÕt diÖn tr­íc khi thö). 

- Giíi h¹n bÒn khi nÐn (øng suÊt víi t¶i träng lín nhÊt g©y ph¸ hñy mÉu thö) 

- Giíi h¹n bÒn khi uèn (øng suÊt víi t¶i träng lín nhÊt g©y ph¸ hñy mÉu thö) 

- Giíi h¹n mái (trÞ sè lín nhÊt cña chu kú øng suÊt. 

- §é cøng vËt liÖu (HB, HC) 

Lý tÝnh: trùc tiÕp ¶nh h­ëng ®Õn chÕ ®é nhiÖt luyÖn hîp lý 

- Khèi l­îng riªng (tØ träng) 

- HÖ sè d·n dµi kÐo 

- HÖ sè dÉn nhiÖt 

- NhiÖt ®é nãng ch¶y 

TÝnh n¨ng c«ng nghÖ:  

Kh¶ n¨ng sö dông mét sè biÖn ph¸p c«ng nghÖ thÝch hîp ®Ó gia c«ng chi  tiÕt. 

- §é ch¶y 

- §é dÎo 

- §é dÔ biÕn h×nh khi nãng 

- §é thÊm t«i 

- §é dÎo gia c«ng c¾t gät 

- §é dÔ hµn 

6.3.2  Gang kÕt cÊu 
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 Dïng nhiÒu trong chÕ t¹o c¸c l¹oi trôc khuûu, trôc cam, èng lãt xilanh… Mét sè 

tr­êng hîp sö dông gang chèng mßn vµ cã tÝnh n¨ng ®Æc biÖt (bÒn nhiÖt, chèng ¨n mßn, 

kh«ng tõ tÝnh…). 

 Nh÷ng n¨m gÇn ®©y, trong ngµnh c«ng nghiÖp «t« sö dông nhiÒu c¸c phô tïng ®óc 

b»ng gang, chÕ t¹o tõ gang xèp cã ®é chèng mßn cao, cã hãc chøa dÇu trong líp bÒ mÆt 

lµm viÖc. 

6.3.3  ThÐp kÕt cÊu 

 Bao gåm c¸c lo¹i thÐp: thÐp cacbon, thÐp hîp kim, thÐp lß xo - nhÝp… 

 Sö dông réng r·i trong ngµnh chÕ t¹o vµ söa ch÷a «t«: c¸c lo¹i trôc, b¸nh r¨ng, 

chèt piston, thanh truyÒn, c¸c lo¹i bul«ng, ®ai èc, ®Üa, vµnh b¸nh lèp… 

6.3.4  Kim lo¹i mµu vµ hîp kim mµu 

Sö dông phæ biÕn nhÊt lµ hîp kim mµu gèc nh«m, mangan, kÏm, ®ång, c¸c lo¹i 

hîp kim chèng mµi mßn vµ que hµn. §Æc biÖt øng dông chÕ t¹o piston hîp kim nh«m do 

cã tÝnh ®óc cao, lo·ng ch¶y ë tr¹ng th¸i nÊu ch¶y do ®ã cã thÓ chÕ t¹o c¸c chi tiÕt h×nh 

d¸ng phøc t¹p, c¸c thµnh v¸ch máng ®óc theo ph­¬ng ph¸p ®óc ¸p lùc. §Ó n©ng cao ®é 

bÒn vµ lµm tèt tÝnh n¨ng gia c«ng c¬ cña vËt ®óc ta xö lý nhiÖt luyÖn. 

6.3.5  Composite 

Lµ lo¹i vËt liÖu míi ë ViÖt Nam hiÖn nay ®­îc øng dông réng r·i v× vËt liÖu nµy 

rÊt bÒn cã tuæi thä cao kh«ng cÇn gia c«ng c¾t gät nªn Ýt tèn kÐm. Composite gåm 2 

thµnh phÇn chÝnh lµ cèt vµ h¹t 

-Cèt cã thÓ lµ: sîi C¸cbon, sîi thñy tinh, sîi nh©n t¹o 

- H¹t cã thÓ lµ Polime h÷u c¬ hay nh©n t¹o. 

VÝ dô: Lèp ¤t« cã cèt lµ sîi Polyeste vµ h¹t lµ cao su thiªn nhiªn 

6.4 Dung sai l¾p ghÐp trong « t« 

 Dung sai l¾p ghÐp gi÷a c¸c chi tiÕt ¶nh h­ëng rÊt lín kh¶ n¨ng lµm viÖc, tuæi thä, 

®é an toµn… Trong «t« cã kho¶ng 2500 lo¹i phô tïng kh¸c nhau. Do ®ã, khi thiÕt kÕ, chÕ 

t¹o phô tïng cÇn chó ý ®Õn kh¶ n¨ng l¾p lÉn hay tÝnh c«ng nghÖ l¾p lÉn. Muèn cã kh¶ 

n¨ng nµy khi chÕ t¹o mét chi tiÕt nµo ®ã ta ph¶i x¸c ®Þnh kÝch th­íc chi tiÕt cã s½n sÏ 

®­îc l¾p víi nã. Nh­ vËy, nhÊt thiÕt ph¶i cã mét tiªu chuÈn l¾p ghÐp, thèng nhÊt chÕ ®é 

l¾p ghÐp cho tÊt c¶ c¸c côm c¸c t«ng thµnh «t«. Trªn c¬ së nµy, ta cã thÓ t×m ra mét trÞ sè 

sai lÖch, ®é në, ®é d«i… 

- Sai lÖch h×nh d¸ng h×nh häc vµ vÞ trÝ bÒ mÆt: ®é c«n, ®é kh«ng th¼ng cña ®­êng 

sinh (®é låi, lâm), ®é «van, ®é lÖch t©m, ®é ®¶o h­íng t©m, ®é ®¶o mÆt ®Çu… 
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- Dung sai l¾p ghÐp c¸c chi tiÕt chÊt dÎo 

- Dung sai l¾p ghÐp vßng ®Öm kÝn dÇu 

- Dung sai l¾p ghÐp c¸c chi tiÕt h×nh trô tr¬n: ®­îc thùc hiÖn trªn 2 bÒ mÆt trô trßn 

xoay, bÒ mÆt trong (bÒ mÆt lç) lµ bÒ mÆt bao, bÒ mÆt trô ngoµi lµ bÒ mÆt bÞ bao. Khi kÝch 

th­íc bÒ mÆt bao XA > XB lµ kÝch th­íc bÒ mÆt bÞ bao, th× l¾p ghÐp ®­îc t¹o thµnh cã ®é 

hë (l¾p láng). Ng­îc l¹i XA <= XB l¾p ghÐp ®­îc t¹o thµnh cã ®é d«i (l¾p c¨ng). Mèi 

ghÐp trô tr¬n th­êng cã 2 lo¹i (mèi ghÐp cè ®Þnh vµ mèi ghÐp ®éng - hai chi tiÕt chuyÓn 

®éng t­¬ng ®èi víi nhau). 

+ Mèi ghÐp ®éng dïng trong tr­êng hîp cã chi tiÕt quay hoÆc di tr­ît trªn trôc, 

yªu cÇu ph¶i cã ®é hë cÇn thiÕt ®¶m b¶o dÞch chuyÓn mµng dÇu b«i tr¬n bÒ mÆt l¾p ghÐp, 

®Ó båi th­êng sù d·n në nhiÖt vµ sai sè khi l¾p chi tiÕt, båi th­êng cho sù uèn ®µn håi cña 

trôc khi chÞu t¸c dông cña lùc. 

+ Møc ®é chÝnh x¸c ®¹t ®­îc cña kÝch th­íc c¸c chi tiÕt hoµn toµn quyÕt ®Þnh bëi 

ph­¬ng ph¸p gia c«ng c¸c kÝch th­íc ®ã.  

Ta chia thµnh 10 cÊp chÝnh x¸c. Mçi cÊp chÝnh x¸c cã mét kiÓu l¾p ghÐp ®· ®­îc 

tiªu chuÈn hãa: 

 L¾p trung gian chØ cã ë cÊp chÝnh x¸c 1, 2, 3.  

 L¾p chÆt cÊp chÝnh x¸c 1, 2, 3, 4. 

 L¾p láng cÊp chÝnh x¸c tõ 1 ®Õn 7. 

 Ph­¬ng ph¸p chän hÖ thèng dung sai l¾p ghÐp (lç hoÆc trôc): 

 Dùa trªn c¸c yªu cÇu vÒ kÕt cÊu, c«ng nghÖ vµ tÝnh kinh tÕ.  

Th«ng th­êng xÐt vÒ mÆt kinh tÕ do gia c«ng khã kh¨n h¬n trôc nªn khi l¾p chän 

hÖ thèng lç lµ kinh tÕ h¬n trôc.  

Tuy nhiªn, mét sè tr­êng hîp ®ßi hái ph¶i dïng hÖ thèng trôc - khi yªu cÇu l¾p 

mét sè chi tiÕt cã cïng kÝch th­íc danh nghÜa trªn cïng mét trôc (piston l¾p cè ®Þnh víi 

chèt - l¾p cã ®é d«i vµ ®ång thêi thanh truyÒn l¾p víi chèt - l¾p cã ®é hë). 
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